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TEL :

BEMERKUNGEN ZU IHRER BESTELLUNG

DIE PREISE verstehen sich, wenn nichts Anderes vermerkt ist, exclusive Mehrwertsteuer, Porto und Verpackung. Der
Aufschlag oder Rabatt richtet sich nach der bestellten Menge bei einer Bestellung. Ohne weitere Anmerkungen verstehen
sich die Preise pro Stiick oder pro Meter fiir die Riemen, die Schldauche und die Schniire.

SUISSE

+41 32 724 3434
FAX : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.

COM

DIE AUSLIEFERUNG wird von unserem Biro in Neuchatel vorgenommen. Alle Artikel mit Referenznummer sind prinzipiell
am Lager. Planen Sie eine langere Lieferfrist fir nicht vorhandene Artikel. Bestellungen, die bis 15:00 Uhr aufgegeben
werden, werden am selben Tag ausgeliefert, vorausgesetzt die Ware ist auf Lager. Wir bitten Sie, die Referenznummer
(Ref) deutlich anzugeben.

DIE ARTIKEL im Verkauf sind nicht alle im Katalog abgebildet. Sie kénnen sich dartber telefonisch bei unseren
Mitarbeitern wahrend der Offnungszeiten erkundigen. Alle Abmessungen sind in Millimetern angegeben, wenn nichts
anderes vermerkt wird.

INCOTERMS: EXW

BEI REKLAMATIONEN kénnen Sie sich wahrend der Offnungszeiten an unseren Kundendienst wenden.

OFFNUNGSZEITEN:

Montag bis Donnerstag: 07:45 - 11:45 Uhr

Freitag: 07:45 - 11:45 Uhr

13:30 - 17:30 Uhr
13:30 - 17:00 Uhr

VERKAUFSBEDINGUNGEN: Sie sind beim Artikel, bei der Artikelgruppe oder unten auf der Seite angegeben.

NORMIERUNG DER GEWINDEBOHRER:

Herstellung

Bei der Bestellung von Gewindebohrern wird nur der
Standard S unter 1.00 mm angegeben. Fir hdhere Werte
sind die Varianten S oder M nach unten stehender Tabelle
erhaltlich. Wir empfehlen jedoch nachdricklich, die Norm
S fur die Prazisierung der Zusammenfiigung mit den

Schrauben 5h3.

Standard Gewindebohrer NIHS : S 0.30 bis S 1.50 und M

1.00 bis M 6.00

Apparatur: Um das Spiel zu verringern, kdnnen die Gewindebohrer in

0.01 Schritten nach unten stehender Tabelle bestellt werden.
Beispiel : S 1.00 - 0.01, S 1.00 - 0.02, S 1.00 — 0.03, S 1.00 +1.00.

Die nach oben und unten dimensionierten Lehrdorne erfordern eine zusatzliche Lieferfrist.

3G, 4H: Toleranzklasse.
FL D2: Dimension Gewindeflanke
Fi D -0.0X: Toleranz Gewindeflanke abztglich der nach oben und unten vorgenommenen Dimensionierung.

Kontrolle

Zur einwandfreien Kontrolle werden die Lehrdorne passend
zu den Gewindebohrern bestellt.

Lehrdorne standard mini und maxi :
S 0.30 bis S 1.50 und M 1.00 bis M 6.00

Apparatur: Zur Uberpriifung der oben und unten genannten Gewinde
werden die geeigneten Lehrdorne benutzt:

Beispiel: Lehrdorne mini et maxi S 1.00 —0.01, S 1.00 — 0.02 S 1.00 -0.03

3G FLD, FLD,-0.01 | FLD,-0.02 FLD,-0.03 FLD, +0.01 4H FLD, FLD,-0.01 | FLD,-0.02 FLD,-0.03 FLD,+0.01
0.30 0.264 0.254 0.244 0.234 0.274 1.00 0.868 0.858 0.848 0.838 0.878
0.35 0.309 0.299 0.289 0.279 0.319 1.10 0.968 0.958 0.948 0.938 0.978
0.40 0.353 0.343 0.333 0.323 0.363 1.20 1.068 1.058 1.048 1.038 1.078
0.50 0.440 0.430 0.420 0.410 0.450 1.30 1.141 1.131 1.121 1.111 1.151
0.60 0.525 0.515 0.505 0.495 0.535 1.40 1.241 1.231 1.221 1.211 1.251
0.70 0.612 0.602 0.592 0.582 0.622 1.50 1.341 1.331 1.321 1.311 1.351
0.80 0.698 0.688 0.678 0.668 0.708 1.60 1.416 1.406 1.396 1.386 1.426
0.90 0.784 0.774 0.764 0.754 0.794 1.70 1.516 1.506 1.496 1.486 1.526
1.00 0.872 0.862 0.852 0.842 0.882 1.80 1.616 1.606 1.596 1.586 1.626
1.10 0.972 0.962 0.952 0.942 0.982 2.00 1.785 1.775 1.765 1.755 1.795
1.20 1.072 1.062 1.052 1.042 1.082 2.20 1.956 1.946 1.936 1.926 1.966
1.30 1.142 1.132 1.122 1.112 1.152 2.30 2.085 2.075 2.065 2.055 2.095
1.40 1.242 1.232 1.222 1.212 1.252 2.40 2.156 2.146 2.136 2.126 2.166
1.50 1.342 1.332 1.322 1.312 1.352 2.50 2.256 2.246 2.236 2.226 2.266
2.60 2.356 2.346 2.336 2.326 2.366
3.00 2.725 2.715 2.705 2.695 2.735
3.50 3.166 3.156 3.146 3.136 3.176
4.00 3.604 3.594 3.584 3.574 3.614
4.50 4.072 4.062 4.052 4.042 4.082
5.00 4.543 4.533 4.523 4.513 4.553
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1. GEWINDEBOHRER UND SCHNEIDEISEN
Maschinen-Gewindebohrer ASCO
flir Uhrenindustrie und Apparatebau
Schnellstahl

SPIROLEX 10 /3G NIHS

Fir Durchgangslécher in Messing. Mit 2 geschliffenen
Schalnuten. Drall nach links bewirkt Spanetransport
nach vorn, z.B. fur Uhrenplatinen. Lieferbar auch

mit langem Schaft fiir Maschine Hauser 570 oder
Mehrspindelbohrkopf Emissa.

Ref. | O Nominal Stelgung 2 Schaft L Gesamt L Schnitt 7 Aussen STAHLBO'Kh"EISS|NG Preis
01020 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.20
01021 S0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.20
01022 S 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.30
01023 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.30
01024| S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.50
01025| S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.50
01026| S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.50
01027 S 0.90 0.225 1.50 25 5.5 0.93 0.75 0.73 7.50
01028| S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.50
01029 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.50
01030 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.50
01031 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.50
01032 S1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 7.90
01033 S1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 7.90
01034 M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 7.90
01035 M1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 7.90
01036 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 7.90
01037 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.60
01038 M 2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.60
01039| M2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.60
01040 M 2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.60
01041 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.60
01042 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.60
01043| M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.00
01044 M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.00
01045 M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.50
01046| M4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.50
01047 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 12.90
01049 M6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
gf:g; 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 -49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Maschinen-Gewindebohrer ASCO

ftir Uhrenindustrie und Apparatebau

Schnellstahl
SPIROLEX 20/ 3G NIHS

Fir Durchgangslécher in Dinnstahl. Mit 2 geschliffenen

Spiralnuten. Drall nach links bewirkt Spanetransport
nach vorn, z.B. fir Stahlplatinen.

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAXx : +41 32 724 3436

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Ref. | O Nominal Stelgung o Schaft L Gesamt L Schnitt 7 Aussen STAHLBO'WI'IHEQSSING Preis
01080 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.20
01081 S 0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.20
01082 S 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.30
01083 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.30
01084| S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.50
01085 S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.50
01086| S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.50
01087 S 0.90 0.225 1.50 25 5.5 0.93 0.75 0.73 7.50
01088 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.50
01089 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.50
01090 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.50
01091 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.50
01092 S1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 7.90
01093| S1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 7.90
01094 M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 7.90
01095 M1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 7.90
01096| M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 7.90
01097 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.60
01098| M 2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.60
01099| M2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.60
01100 M 240 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.60
01101 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.60
01102 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.60
01103 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.00
01104 M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.00
01105 M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.50
01106 M4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.50
01107 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 12.90
01109 M#6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\gf:cgke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + - 30
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Maschinen-Gewindebohrer ASCO
flir Uhrenindustrie und Apparatebau

Schnellstahl
SPIROLEX 30/ 3G NIHS

Fur Messing: Sackldécher mit 2 geschliffenen Spiralnuten.
Drall nach rechts, bewirkt Spanetransport nach hinten.
Fur Drehautomaten oder Gewindeschneidmaschinen.
Lieferbar auch mit langem Schaft fir Maschine Hauser

S ElSSSSSSSS 570 oder Bohrkopf Emissa (sieh Seite 16 ).

Ref. | @ . .. Steigung @ _ . L. Lonie | D Aussen STA HQL Bori\rI‘I"EJSSING Preis
01140 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.20
01141 S 0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.20
01142 S 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.30
01143 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.30
01144 S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.50
01145 S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.50
01146 S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.50
01147 S 0.90 0.225 1.50 25 55 0.93 0.75 0.73 7.50
01148 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.50
01149 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.50
01150 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.50
01151 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.50
01152 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 7.90
01153 S 1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 7.90
01154 M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 7.90
01155 M 1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 7.90
01156 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 7.90
01157 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.60
01158 M 2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.60
01159 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.60
01160 M 2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.60
01161 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.60
01162 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.60
01163 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.00
01164 M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.00
01165 M 4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.50
01166 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.50
01167 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 12.90
01169 M 6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\g::g:) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + -30

8 Gewindebohrer und Schneideisen August 2018



Schurch Asco SA
@ Payole f@m@

Jactanaice 2t O
Maschinen-Gewindebohrer ASCO

ftir Uhrenindustrie und Apparatebau
Schnellstahl
SPIROLEX 35/ 3G NIHS

Fur Durchgangs- oder Sacklécher in Messing mit 2
geschliffenen Spiralnuten. Identisch mit No 30, jedoch
ohne Spitze.

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAX : +41 32 724 3436

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Ref. Nomina | OteiQung| @ L. Lonie | D Aussen STAHLBoriGiE;SS|NG Preis
01500 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.50
01501 S0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.50
01502 S0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.60
01503 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.60
01504 S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.80
01505, $S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.80
01506 S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.80
01507 S 0.90 0.225 1.50 25 55 0.93 0.75 0.73 7.80
01508 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.80
01509 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.80
01510 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.80
01511 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.80
01512 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 8.20
01513 S 1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 8.20
01514, M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 8.20
01515 M 1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 8.20
01516 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 8.20
01517 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.90
01518 M2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.90
01519 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.90
01520 M 2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.90
01521 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.90
01522 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.90
01523 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.30
01524, M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.30
01525, M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.80
01526 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.80
01527 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 13.20
01529 M6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 13.20

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(lgi:g(e) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 -49 10-19 -20
200 et + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Maschinen-Gewindebohrer ASCO

flir Uhrenindustrie und Apparatebau
Schnellstahl
40/ 3G NIHS

Fir Durchgangs- oder Sacklécher in Messing. Mit 2
geraden, geschliffenen Nuten. Fir Drehautomaten oder
Gewindeschneidmaschinen.

Ref. Nomina | OteiQung| @ L. Lonie | D Aussen STAHLBoriGImEgSS|NG Preis
01200 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.20
01201 S0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.20
01202 S 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.30
01203 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.30
01204 S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.50
01205, $S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.50
01206 S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.50
01207 S 0.90 0.225 1.50 25 55 0.93 0.75 0.73 7.50
01208 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.50
01209 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.50
01210 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.50
01211 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.50
01212 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 7.90
01213 S 1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 7.90
01214, M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 7.90
01215 M 1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 7.90
01216 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 7.90
01217 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.60
01218 M 2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.60
01219 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.60
01220 M2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.60
01221 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.60
01222 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.60
01223 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.00
01224, M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.00
01225, M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.50
01226 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.50
01227 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 12.90
01229 M6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\gf:‘g(e) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 et + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Maschinen-Gewindebohrer ASCO

ftir Uhrenindustrie und Apparatebau
Schnellstahl
50/ 3G NIHS

Fur Durchgangs in Stahl. Mit 3 geraden, geschliffenen
Nuten. Sehr bruchsicher. Fiir Drehautomaten oder
Gewindeschneidmaschinen.

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

+41 32 724 3434
FAax : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Ref. Nomina | OteiQung| @ L. Lonie | D Aussen STAHLBoriGImEgSS|NG Preis
01260 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.20
01261 S0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.20
01262 S 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.30
01263 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.30
01264 S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.50
01265, $S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.50
01266 S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.50
01267 S 0.90 0.225 1.50 25 55 0.93 0.75 0.73 7.50
01268 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.50
01269 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.50
01270 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.50
01271 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.50
01272 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 7.90
01273 S 1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 7.90
01274, M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 7.90
01275 M 1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 7.90
01276 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 7.90
01277 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.60
01278, M2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.60
01279 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.60
01280 M2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.60
01281 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.60
01282 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.60
01283 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.00
01284, M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.00
01285, M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.50
01286 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.50
01287 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 12.90
01289 M6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der

identische Referenz der Bestelltung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
Men 1-19 1-9 1-4 1 + 30
(S?ﬁcgke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Maschinen-Gewindebohrer ASCO
Spezialprofile mit Feingewinde
HSSE/PM TYPE N ° 50

Fuar Stahl-, Durchgangs- oder Sacklécher mit 3 geraden
Nuten. Gute Bruchfestigkeit. Fir Drehmaschine (Dre-
hautomat) und Gewindeschneidmaschine.

— Gewinde MF DIN 13 Feinsteigung
ISO 1-Toleranz: Schritt 0,08 => 1,00 ISO1 (4H)

ISO 2-Toleranz: Schritt 0,08 => 0,225 ISO2 (5H)
ISO 2-Toleranz: Schritt 0,25 => 1,00 ISO2 (6H)

Ref. a Nominal Steigung z Schaft L Gesamt L Schnitt g Aussen @ Bohrung Preis
16813 M 0.80 0.10 1.50 25 5 0.83 0.65 17.20
16814, M 0.80 0.125 1.50 25 4 0.82 0.675 17.20
16815 M 0.80 0.15 1.50 25 5 0.82 0.70 17.20
16822 M 1.00 0.15 1.50 25 6 1.03 0.85 17.20
16823, M 1.00 0.20 1.50 25 6 1.03 0.80 17.20
16824, M 1.20 0.20 1.50 25 7 1.23 1.00 14.30
16825, M 1.20 0.15 1.50 25 7 1.23 1.05 14.30
16826, M 1.40 0.20 2.00 30 8.5 1.43 1.20 14.30
16827 | M 1.40 0.25 2.00 30 8.5 1.44 1.15 14.30
16816 M 1.60 0.20 2.00 30 10 1.63 1.40 14.30
16817 M 1.60 0.25 2.00 30 10 1.64 1.35 14.30
16818, M 1.80 0.20 2.00 30 10 1.83 1.60 14.30
16819, M 1.80 0.25 2.00 30 10 1.84 1.55 14.30
16820, M 2.00 0.20 3.00 35 13 2.03 1.80 17.20
16821, M 2.00 0.25 3.00 35 13 2.04 1.75 17.20
16828, M 2.20 0.20 3.00 35 13 2.23 2.00 17.20
16829 M 2.20 0.25 3.00 35 13 2.24 1.95 17.20
16830 M 2.30 0.25 3.00 35 13 2.34 2.05 17.20
16831, M 2.40 0.20 3.00 35 13 2.44 2.20 17.20
16832, M 2.50 0.20 3.00 40 15 2.54 2.30 17.20
16833, M 2.50 0.25 3.00 40 15 2.54 2.25 17.20
16834, M 2.50 0.35 3.00 40 15 2.56 2.15 17.20
16835 M 2.80 0.25 3.00 40 15 2.83 2.55 17.20
16836 M 3.00 0.25 4.00 40 16 3.03 2.75 21.45
16837, M 3.00 0.30 4.00 40 16 3.03 2.70 21.45
16812, M 3.00 0.35 4.00 40 16 3.04 2.65 21.45
16811 M 3.50 0.25 4.00 40 16 3.54 3.25 21.45
16810 M 3.50 0.35 4.00 40 16 3.55 3.15 21.45

Verkaufsbedingungen : Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.
1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\g::cgke) 20-99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + - 30

12 Gewindebohrer und Schneideisen August 2023



Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434

FAax : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Sghurch Asco SA
@ R f@rguy@

Jactanaice 2t O

Maschinen-Gewindebohrer ASCO

ftir Uhrenindustrie und Apparatebau

Schnellstahl
60/ 3G NIHS

Fir Durchgangs- oder Sacklécher in Stahl. Mit 3
geraden geschliffenen Nuten. Kurzes Gewinde.
Sehr bruchsicher. Fiir Drehautomaten oder
Gewindeschneidmaschinen.

Ref. Nomina | OteiQung| @ L. Lonie | D Aussen STAHLBoriGImEgSS|NG Preis
01320 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.20
01321 S0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.20
01322 S 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.30
01323 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.30
01324 S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.50
01325, $S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.50
01326 S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.50
01327 S 0.90 0.225 1.50 25 55 0.93 0.75 0.73 7.50
01328 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.50
01329 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.50
01330 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.50
01331 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.50
01332 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 7.90
01333 S 1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 7.90
01334 M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 7.90
01335 M 1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 7.90
01336 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 7.90
01337 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.60
01338 M2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.60
01339 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.60
01340 M2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.60
01341 M2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.60
01342 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.60
01343 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.00
01344, M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.00
01345, M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.50
01346 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.50
01347 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 12.90
01349 M6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\gf:cgke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 et + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Maschinen-Gewindebohrer ASCO

ftiir Uhrenindustrie und Apparatebau

Schnellstahl
65/ 3G NIHS

Fir Sacklocher in Stahl. Kurzes Gewinde. Fir Gewinde
bis auf den Grund. Mit 3 geraden geschliffenen Nuten,
entspricht No 60, jedoch ohne Spitze. Fiir Drehautomaten,
Federwellen oder Gewindeschneidmaschinen.

Ref. Nomina | OteiQung| @ L. Lonie | D Aussen STAHLBoriGImEgSS|NG Preis
01560 S 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.32 0.24 0.24 17.50
01561 S0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.37 0.28 0.28 17.50
01562 S0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.42 0.33 0.32 14.60
01563 S 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.52 0.43 0.40 14.60
01564 S 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.63 0.51 0.49 11.80
01565, $S0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.73 0.59 0.57 7.80
01566 S 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.83 0.67 0.65 7.80
01567 S 0.90 0.225 1.50 25 55 0.93 0.75 0.73 7.80
01568 S 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.04 0.83 0.81 7.80
01569 S1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.14 0.93 0.91 7.80
01570 S1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.24 1.03 1.01 7.80
01571 S1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.34 1.09 1.07 7.80
01572 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 1.17 8.20
01573 S1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 8.20
01574, M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 8.20
01575 M 1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 8.20
01576 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 8.20
01577 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 8.90
01578 M2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 8.90
01579 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 8.90
01580 M 2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 8.90
01581 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 8.90
01582 M 2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 8.90
01583 M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 10.30
01584, M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 10.30
01585, M4.00 0.700 5.00 50 20 4.10 3.42 3.30 11.80
01586 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 11.80
01587 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 13.20
01589, M6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 13.20

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(“gf:gf) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 et + -30
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Rohlinge-Gewindebohrer ASCO

ftir Uhrenindustrie und Apparatebau
Geharteter Schnellstahl

Dient zum Spanetransport, Polieren oder zur
Steigungs-kontrolle.

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

+41 32 724 3434
FAax : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

TEL :

Ref. Nominal Stelgung 2 Schaft L Gesamt L Schnitt o Aussen Preis
01620 0.30 0.080 1.00 22 2.0 0.30 17.20
01621 0.35 0.090 1.00 22 2.0 0.35 17.20
01622 0.40 0.100 1.00 22 2.5 0.40 14.30
01623 0.50 0.125 1.00 22 3.0 0.50 14.30
01624 0.60 0.150 1.00 22 3.5 0.60 11.50
01625 0.70 0.175 1.50 25 4.5 0.70 7.50
01626 0.80 0.200 1.50 25 5.0 0.80 7.50
01627 0.90 0.225 1.50 25 5.5 0.90 7.50
01628 1.00 0.250 1.50 25 6.0 1.00 7.50
01629 1.10 0.250 1.50 25 7.0 1.10 7.50
01630 1.20 0.250 1.50 25 7.0 1.20 7.50
01631 1.30 0.300 1.50 25 8.0 1.30 7.50
01632 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.40 7.90
01633 1.50 0.300 2.00 30 10 1.50 7.90
01634 1.60 0.350 2.00 30 10 1.60 7.90
01635 1.70 0.350 2.00 30 10 1.70 7.90
01636 1.80 0.350 2.00 30 10 1.80 7.90
01637 2.00 0.400 3.00 35 13 2.00 8.60
01638 2.20 0.450 3.00 35 13 2.20 8.60
01639 2.30 0.400 3.00 35 13 2.30 8.60
01640 2.40 0.450 3.00 40 15 2.40 8.60
01641 2.50 0.450 3.00 40 15 2.50 8.60
01642 2.60 0.450 3.00 40 15 2.60 8.60
01643 3.00 0.500 4.00 40 16 3.00 10.00
01644 3.50 0.600 4.00 40 17 3.50 10.00
01645 4.00 0.700 5.00 50 20 4.00 11.50
01646 4.50 0.750 5.00 50 20 4.50 11.50
01647 5.00 0.800 6.00 55 25 5.00 12.90
01649 6.00 1.000 6.00 55 25 6.00 12.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
Men 1-19 1-9 1-4 1 + 30
(S:ﬁ(?ke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 -49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + -30

August 2018

Gewindebohrer und Schneideisen 15




Schurch Asco SA

\ASCOZ

Jactanaice 2t O

‘«;)@, Ve 'I%air

Lale®

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

TEL :

CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

+41 32 724 3434

FAx : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
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Gewindebohrer ASCO fiir HAUSER 570

flr Uhrenindustrie und Apparatebau
mit langem Schaft
10 / 3G NIHS

Fir Durchgangslocher in Messing. Mit 2 geschliffenen
Schalnuten. Drall nach links, bewirkt Spanetransport nach

e —————————————— O, Z.B. fiir Uhrenplatinen.

Ref. Nomina | OteiQung| @ L. Lonie | D Aussen STAHLBormr‘EQSSING Preis
01700, S 0.30 0.080 1.50 30 2.0 0.32 0.24 0.24 18.60
01701 S0.35 0.090 1.50 30 2.0 0.37 0.28 0.28 18.60
01702 S 0.40 0.100 1.50 30 2.5 0.42 0.33 0.32 15.80
01704 S 0.50 0.125 1.50 30 3.0 0.52 0.43 0.40 15.80
01705 S 0.60 0.150 1.50 30 3.5 0.63 0.51 0.49 12.90
01706 S0.70 0.175 1.50 30 4.5 0.73 0.59 0.57 8.90
01707 S 0.80 0.200 1.50 30 5.0 0.83 0.67 0.65 8.90
01708 S 0.90 0.225 1.50 30 55 0.93 0.75 0.73 8.90
01709, S 1.00 0.250 1.50 30 6.0 1.04 0.83 0.81 8.90
01710 S1.10 0.250 1.50 30 7.0 1.14 0.93 0.91 8.90
01711 S1.20 0.250 1.50 30 7.0 1.24 1.03 1.01 8.90
01712 S1.30 0.300 1.50 30 8.0 1.34 1.09 1.07 8.90
01713 S 1.40 0.300 2.00 30 8.5 1.44 1.19 117 9.30
01714 S 1.50 0.300 2.00 30 10 1.54 1.29 1.27 9.30
01715, M 1.60 0.350 2.00 30 10 1.64 1.32 1.30 9.30
01716 M1.70 0.350 2.00 30 10 1.74 1.42 1.40 9.30
01717 M 1.80 0.350 2.00 30 10 1.84 1.52 1.50 9.30
01718 M 2.00 0.400 3.00 35 13 2.07 1.68 1.65 10.00
01719 M 2.20 0.450 3.00 35 13 2.27 1.84 1.80 10.00
01720 M 2.30 0.400 3.00 35 13 2.37 1.98 1.95 10.00
01721 M 2.40 0.450 3.00 40 15 2.47 2.04 2.00 10.00
01722 M 2.50 0.450 3.00 40 15 2.57 2.14 2.10 10.00
01723| M2.60 0.450 3.00 40 15 2.67 2.24 2.20 10.00
01724, M 3.00 0.500 4.00 40 16 3.09 2.60 2.50 11.50
01725 M 3.50 0.600 4.00 40 17 3.59 3.01 2.90 11.50
01726 M 4.00 0.700 5.00 50 20 410 3.42 3.30 12.90
01727 M 4.50 0.750 5.00 50 20 4.60 3.87 3.75 12.90
01728 M 5.00 0.800 6.00 55 25 5.10 4.35 4.20 14.30
01730 M 6.00 1.000 6.00 55 25 6.12 5.15 5.00 14.30

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(l\gtt-:‘:glf) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 -49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 et + -30
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Druck-Gewindebohrer ROLL-STAR

Fur Edelstahl, weiches Messing (nicht geeignet fir
normales Messing), Messing A61, Kupfer, Silber,
Aluminium, Gold, etc.

Auf Anfrage Ausfiihrung in 4HX, 5HX, 6HX, 5G, 6G.

Gewinde: NIHS
Toleranz: 3GX
Kern H5: Messing

Kern H6: Stahl

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

+41 32 724 3434
FAax : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

TEL :

Ref. Q Schaft L Gesamt L Schnitt Aussen z Bohrung Q Kern H5 g Kern H5 Preis
00858 | S 0.40x0.100 1.5 25 2.0 0.42 0.35-0.37 0.330 0.342 17.20
00859 S 0.50x0.125 1.5 25 2.5 0.52 10.44-0.46 0.415 0.435 14.30
00860, S 0.60 x0.150 1.5 25 3.0 0.63 0.53-0.55 0.502 0.522 14.30
00861 S0.70x0.175 1.5 25 4.0 0.73 0.62-0.64 0.585 0.605 10.00
00862 | S 0.80x0.200 1.5 25 4.0 0.83 0.70-0.72 0.665 0.685 10.00
00863 S 0.90x0.225 1.5 25 4.0 0.93 0.80-0.82 0.745 0.765 10.00
00864 | S 1.00 x 0.250 1.5 25 5.0 1.04 |0.90-0.93 0.825 0.845 10.00
00865| S 1.10 x 0.250 1.5 25 5.0 1.14 |1.00-1.03 0.925 0.945 10.00
00866, S 1.20 x 0.250 1.5 25 5.0 124 /110-1.13 1.025 1.045 10.00
00867 | S 1.30 x0.300 1.5 25 6.0 134 [1.15-1.18 1.085 1.105 10.00
00868 | S 1.40x0.300 2.0 30 6.0 144 [1.25-1.28 1.185 1.205 10.80
00869, S 1.50 x 0.300 2.0 30 6.0 1.54 1.35-1.38 1.285 1.305 10.80
00870| M 1.60 x 0.350 2.0 30 8.0 1.64 [1.45-1.48 1.221 0+100 10.80
00871 M 1.70 x 0.350 2.0 30 8.0 1.74 |1.55-1.58 1.321 0+100 10.80
00872 M 1.80 x 0.350 2.0 30 8.0 184 [1.65-1.68 1.421 0+100 10.80
00873 | M 2.00 x 0.400 3.0 35 10 207 1.80-1.83 1.567 0+112 11.50
00874 M 2.20 x 0.450 3.0 35 10 228 2.00-2.03 1.713 0+125 11.50
00875| M 2.30 x 0.400 3.0 35 10 237 2.10-2.13 1.367 0+100 11.50
00876 M 2.50 x 0.450 3.0 35 10 257 2.30-2.33 2.013 0+125 11.50
00877 | M 2.60 x 0.450 3.0 35 10 267 240-243 2113 0+125 11.50
00878 M 3.00 x 0.500 4.0 40 12 3.09 275-2.78 2.459 0+140 12.90
00941 | M 3.50 x 0.600 4.0 40 12 3.59 3.20-3.23 2.850 0+160 12.90
00942 | M 4.00 x 0.700 5.0 50 16 410 3.65-3.68 3.242 0+180 14.30
00943 | M 4.50 x 0.750 5.0 50 16 460 4.15-4.18 3.688 0+190 14.30

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\g::gke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 -49 10-19 -20
200 et + 100 et + 50 und + 20 und + - 30
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Schurch Asco SA
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o
Druck-Gewindebohrer ROLL-STAR
Spezialprofil mit Feingewinde
Fur Stahl-, Durchgangs- oder Sacklécher mit 3 geraden

Nuten. Gute Bruchfestigkeit. Fir Drehmaschine
(Drehautomat) und Gewindeschneidmaschine.

o

Gewinde MF DIN 13 Feinsteigung

ISO 1-Toleranz: Schritt 0,08 => 1,00 ISO1 (4H)

ISO 2-Toleranz: Schritt 0,08 => 0,225 1ISO2 (5H)
ISO 2-Toleranz: Schritt 0,25 => 1,00 ISO2 (6H)

Ref. @ Nominal STEIGUNG O Aussen 2 Schaft L Gesamt L Schnitt L Bohrung 7 Ader Preis
16844 M 1.00 0.15 1.03 1.50 25 6 0.93-0.95 0.85 17.20
16845 M 1.00 0.20 1.03 1.50 25 6 0.90-0.92 0.80 17.20
16846 M 1.20 0.20 1.23 1.50 25 7 1.10-1.12 1.00 14.30
16847 M 1.20 0.15 1.23 1.50 25 7 1.13-1.15 1.05 14.30
16848 M 1.40 0.20 1.43 2.00 30 8.5 1.30-1.32 1.20 14.30
16849 M 1.40 0.25 1.44 2.00 30 8.5 1.28 - 1.30 1.15 14.30
16838 M 1.60 0.20 1.63 2.00 30 10 1.50 - 1.52 1.40 14.30
16839 M 1.60 0.25 1.64 2.00 30 10 1.48 - 1.50 1.35 14.30
16840 M 1.80 0.20 1.83 2.00 30 10 1.70-1.72 1.60 14.30
16841 M 1.80 0.25 1.84 2.00 30 10 1.68-1.70 1.55 14.30
16842 M 2.00 0.20 2.03 3.00 35 13 1.90 - 1.92 1.80 17.20
16843 M 2.00 0.25 2.04 3.00 35 13 1.88-1.90 1.75 17.20

Verkaufsbedingungen : Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00-6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 +30
(“gfi?gke) 20- 99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 - 49 10-19 - 20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + - 30

18 Gewindebohrer und Schneideisen
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Schurch Asco SA

\ASCOZ

Factenalee et C

Druck-Gewindebohrer ROLL - WC/C

Fir Edelstahl, weiches Messing, Messing A 61, Kupfer,

P ?Lr‘y?)
L
P
oY

Aluminium, Gold, Silber etc.

Auf Anfrage Ausfiihrung in 4HX, 5HX, 6HX, 5G, 6G.

Gewinde: NIHS
Toleranz: 3GX

Kern H5: Messing
Kern H6: Stahl

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

+41 32 724 3434
FAax : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

TEL :

Ref. a Nominal Steigung z Schaft Gesamt Schnitt Aussen z Bohrung a Kern H5 Q Kern H6 Preis
00880 S 0.40 0.100 1.50 mm 25 2.0 042 0.35-0.37 0.330 0.342 23.30
00881 S 0.50 0.125 1.50 mm 25 2.5 0.52 10.44-0.46 0.415 0.435 23.30
00882 S 0.60 0.150 1.50 mm 25 3.0 0.63 0.53-0.55 0.502 0.522 23.30
00883 S0.70 0.175 1.50 mm 25 4.0 0.73 10.62-0.64 0.585 0.605 19.00
00884 S 0.80 0.200 1.50 mm 25 4.0 0.83 0.70-0.72 0.665 0.685 19.00
00885 S 0.90 0.225 1.50 mm 25 4.0 0.93 0.80-0.82 0.745 0.765 19.00
00886| S 1.00 0.250 1.50 mm 25 5.0 1.04 |0.90-0.93 0.825 0.845 19.00
00887 S 1.10 0.250 1.50 mm 25 5.0 1.14 |1.00-1.03 0.925 0.945 19.00
00888 S 1.20 0.250 1.50 mm 25 5.0 124 |1.10-1.13 1.025 1.045 19.00
00889 S 1.30 0.300 1.50 mm 25 6.0 1.34 |1.15-1.18 1.085 1.105 19.00
00890| S 1.40 0.300 2.00 mm 30 6.0 144 |1.25-1.28 1.185 1.205 19.80
00891 S 1.50 0.300 2.00 mm 30 6.0 1.54 |1.35-1.38 1.285 1.305 19.80
00892 M 1.60 0.350 2.00 mm 30 8.0 1.64 |1.45-148 1.221 0+100 19.80
00893 M 2.00 0.400 3.00 mm 35 10 2.07 11.80-1.83 1.567 0+112 21.90
00894 M 2.20 0.450 3.00 mm 35 10 228 2.00-2.03 1.713 0+125 21.90
00895| M 2.30 0.400 3.00 mm 35 10 237 1210-2.13 1.367 0+100 21.90
00896 M 2.50 0.450 3.00 mm 35 10 257 2.30-2.33 2.013 0+125 21.90
00897 M 2.60 0.450 3.00 mm 35 10 267 |240-243 2113 0+125 21.90
00898| M 3.00 0.500 4.00 mm 40 12 3.09 2.75-2.78 2.459 0+140 21.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(MS::cgke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL

TEL :

SUISSE

+41 32 724 3434

FAx : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Druck-Gewindebohrer FORMER

Gewinde: NIHS

Toleranz : 3GX

Anschnittlange:

1.5 Gange

Empfohlen fiir Stahl 20 AP und Edelstahl.

Kern H5: Messing

Kern H6: Stanhl

Ref. Nominal z Schaft L Gesamt Schnitt z Aussen z Bohrung g Kern H5 z Kern H5 Preis
00907 | S 0.30 x0.080/3GX 1.50 22 2.0 0.32 0.27 - 0.29 0.240 0.240 17.20
00908 S 0.35x0.090/3GX 1.50 22 2.0 0.37 0.31-0.33 0.286 0.286 17.20
00909 S 0.40x0.100/3GX 1.50 22 2.5 0.42 0.35-0.37 0.330 0.342 17.20
00910| S 0.50x0.125/3GX 1.50 22 3.0 0.52 0.44 - 0.46 0.415 0.435 17.20
00911 S 0.60 x 0.150 / 3GX 1.50 22 3.5 0.63 0.53 - 0.55 0.502 0.522 17.20
00912 S0.70x0.175/3GX | 1.50 25 4.5 0.73 | 0.62-0.64 0.585 0.605 8.90
00913 S 0.80x0.200/3GX 1.50 25 5.0 0.83 0.70-0.72 0.665 0.685 8.90
00914 S 0.90x 0.225/3GX 1.50 25 5.5 0.93 0.80-0.82 0.745 0.765 8.90
00915 S 1.00 x 0.250 / 3GX 1.50 25 6.0 1.04 0.90-0.93 0.825 0.845 8.90
00916 S 1.10x0.250/3GX 1.50 25 7.0 1.14 1.00 - 1.03 0.925 0.945 8.90
00917 | S 1.20 x 0.250 / 3GX 1.50 25 7.0 1.24 1.10-1.13 1.025 1.045 8.90
00918| S 1.30 x 0.300/ 3GX 1.50 25 8.0 1.34 1.15-1.18 1.085 1.105 8.90
00919 S 1.40x0.300/3GX | 2.00 30 8.5 1.44 1.25-1.28 1.185 1.205 8.90
00920 S 1.50x0.300/3GX | 2.00 30 10.0 1.54 1.35-1.38 1.285 1.305 8.90
00921 M 1.60x0.350/3GX | 2.00 30 10.0 1.64 1.45-1.48 1.221 0+100 8.90
00922 M 1.70x0.350/3GX | 2.00 30 10.0 1.74 1.55-1.58 1.321 0+100 8.90
00923| M 1.80x0.350/3GX | 2.00 30 10.0 1.84 1.65- 1.68 1.421 0+100 8.90
00924 M 2.00 x 0.400/3GX | 3.00 35 13.0 2.07 1.80 - 1.83 1.567 0+112 10.00
00925 M 2.20x 0.450/3GX | 3.00 35 13.0 227 | 2.00-2.03 1.713 0+125 10.00
00926 M 2.30x0.400/3GX | 3.00 35 13.0 2.37 210-213 1.367 0+100 10.00
00927 M 2.50x0.450/3GX | 3.00 40 15.0 2.47 2.30-2.33 2.013 0+125 10.00
00928 | M 2.60 x 0.450/3GX | 3.00 40 15.0 2.57 2.40-2.43 2113 0+125 10.00
00929 M 3.00x 0.500/3GX | 4.00 40 16.0 2.67 275-2.78 2.459 0+140 11.50
00930| M 3.50 x 0.600/3GX | 4.00 40 17.0 3.09 3.20- 3.23 2.850 0+160 11.50
00931| M4.00x0.700/3GX | 4.00 40 20.0 3.59 3.65 - 3.68 3.242 0+180 12.90
00932 M 4.50x0.750/3GX | 5.00 50 20.0 410 | 4.15-4.18 3.688 0+190 12.90
00933 M 5.00x0.800/3GX | 6.00 50 25.0 4.60 4.60 - 4.63 4.134 0+200 12.90
00934 M 5.50x0.900/3GX | 6.00 55 25.0 5.10 5.10-5.13 12.90
00935 M 6.00x 1.000/3GX | 6.00 55 25.0 6.12 | 5.50-5.53 14.30

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 - 6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(I\g::gke) 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25 -49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + - 30
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Druck-Gewindebohrer FORMER WC/C
Gewinde: NIHS
Toleranz: 3GX
Anschnittlange: 1.5 Gange

Empfohlen fiir Stahl 20 AP und Edelstahl.

Kern H5: Messing
Kern H6: Stahl

Ref. z Nominal Sift L Gesamt L Schnitt ﬁ Aussen z Bohrung g Kern H5 z Kern H5 Preis
00976 S0.30x0.080/3GX | 1.50 22 2.0 0.32 0.27 -0.29 0.240 0.240 26.15
00977 S$0.35x0.090/3GX | 1.50 22 2.0 0.37 0.31-0.33 0.286 0.286 26.15
00978 S0.40x0.100/3GX | 1.50 22 2.5 0.42 0.35-0.37 0.330 0.342 26.15
00979 S0.50x0.125/3GX | 1.50 22 3.0 0.52 0.44 - 0.46 0.415 0.435 26.15
00980 S0.60x0.150/3GX | 1.50 22 3.5 0.63 0.53-0.55 0.502 0.522 26.15
00981 S0.70x0.175/3GX = 1.50 25 4.5 0.73 0.62 - 0.64 0.585 0.605 17.90
00982 S0.80x0.200/3GX | 1.50 25 5.0 0.83 0.70-0.72 0.665 0.685 17.90
00983 S0.90x0.225/3GX | 1.50 25 5.5 0.93 0.80-0.82 0.745 0.765 17.90
00984 S1.00x0.250/3GX | 1.50 25 6.0 1.04 0.90-0.93 0.825 0.845 17.90
00985 S1.10x0.250/3GX | 1.50 25 7.0 1.14 1.00 -1.03 0.925 0.945 17.90
00986 S1.20x0.250/3GX | 1.50 25 7.0 1.24 1.10-1.13 1.025 1.045 17.90
00987 $1.30x0.300/3GX = 1.50 25 8.0 1.34 1.15-1.18 1.085 1.105 17.90
00988 S1.40x0.300/3GX | 2.00 30 8.5 1.44 1.25-1.28 1.185 1.205 19.00
00989 S$1.50x0.300/3GX | 2.00 30 10.0 1.54 1.35-1.38 1.285 1.305 19.00
00990 M 1.60x0.350/3GX | 2.00 30 10.0 1.64 1.45-1.48 1.221 0+100 19.00
00991 M 1.70x0.350/3GX | 2.00 30 10.0 1.74 1.55-1.58 1.321 0+100 19.00
00992 M 1.80x0.350/3GX | 2.00 30 10.0 1.84 1.65-1.68 1.421 0+100 19.00
00993 M 2.00x0.400/3GX | 3.00 35 13.0 2.07 1.80-1.83 1.567 0+112 21.90
00994 M2.20x0.450/3GX = 3.00 35 13.0 2.28 2.00-2.03 1.713 0+125 21.90
00995 M2.30x0.400/3GX | 3.00 35 13.0 2.37 2.10-2.13 1.367 0+100 21.90
00996 M2.50x0.450/3GX | 3.00 | 40 15.0 2.57 2.30-2.33 2.013 0+125 21.90
00997 M2.60x0.450/3GX = 3.00 40 15.0 2.67 2.40-2.43 2.113 0+125 21.90
00998 M 3.00x0.500/3GX | 4.00 40 16.0 3.09 2.75-2.78 2.459 0+140 21.90

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Schaftdurchmesser der
identische Referenz der Bestellung.

1.00 - 2.00 3.00 4.00 5.00 -6.00 Bedingungen (%)
1-19 1-9 1-4 1 + 30
(Ms::gs 20 -99 10 - 49 5-24 2-9 netto
100 - 199 50 - 99 25-49 10-19 -20
200 und + 100 und + 50 und + 20 und + -30
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Druck-Gewindebohrer HI-ROLL
TYPE : NRT-OX

TYPE : W396046.9 HSS

Spiralférmiges Polygonprofil
W Oberflachenbehandlung .9 = OX = Dampf
(auf Anfrage B = ohne Behandlung)
Toleranz: 4HX / 5HX / 6HX / RH2 / RH3
Einlasslange: 1,5 Gewinde / NRT-0X 2,5X
Empfohlen fir:
/N Stahl fur die Automatisierung 500 N/mm2 V¢ 16/20
N\Z m/min.
Edelstahl 850 N/mm2 V¢ 5/8 m/min.

Empfohlen fir:
AUTOMATENSTAHL 500 N/MM2 VC 16/20 M/MIN.

EDELSTAHL 850 N/MM2 VC 5/8 M/MIN.

Ref. % Nominal % Schaft L Gesamt L Schnitt ) Bohrung Preis
02269 M 0.50 X 0.125 / 4HX 1.5 20 2.0 0.43-0.44 67.50
02270 M 0.60 X 0.150 / 4HX 1.5 20 2.0 0.52-0.54 34.50
02271 M 0.70 X 0.175/ RH2 / NRT 3.0 30 2.2 0.60 33.90
02272 M 0.80 X 0.200 / 4HX 1.5 20 2.6 0.70-0.72 28.00
02273 M 0.90 X 0.225 / 4HX 1.5 20 3.0 0.78 - 0.80 24.80
02274 M 1.00 X 0.250 / RH3 / NRT 3.0 30 6.0 0.88 21.60
02275 M 1.20 X 0.250 / 5HX 3.0 32 6.0 1.09 - 1.11 19.70
02276 M 1.40 X 0.300 / 5HX 3.0 34 6.5 1.27 -1.29 18.00
02277 M 1.60 X 0.350 / 6HX 3.0 36 7.0 1.45-1.47 17.50
02278 M 1.70 X 0.350 / 6HX 3.0 36 8.0 1.55-1.57 19.10
02279 M 1.80 X 0.350 / 6HX 3.0 36 8.0 1.65-1.67 19.10
02280 M 2.00 X 0.400 / 6HX 3.0 40 9.0 1.82-1.84 15.80
02283 M 2.50 X 0.450 / 6HX 3.0 44 11.0 2.31-234 13.80
02285 M 3.00 X 0.500 / 6HX 4.0 46 18.0 2.78 - 2.81 17.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 5% fiir 10 identischen stiicke.
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Micro-Gewindebohrer
1712 R

Vollhartmetall

Gewinde nach Norm NIHS
Schafttoleranz: h6
Empfohlen fiir nicht eisenhaltiges, leicht zu

bearbeitendes Material, Durchgangslécher mit eindugig
und mit 3 geraden, geschliffenen Nuten. %

ToLE- STEI- -

Ref. RANZ NIHS GUNG | Dsoart | Loeam | L sommit NUTEN o e PREIS
09961 NIHS-3G | S0.30 @ 0.080 1.5 30 1.00 3 0.240 0.230 56.90
09962 NIHS-3G ' S0.35 0.090 1.5 30 1.50 3 0.280 0.280 56.90
09963 NIHS-3G ' S0.40  0.100 1.5 30 2.0 3 0.330 0.320 56.90
09964 NIHS-3G+ S0.40 @ 0.100 1.5 30 2.50 3 0.330 0.320 56.90
09965 NIHS-3G ' S0.50 0.125 1.5 30 2.50 3 0.430 0.400 54.30
09966 NIHS-3G+ S0.50 @ 0.125 1.5 30 3.50 3 0.430 0.400 54.30
09967 NIHS-3G ' S0.60 0.150 1.5 30 3.00 3 0.510 0.490 51.60
09968 NIHS-3G + S0.60  0.150 1.5 30 4.00 3 0.510 0.490 51.60
09969 NIHS-3G | S0.70 0.175 1.5 30 3.00 3 0.590 0.570 48.90
09970 NIHS-3G + S0.70  0.175 1.5 30 4.00 3 0.590 0.570 48.90
09972 NIHS-3G | S0.80 | 0.200 1.5 30 3.50 3 0.670 0.650 48.90
09973 NIHS-3G + S0.80  0.200 1.5 30 4.00 3 0.670 0.650 48.90
09975 NIHS-3G | S0.90 @ 0.225 1.5 30 4.00 3 0.750 0.730 48.90
09976 NIHS-3G+ S0.90 @ 0.225 1.5 30 4.00 3 0.750 0.730 48.90
09978 NIHS-3G | S1.00 | 0.250 1.5 30 4.00 3 0.830 0.810 48.90
09979 NIHS-3G+ S1.00 | 0.250 1.5 30 4.00 3 0.830 0.810 48.90
09981 NIHS-3G | S1.20 | 0.250 1.5 30 5.00 3 1.030 1.010 48.90
09984 NIHS-3G S 1.40  0.300 1.5 30 5.00 3 1.190 1.170 48.90
09986 1SO26H M1.50  0.300 2.0 38 6.00 3 1.280 1.260 51.60
09987 1SO26H M2.00 @ 0.400 25 43 11.00 3 1.680 1.650 54.30

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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Schaftfraser Teilprofil

1739 Z1 HM

Far Edelstahl, Weichmessing (nicht fir normales
Messing geeignet), Kupfer, Silber, Aluminium, Gold etc.

Schaftdurchmesser: 3 mm
Lange L =38 mm
Kerntoleranz = h6

Ref. D ovinde STEIGUNG 9D conrun o D1 D" L1 L D2 PREIs
16140 S 0.30 0.080 0.23 0.21 3 070 | 38 012 | 62.20
16141 S 0.40 0.100 0.32 0.29 3 0.90 38 0.18  62.20
16142 S 0.50 0.125 0.40 0.37 3 120 38 0.23 | 62.20
16143 S 0.60 0.150 0.48 0.44 3 150 = 38 0.27 | 62.20
16144 S 0.70 0.175 0.56 0.52 3 1.80 | 38 0.32  56.70
16145 S 0.80 0.200 0.64 0.59 3 200 38 0.36  56.70
16146 S 0.90 0.225 0.72 0.67 3 220 38 041  56.70
16147 S 1.00 0.250 0.80 0.74 3 240 @ 38 046  56.70
16148 S$1.20 0.250 1.00 0.94 3 3.00 38 0.66  56.70
16149 S 1.40 0.300 1.15 1.08 3 330 @ 38 0.74  56.70

Schaftfraser Vollsténdiges Profil
1730-2D Z3 HM

Fir Edelstahl, Weichmessing (nicht fur normales
Messing geeignet), Kupfer, Silber, Aluminium, Gold etc.

Schaftdurchmesser: 3 mm
Lange L =38 mm
Kerntoleranz = h6

Ref. DB ovinde STEIGUNG D1 D #s L1 L D2 PREIS
16150 M 0.90 0.225 0.64 3 2.10 38 0.29 89.40
16151 M 1.00 0.25 0.73 3 2.30 38 0.32 86.40
16152 M 1.20 0.25 0.92 3 2.80 38 0.51 86.40
16153 M 1.40 0.30 1.05 3 3.20 38 0.58 83.60
16154 M 1.60 0.35 1.21 3 3.70 38 0.64 83.60
16155 M 1.80 0.35 1.41 3 4.10 38 0.84 83.60
16156 M 2.00 0.40 1.55 3 4.60 38 1.10 81.60
16157 M 2.20 0.45 1.72 3 5.10 38 0.96 87.30
16158 M 2.50 0.45 2.00 3 5.80 38 1.26 87.30
16159 M 1.80 0.20 1.41 3 4.10 38 1.23 83.60
16160 M 2.20 0.20 1.72 3 5.10 38 1.63 87.30
16161 M 2.50 0.25 2.00 3 5.80 38 1.75 87.30
16162 M 2.50 0.35 2.00 3 5.80 38 1.52 87.30

Verkaufsbedingungen: Der Rabatt oder der Zuschlag variiert je nach Menge und Durchmesser der
identischen Schifte der bestellten Artikel.
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Gewindelehrdorn NT/RT
ASCO HSS
mini und maxi
mit Aluhalter, eloxiert
S Abmessung: S 0.30 bis M 1.80
maxi | mini | 9 Nominal GJE'(; (7] schaft| PREIS ToIe.ranz: NIHS. (Spezialtoleranz auf Anfrage)
maxi = no go = rot
17620(17600|S 0.30 NT| 0.080 450 | 70.00 | mini = go - griin
1762117601/ S 0.35NT|  0.090 4.50 | 70.00 | Bestellbeispiel : 10 Lehrdorne ASCO mini S 0.8 NIHS-3G
17622 (17602|S 0.40 NT| 0.100 450 | 70.00
1762317603 S0.50 NT| 0.125 450 | 70.00
17624 (17604|S 0.60 NT| 0.150 450 | 70.00
17625|17605/S 0.70NT| 0.175 450 | 70.00
17626 (17606 | S 0.80 NT|  0.200 450 | 70.00
17627 |17607 |S0.90 NT| 0.225 450 | 70.00
17628 (17608 |S 1.00 NT| 0.250 450 | 70.00
17629|17609|S 1.10 NT|  0.250 450 | 70.00
17630 (17610|S 1.20 NT| 0.250 450 | 70.00
17631(17611|S 1.30 NT|  0.300 450 | 70.00
17632(17612|S 1.40 NT| 0.300 450 | 70.00
RT auf Anfrage
Gewindelehrdorn (S)
T STEI- ASCO HSS
maxi | mini . 9 PREIS . .
Nominal | GUNG schaft mini und maxi (nach NIHS Normen) 3G / 4H
32411016615 03536 0090 | 450 | 700 mit Aluhalter, eloxiert
e IET S0 SE)] 0.8 piiol /Uy %?I?r(;iszw?\lglhssoéo:zlisall\’:lo:é:a:nz auf Anfrage)
02243|01663|S 0.503G| 0.125 | 4.50 70.00 maxi = o gg - rot 9
02244|01664|S 0.60 3G| 0.150 | 4.50 70.00 mini = go - griin
02245/01665/S0.70 3G| 0175 | 4.50 | 70.00 | Bestelibeispiel : 10 Lehrdorne ASCO mini S 0.9 NIHS-3G
02246 |01666| S 0.80 3G| 0.200 | 4.50 70.00
02247|01667|/S 0.90 3G, 0.225 | 4.50 70.00 i
02248|01668|S 1.00 3G| 0.250 | 4.50 70.00 . Ao
02249/01669|S 1.103G| 0.250 | 4.50 70.00 SO90'NIHS=3G
02250(01670|S 1.203G| 0.250 | 4.50 70.00
02251[01671/S 1.303G| 0.300 | 4.50 70.00 :
02252 (01672|S 1.40 3G | 0.300 4.50 70.00 W““W
02253 |01673|S 1.50 3G| 0.300 | 4.50 70.00
02254 |01674|M 1.60 6H| 0.350 | 4.50 81.00
02255|01675/M 1.70 6H, 0.350 | 4.50 81.00
02256 |01676|M 1.80 6H| 0.350 | 4.50 81.00

4H auf Anfrage

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

Juni 2023
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Lehrdorn | Lehrdorn .

maxi H5 | maxi H6 | 107 D | D auscnan | PRIX
16400 16426 [S0.303G| 450 [ o o
16401 16427 S0.353G 4.50 ’
16402 16414 S 0.40 3G 4.50
16403 16415 |S0.503G, 4.50
16404 16416 S 0.60 3G 4.50
16405 16417 S 0.70 3G 4.50
16406 16418 S 0.80 3G 4.50
16407 16419 S 0.90 3G 4.50 29 80
16408 16420 S 1.00 3G 4.50 ’
16409 16421 S1.10 3G 4.50
16410 16422 |S1.203G| 4.50
16411 16423 |S1.303G| 4.50
16412 16424 S 1.40 3G 4.50
16413 16425 |S1.503G| 4.50

TEL :

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

CH-2001 NEUCHATEL

SUISSE

+41 32 724 3434

FAx : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Glatter Lehrdorn
ASCO HSS

maxi (nach NIHS Normen)

flir Kernkontrolle

Messing H5 / Stahl H6

Abmessung: S 0.30 bis S 1.50
Toleranz: NIHS. (Spezialtoleranz auf Anfrage)

Bestellbeispiel:

10 Lehrdorne ASCO maxi S 0.8 rot H5

§1.00 mm H6 ACIER

Gewindelehrdorn
FRAISA, HM
mini und maxi NIHS

Abmessung: S 0.30a S 1.00
Toleranz: NIHS. (Spezialtoleranz auf Anfrage)

Messprotokoll auf Anfrage.

mini
maxi

go
no go

ohne rot
rot

Bestellbeispiel : 10 Lehrdorne FRAISA mini S 0.8 3G

Die Lieferung schliesst eine Bescheinigung iber die Genauigkeit der Lehrdorne, sowie
das Messprotokoll ein und wird berechnet mit Fr. 27.50.

Ohne ausdriicklichen Wunsch werden die Lehrdorne ohne Bescheinigung geliefert.

Lehrdorn maxi Lehrdorn mini Nominal STEIGUNG 7] Aluschaft PREIS
16700 16720 S 0.30 3G 0.080 3.00 79.00
16701 16721 S 0.35 3G 0.090 3.00 79.00
16702 16722 S 0.40 3G 0.100 3.00 79.00
16703 16723 S 0.50 3G 0.125 3.00 79.00
16704 16724 S 0.60 3G 0.150 3.00 79.00
16705 16725 S 0.70 3G 0.175 3.00 79.00
16706 16726 S 0.80 3G 0.200 3.00 79.00
16707 16727 S 0.90 3G 0.225 3.00 79.00
16708 16728 S 1.00 3G 0.250 3.00 79.00

16729 Uberpriifung eines Lehrdorns nach Gebrauch + Bescheinigung 44.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% pro Bestellung von 10 identische Teile.

26 Gewindebohrer und Schneideisen

August 2018



Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

CH-2001 NEUCHATEL
Schurch Asco SA oHireL
@ 2ai®® TEL: +41 32724 3434

e _¢ Rayol® FAX : +41 32 724 3436
Factenaice et O EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Verkaufsbedingungen: Rabatt:
3 % pro Bestellung von 20 bis 49 Stiick pro Sorte.
5% pro Bestellung von 50 bis 99 Stiick pro Sorte.
8% pro Bestellung von 100 Stiick pro Sorte oder mehr.

Ref. Nominal | D H Typ | PREIS Gewinderolleisen nicht einstellbar
16641 0.35 6 2 N6 46.05 Gewinderolleisen aus Stahl HSS 5h3 flir das Rollen
16642 0.40 6 2 N6 46.05 von Schrauben und Gewinden.

16643 0.50 6 3 N6 46.05 Der AulRendurchmesser wird durch den

16644 0.60 6 3 N6 41.70 Drehdurchmesser bestimmt.

16645 0.70 6 3 N6 41.70 _ o _ o
16646 0.80 8 5 N8 38.65 gle? Rpl:e::s)en f}lnd in 10(t)e£|3(|)\/lll8r;)£r)n%te7rg %rr;a7ltllch.
16647 0.90 8 5 N8 38.65 eispiel: Durchmesser 0.80, 0.79, 0.78, 0. .
foois 100 o s No _oas | Lo iohele shuekence Duchmessenvere i
16649 1.10 8 5 N8 38.65 ’

16650 1.20 8 5 N8 38.65

16651 1.30 8/10 6 N8 47 .45

16652 1.40 8/10 6 N8 47 .45 \

16653 1.50 8/10 6 N8 47.45

16654 1.60 12 6 N12 59.25

16655 1.70 12 6 N12 59.25 O ‘@
16656 1.80 12 6 N12 59.25 Q

16657 2.00 12 6 N12 59.25 ©
16658 2.20 12/16 8 N12 69.45 /
16659 250 | 12/16 8 N12 | 69.45 y

16660 2.60  12/16 8 N12 69.45 H

16661 PM3.00 @ 12/16 8 N12 69.45

16662 3.00 22 11 F8 99.05

16663 3.50 22 11 F8 99.05

16664 4.00 22 11 F8 99.05

16665 5.00 25 13 F8 125.60

16666 6.00 30 16 | V10/F10| 140.45
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Gewinderolleisen, einstellbar

I?olleis_en aus Stahl HSS 5h3, glinstig und empfohlen Ref. _ D H Typ PREIS
fir kleine Serien. Nominal

Der Aussendurchmesser wird durch den 16600 0.60 8.00 | 3.00 R8 51.20
Drehdurchmesser bestimmt. 16601 0.70 8.00 @ 3.00 R8 51.20
Die Gewinde sind in 10 Mikrometern erhaltlich. 16602 0.80 8.00 | 5.00 R8 46.90
Beispiel : Durchmesser 0.80, 0.79, 0.78, 0.77 16603  0.90 8.00 | 5.00 R8 46.90
Von der Tabelle abweichende Durchmesserwerte sind 16604 1.00 10.00 5.00 R10 46.90
bei der 16605 1.10 10.00 5.00 R10 46.90
Bestellung genau anzugeben. 16606 1.20 10.00 = 5.00 R10 46.90

16607 1.30 10.00 | 6.00 R10 58.50
16608 1.40 10.00 | 6.00 R10 58.50
16609 1.50 10.00 | 6.00 R10 58.50

16610 1.60 14.00 | 6.00 R14 71.00

16611 1.70 14.00 | 6.00 R14 71.00

] 16612 1.80 14.00 6.00 R14 71.00

16613 2.00 14.00 6.00 R14 71.00

@ 16614 2.20 16.00 | 8.00 R16 85.40

Q 16615 2.50 16.00 | 8.00 R16 85.40

Q 16616 2.60 16.00 8.00 R16 85.40

@ 16617, PM 3.00  16.00 8.00 R16 85.40

16618 3.00 25.00 11.00 R25 121.00

! | | 16619 3.50 25.00 | 12.00 R25 121.00
H 16620 4.00 25.00 | 12.00 R25 121.00
16621 4.50 25.00 | 12.00 R25 151.00

16622 5.00 27.00 | 13.00 R27 151.00
16623 6.00 32.00 | 16.00 R32 169.20
16624 8.00 35.00 | 20.00 R35 313.55

Schneideisenhalter, einstellbar

fir Schneideisen, einstellbar Ref. L |H c | 1| 2 [TyrlPrEIS

- max
!1 2 16625 55 21 13.0 | 11 5.5 R8 | 93.95

, 16626 55 22 150 13 9 | R10 93.95

16627 55 22 165 15 9 | R12 93.95

o (‘Hv 1} < 16628 55 22 190 17 9 R14 93.95
Ny '7?[——— | |16629 55 24 220 19 13 R16 93.95
J - (16630 55 @ 28 260 22 15 R18 93.95

16631 55 32 320 8025 17 R25 153.60

16632 55 33 350 8027 19 @ R27 153.60

16633 55 37 | 40.0 | 8032 22 @ R32 153.60
H L 16634 | 55 42 | 45.0 8035 27 @ R35 184.80

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 3 % pro Bestellung von 20 bis 49 Stiick pro Sorte.
5 % pro Bestellung von 50 bis 99 Stiick pro Sorte.
8 % pro Bestellung von 100 Stiick pro Sorte oder mehr.
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- ! » Dawele]
Factanaies et OFY I

Schneideisenhalter, nicht einstellbar
fiir Schneideisen, nicht einstellbar

/i /s

Ref. L H ., C |1 2 Tvp @, PrEIS <
A B
16667 | 53 | 24 12| 9 |55 N6-3 7975 | N / i
16668 53 24 12 9 55 N6-5 7975 | w - -
16669 53 | 27 12| 9 |55 N8-3 79.75 : J/ " !
16670 53 27 12 9 55 N8-5 79.75
16671 46 33 141275 N12-3 93.95
16672 46 33 14 12 75 N12-5 93.95 H L
Schneideisenhalter, nicht einstellbar
fiir Schneideisen, nicht einstellbar
Ref. L H_ . C  Tyr @,  PREIS
16673 30 | 37 14 F8-5 5410 | O i <
16674 15 18 14 F8-6 54.10 Q U 3
16675 30 @ 18 14 F8-7 54.10
16676 50 18 14 F8-8 54.10
16677 60 | 39 29 V10-8 82.60
16678 70 39 | 29 V10-10 82.60 H
16679 30 | 25 29 V10-14 82.60 = =
Konus fiir Schneideisenhalter
Die Montage auf die Maschine wird mit einer Spannzange
vorgenommen oder in der Zangenaufnahme mit Hilfe
eines Spannkegels. -~
Ref. D | 1 a° [ Tyr @ ,| PREIS
16680 10.7 | 7 15 CPF7 45.80 F
16681 12.0 7 16 CPF7-12 = 45.80 /-
16682 120 | 8 | 16 CPF8 45.80 N s |e
16683 155 10 20 CPF10 45.80 _/ - | o
16684 18.0 | 12 16 CPF12 45.80 -\- :—/ —
16685 18.0 14 16 CPF14 98.70 \
16686 22.0 | 16 16 CPF16 98.70

Verkaufsbedingungen: Rabatt:

Marsch 2024

3 % bei Bestellung von 20 bis 49 Stiick pro Sorte.

5 % bei Bestellung von 50 bis 99 Stiick pro Sorte.

8% bei Bestellung von 100 Stiick pro Sorte oder mehr.
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Schneideisen ASCO
ftiir Uhrenindustrie und Apparatebau
Werkzeugstahl

Fir die Reparatur von beschadigten Schrauben.

Ref. D omina STEIGUNG D pissen MINIz Aussenschatt PREIs
16003 S 0.40 0.100 8.00 0.382 0.400 33.00
16005 S 0.50 0.125 8.00 0.480 0.500 33.00
16019 $1.30 0.300 8.00 1.265 1.300 33.00
16021 S 1.50 0.300 8.00 1.460 1.500 33.00
16022 M 1.60 0.350 8.00 1.496 1.581 33.00
16023 M 1.70 0.350 8.00 1.596 1.681 33.00
16024 M 1.80 0.350 8.00 1.696 1.781 33.00
16025 M 2.00 0.400 8.00 1.886 1.981 33.00

Schneideisen ASCO HSS

DIN 13/50°/1.8

Diese Schneideisen sinf vorgespaltet und die
geschlossen Ausflihrung garantiere eine prazis

Wiederholung.

Ref. D omina STEIGUNG D pissen DickEe TOLERANZ PREIS
17535 M 1.00 6h 0.25 16 5 6h 62.40
17536 M 1.10 6h 0.25 16 5 6h 59.30
17537 M 1.20 6h 0.25 16 5 6h 59.30
17538 M 1.40 6h 0.30 16 5 6h 59.30
17539 M 1.60 6g 0.35 16 5 69 56.70
17540 M 1.70 6g 0.35 16 5 69 56.70
17541 M 1.80 6g 0.35 16 5 69 56.20
17542 M 2.00 6g 0.40 16 5 69 39.20
17543 M2.20 6g 0.45 16 5 69 39.20
17544 M 2.30 6g 0.40 16 5 69 39.20
17545 M 2.50 6g 0.45 16 5 69 39.20
17546 M 2.60 6g 0.45 16 5 69 45.80
17547 M 3.00 6g 0.50 20 5 69 33.00
17548 M 3.50 6g 0.60 20 5 69 45.80
17549 M4.00 6g 0.70 20 7 69 33.00
17550 M 5.00 6g 0.80 20 7 69 33.00
17551 M6.00 6g 1.00 20 7 69 38.50

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.
30 Gewindebohrer und Schneideisen Mai 2023
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Lehrdorn - Halter Nr 1

Diese Halter passen zu den Rohlinge-Gewindebohrern
und Priflehren.

' ?'I.'
LT

Ref. (7] PREIS
00562 1.00 — 2.00 19.30

Gewindelehrringe ASCO HSS
gehen / nicht gehen (nach NIHS Normen) 5h / 4g
mit Aluhalter, eloxiert

Abmessung: S 0.30 bis S 1.80

Spezialtoleranzen auf Anfrage.

Ein Satz Lehrdorne pro Artikel, mini et maxi.

Ref. D \ominal TOLERANZ STEIGUNG D piuschatt PREIS
02300 $0.30 NIHS 5h 0.080 4.50 237.00
02301 S0.35 NIHS 5h 0.090 4.50 237.00
02302 S 0.40 NIHS 5h 0.100 4.50 237.00
02303 S 0.50 NIHS 5h 0.125 4.50 237.00
02304 S 0.60 NIHS 5h 0.150 4.50 237.00
02305 $0.70 NIHS 5h 0.175 4.50 237.00
02306 $0.80 NIHS 5h 0.200 4.50 237.00
02307 $0.90 NIHS 5h 0.225 4.50 237.00
02308 $1.00 NIHS 5h 0.250 4.50 237.00
02309 $1.10 NIHS 5h 0.250 4.50 237.00
02310 $1.20 NIHS 5h 0.250 4.50 237.00
02311 $1.30 NIHS 5h 0.300 4.50 237.00
02312 S 1.40 NIHS 5h 0.300 4.50 237.00
02313 $1.50 NIHS 5h 0.300 4.50 237.00
02314 M 1.60 NIHS 6g 0.350 4.50 270.00
02315 M 1.70 NIHS 6g 0.350 4.50 270.00
02316 M 1.80 NIHS 6g 0.350 4.50 270.00

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.
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2. ZERSPANUNGSWERKZEUGE
Bohrer fiir die Uhrenindustrie

HSS

YAMAMOTO MICRO DRILLS

Fir lang und kurz spanende Werkstoffe.

Ref' g Bohrung g_ﬁzaemt- Iggggitt- Q Schaft PREIS Ref' z Bohrung g:;zmt- |§§32i“' a Schaft PREIS
Toleranz : @goprung = + 0/ - 0.005 Toleranz : gBohrung =+0/-0.005

00010 0.10 19 0.6 1.0 6.90 00040 0.40 21 2.8 1.0 4.10
00011 0.11 19 0.7 1.0 6.90 00041| 0.41 21 2.8 1.0 4.25
00012 0.12 19 07 1.0 6.90 00042 042 21 2.8 1.0 4.25
00013| 0.13 19 0.9 1.0 5.75 00043 | 0.43 21 3.2 1.0 4.25
00014 0.14 19 1.0 1.0 5.75 00044 0.44 21 3.2 1.0 4.25
00015 0.15 19 1.0 1.0 5.75 00045| 0.45 21 3.2 1.0 4.25
00016 0.16 20 1.1 1.0 5.05 00046 0.46 21 3.2 1.0 4.25
00017 0.17 20 1.1 1.0 5.05 00047 | 0.47 21 3.2 1.0 4.25
00018 0.18 20 1.2 1.0 5.05 00048 0.48 21 3.2 1.0 4.25
00019 0.19 20 1.2 1.0 5.05 00049 | 0.49 22 3.6 1.0 4.25
00020 0.20 20 1.4 1.0 455 00050  0.50 22 3.6 1.0 4.10
00021 0.21 20 1.4 1.0 475 00051 0.51 22 3.6 1.0 4.25
00022 0.22 20 1.6 1.0 475 00052 | 0.52 22 3.6 1.0 4.25
00023 0.23 20 16 1.0 4.75 00053 0.53 22 3.6 1.0 4.25
00024 024 20 16 1.0 4.75 00054 | 0.54 22 4.0 1.0 4.25
00025 0.25 20 1.8 1.0 4.75 00055 0.55 22 4.0 1.0 4.25
00026 0.26 20 20 1.0 4.75 00056 | 0.56 22 4.0 1.0 4.25
00027 0.27 20 20 1.0 4.75 00057 | 0.57 22 4.0 1.0 4.25
00028 0.28 20 20 1.0 4.75 00058 | 0.58 22 4.0 1.0 4.25
00029 0.29 20 292 1.0 475 00059 0.59 22 4.0 1.0 4.25
00030 0.30 20 292 1.0 4.40 00060, 0.60 22 4.0 1.0 4.10
00031 0.31 21 292 1.0 4.60 00061 0.61 23 4.5 1.0 4.25
00032 0.32 21 292 1.0 4.60 00062 0.62 23 4.5 1.0 4.25
00033| 0.33 21 292 1.0 4.60 00063 | 0.63 23 4.5 1.0 4.25
00034 0.34 21 22 1.0 4.60 00064 0.64 23 4.5 1.0 4.25
00035/ 0.35 21 25 1.0 4.60 00065 | 0.65 23 4.5 1.0 4.25
00036 0.36 21 25 1.0 4.60 000664 0.66 23 4.5 1.0 4.25
00037 0.37 21 25 1.0 4.60 00067 | 0.67 23 4.5 1.0 4.25
00038 0.38 21 25 1.0 4.60 00068 0.68 24 5.0 1.0 4.25
00039 0.39 21 28 1.0 4.60 00069 | 0.69 24 5.0 1.0 4.25
Verkaufsbedingungen: Rabatt von 10% bei Bestellung von 100 Stiick pro Sorte
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Bohrer fiir die Uhrenindustrie

HSS

YAMAMOTO MICRO DRILLS

Fir lang und kurz spanende Werkstoffe.

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434

FAax : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Ref' g Bohrung I(_;g;zmt- nggggitt- Q Schaft PREIS Ref g Bohrung I(g:;aemt- g:ggiﬁ' z Schaft PREIS
Toleranz : @goprung = + 0 /- 0.005 Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.006
00070 0.70 24 5.0 1.0 4.10 00100 1.00 25 71 15 4.25
00071| 0.71 24 5.0 1.0 4.25 00101 1.01 25 71 15 4.55
00072 0.72 24 5.0 1.0 4.25 00102 1.02 25 71 15 4.55
00073 0.73 24 5.0 1.0 4.25 00103 1.03 25 7.1 1.5 4.55
00074 0.74 25 5.6 1.0 4.25 00104 1.04 25 7.1 15 4,55
00075 0.75 25 5.6 1.0 4.25 00105 1.05 25 71 15 4.55
Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.006 00106  1.06 25 7.1 15 4.55
00076 0.76 25 5.6 1.5 4.55 00107  1.07 26 8.0 1.5 4.55
00077 0.77 25 5.6 15 4.55 00108 1.08 26 8.0 1.5 4.55
00078 0.78 25 5.6 15 4.55 00109 1.09 26 8.0 1.5 4.55
00079, 0.79 25 5.6 15 455 | 190110 1.0 26 8.0 15 | 425
00080 0.80 25 5.6 15 4.40 00111 1.1 26 8.0 1.5 4.55
00081 0.81 25 5.6 15 4.55 00112 1.12 26 8.0 1.5 4.55
00082 0.82 25 5.6 1.5 455 00113 1.13 26 8.0 1.5 4.55
00083 0.83 25 5.6 1.5 455 00114 1.14 26 8.0 1.5 4.55
00084 0.84 25 5.6 15 4,55 00115 1.15 26 8.0 1.5 4.55
00085 0.85 25 5.6 15 4.55 00116 1.16 26 8.0 1.5 4.55
00086 0.86 25 6.3 15 4.55 00117 1.17 26 8.0 1.5 4.55
00087 0.87 25 6.3 15 4.55 00118 1.18 26 8.0 1.5 4.55
00088 0.88 25 6.3 15 4.55 00119 1.19 27 9.0 1.5 4.55
Lol L) 23 3 15 4535 | Ioo120 120 27 9.0 15 425
00090 0.90 25 6.3 15 4.25 00121 1.21 27 9.0 1.5 4.55
00091 0.91 25 6.3 1.5 455 00122 1.22 27 9.0 1.5 4.55
00092 0.92 25 6.3 15 455 00123 1.23 27 9.0 1.5 4.55
00093 0.93 25 6.3 15 455 00124 1.24 27 9.0 1.5 4.55
00094 0.94 25 6.3 15 455 00125 1.25 27 9.0 1.5 4.55
00095 0.95 25 6.3 15 4.55 00130 1.30 27 9.0 1.5 4.25
00096 0.96 25 71 1.5 4.55 Toleranz : @goprung = + 0/ - 0.006
00097 0.97 25 7.1 15 4.55 00135 1.35 28 10.0 2.0 5.05
00098 0.98 25 71 15 455 00140 1.40 28 10.0 2.0 4.85
00099 0.99 25 7.1 15 455 00145 1.45 28 10.0 2.0 5.05
00150 1.50 28 10.0 2.0 4.85

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 10% bei Bestellung von 100 Stiick pro Sorte

Mai 2020
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— Av. pu 1ER MARSs 33, CP 3052
Vi /

Schurch Asco SA CH-2001 Nevguires

/)) SUISSE

/ ;f@l}““ TEL: +41 32724 3434
H ayole] FAX : +41 32724 3436
/ JJ@Z‘@@@&G@‘Z@ at 5 EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Bohrer fiir die Uhrenindustrie

rechtsschneidend, Spiralverz. 24°, Spitze 118°

HM
1131 R

Fir lang und kurz spanende Werkstoffe.

Ref. z Bohrung L gﬁzgmt- ngggm_ ﬁ Schaft PREIS Ref. z Bohrung L ,‘gﬁg"’e'“t' L ,gﬁgg“t' z Schaft PREIS
Toleranz : QBohrung =+0/-0.004 DBschaft = h6 Toleranz : QBohrung =+0/-0.004 QSchaft =h6
08010| 0.10 30 0.7 1.0 15.50 08040, 0.40 30 2.0 1 10.10
08011 0.11 30 0.7 1.0 15.00 08041, 0.41 30 2.0 1 13.10
08012, 0.12 30 0.7 1.0 15.00 08042, 042 30 2.0 1 13.10
08013| 0.13 30 0.7 1.0 15.00 08043, 043 30 2.0 1 13.10
08014 0.14 30 0.7 1.0 15.00 08044 | 0.44 30 2.0 1 13.10
08015| 0.15 30 1.0 1.0 13.60 08045, 0.45 30 3.6 1 9.10
08016| 0.16 30 1.0 1.0 14.60 08046 4 0.46 30 3.6 1 13.10
08017| 0.17 30 1.0 1.0 14.60 08047, 0.47 30 3.6 1 13.10
08018, 0.18 30 1.0 1.0 14.60 08048 0.48 30 3.6 1 13.10
08019, 0.19 30 1.0 1.0 14.60 08049 | 0.49 30 4.0 1 13.10
08020, 0.20 30 1.0 1.0 11.20 08050 0.50 30 4.0 1 9.10
08021, 0.21 30 1.0 1.0 13.10 08051 0.51 30 4.0 1 13.10
08022, 0.22 30 1.0 1.0 13.10 08052, 0.52 30 4.0 1 13.10
08023| 0.23 30 1.0 1.0 13.10 08053, 0.53 30 4.0 1 13.10
08024 0.24 30 1.0 1.0 13.10 08054, 0.54 30 4.5 1 13.10
08025| 0.25 30 1.0 1.0 11.20 08055, 0.55 30 4.5 1 9.10
08026| 0.26 30 1.0 1.0 13.10 08056, 0.56 30 4.5 1 13.10
08027, 0.27 30 1.0 1.0 13.10 08057, 0.57 30 4.5 1 13.10
08028, 0.28 30 1.0 1.0 13.10 08058 | 0.58 30 4.5 1 13.10
08029| 0.29 30 1.0 1.0 13.10 08059, 0.59 30 4.5 1 13.10
08030, 0.30 30 1.5 1.0 11.30 08060 0.60 30 4.5 1 9.10
08031, 0.31 30 1.5 1.0 13.10 08061 0.61 30 5.0 1 13.10
08032 0.32 30 1.5 1.0 13.10 08062, 0.62 30 5.0 1 13.10
08033| 0.33 30 1.5 1.0 13.10 08063, 0.63 30 5.0 1 13.10
08034| 0.34 30 1.5 1.0 13.10 08064 0.64 30 5.0 1 13.10
08035| 0.35 30 1.5 1.0 10.10 08065, 0.65 30 5.0 1 9.10
08036, 0.36 30 1.5 1.0 13.10 08066  0.66 30 5.0 1 13.10
08037, 0.37 30 1.5 1.0 13.10 08067 | 0.67 30 5.0 1 13.10
08038, 0.38 30 1.5 1.0 13.10 08068 0.68 30 5.6 1 13.10
08039| 0.39 30 1.5 1.0 13.10 08069, 0.69 30 5.6 1 13.10

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

As CH-2001 NEUCHATEL
sc"rch co SA SUISSE
" £alt® TEL: +4132724 3434

ASCO

e . Payol®] FAX : +41 32 724 3436
Jactanalee ot OF EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Bohrer fiir die Uhrenindustrie

rechtsschneidend, Spiralverz. 24°, Spitze 118°

HM
1131 R

Fir lang und kurz spanende Werkstoffe.

Ref. z Bohrung L gﬁzgmt- Lgﬁggm’ z Schaft PREIS Ref. z Bohrung L ,‘gﬁg"e'“t' L ,gﬁgg“t' z Schaft PREIS
Toleranz : QBohrung =+0/-0.004 QSchaft =h6 Toleranz : QBohrung =+0/-0.004 QSchaft =h6
08070| 0.70 30 5.60 1.0 9.10 08100, 1.00 30 9.00 1.5 12.20
08071 0.71 30 5.60 1.0 13.10 08101 1.01 30 9.0 1.5 14.30
08072 0.72 30 5.60 1.0 13.10 08102, 1.02 30 9.0 1.5 14.30
08073 0.73 30 5.60 1.0 13.10 08103| 1.03 30 9.0 1.5 14.30
08074 0.74 30 5.60 1.0 13.10 08104 1.04 30 9.0 1.5 14.30
08075| 0.75 30 5.60 1.0 8.70 08105, 1.05 30 9.0 1.5 12.90
08076| 0.76 30 6.30 1.0 13.10 08106, 1.06 30 9.0 1.5 14.30
08077 0.77 30 6.30 1.0 13.10 08107 | 1.07 30 9.0 1.5 14.30
08078| 0.78 30 6.30 1.0 13.10 08108, 1.08 30 9.0 1.5 14.30
08079| 0.79 30 6.30 1.0 13.10 08109, 1.09 30 9.0 1.5 14.30
08080| 0.80 30 6.30 1.5 8.70 08110 1.10 30 9.0 1.5 12.20
08081 0.81 30 6.30 1.5 14.20 08111 1.11 30 9.0 1.5 14.30
08082| 0.82 30 6.30 1.5 14.20 08112 1.12 30 9.0 1.5 14.30
08083 0.83 30 6.30 1.5 14.20 08113 1.13 30 9.0 1.5 14.30
08084| 0.84 30 6.30 1.5 14.20 08114 1.14 30 9.0 1.5 14.30
08085| 0.85 30 6.30 1.5 8.70 08115 1.15 30 9.0 1.5 12.90
08086 0.86 30 7.25 1.5 14.20 081164 1.16 30 9.0 1.5 14.30
08087| 0.87 30 7.25 1.5 14.20 08117 1.17 30 9.0 1.5 14.30
08088| 0.88 30 7.25 1.5 14.20 08118 1.18 30 9.0 1.5 14.30
08089 0.89 30 7.25 1.5 14.20 08119 1.19 30 10.0 1.5 14.30
08090| 0.90 30 7.25 1.5 8.70 08120, 1.20 30 10.0 1.5 12.20
08091 0.91 30 7.25 1.5 14.20 08121 1.21 30 10.0 1.5 14.30
08092 0.92 30 7.25 1.5 14.20 08122 1.22 30 10.0 1.5 14.30
08093| 0.93 30 7.25 1.5 14.20 08123| 1.23 30 10.0 1.5 14.30
08094 0.94 30 7.25 1.5 14.20 08124 1.24 30 10.0 1.5 14.30
08095 0.95 30 7.25 1.5 8.70 08125| 1.25 30 10.0 1.5 12.90
08096 096 30 800 1.5 1420 | rogq30 130 | 30 | 100 | 15 | 12.20

08097| 0.97 30 8.00 1.5 14.20
08135 1.35 30 11.2 1.5 12.90
08098| 0.98 30 8.00 1.5 14.20 08140  1.40 30 112 15 1220
08099| 0.99 30 8.00 1.5 14.20 08145 145 30 1.2 15 12.90
08150, 1.50 38 11.2 2.0 15.70
08155 1.55 38 12.0 2.0 15.70
08160, 1.60 38 12.0 2.0 15.70

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5 % fiir 10 Stiick pro Sorte.
10 % fiir 30 Stiick pro Sorte.
15 % fiir 50 Stiick pro Sorte.

Januar 2024 Zerspanungswerkzeuge 35



Av. pu 1ER MARSs 33, CP 3052

v Schurch Asco SA Cti2001 Neugtare,
/)) SUISSE
;:; Zal w2 TEL: +41 32724 3434
ol FAx : +41 32 724 3436
/7 .%/ JJ@Z‘@@@&G@‘Z@ at @ EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM
Bohrer fiir die Uhrenindustrie
rechtsschneidend
S HSSE mit TIN Beschichtung
YAMAMOTO MICRO DRILLS
Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer.
Die rot farbig markierten Artikel sind ab Lager erhaltlich.
Anwendung: Hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.
Ref. B & ohrung L Gosamt- L,gggg'ﬂ D schare PREIS| | Ref. @, L Zosamt- ngggiﬂ- D schare |PREIS
Toleranz : @goprung = + 0/ - 0.005 Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.005
10010 0.10 19 0.6 1.0 12.55 10040 0.40 21 2.8 1.0 9.75
10011| 0.11 19 0.7 1.0 12.55 10041 0.41 21 2.8 1.0 9.90
10012 0.12 19 0.7 1.0 12.55 10042 042 21 2.8 1.0 9.90
10013| 0.13 19 0.9 1.0 11.40 10043 | 043 21 3.2 1.0 9.90
10014 0.14 19 1.0 1.0 11.40 10044 0.44 21 3.2 1.0 9.90
10015| 0.15 19 1.0 1.0 11.40 10045 0.45 21 3.2 1.0 9.90
100164 0.16 20 1.1 1.0 10.70 100464 0.46 21 3.2 1.0 9.90
10017 | 0.17 20 1.1 1.0 10.70 10047 | 047 21 3.2 1.0 9.90
10018 0.18 20 1.2 1.0 10.70 10048 0.48 21 3.2 1.0 9.90
10019 0.19 20 1.2 1.0 10.70 10049 | 049 22 3.6 1.0 9.90
10020 0.20 20 1.4 1.0 10.20 10050 0.50 22 3.6 1.0 9.75
10021 0.21 20 1.4 1.0 10.40 10051 0.51 22 3.6 1.0 9.90
10022 0.22 20 1.6 1.0 10.40 10052 0.52 22 3.6 1.0 9.90
10023 0.23 20 1.6 1.0 10.40 10053 | 0.53 22 3.6 1.0 9.90
10024 | 0.24 20 1.6 1.0 10.40 10054 | 0.54 22 4.0 1.0 9.90
10025 0.25 20 1.8 1.0 10.40 10055| 0.55 22 4.0 1.0 9.90
10026 0.26 20 2.0 1.0 10.40 10056 | 0.56 22 4.0 1.0 9.90
10027 | 0.27 20 2.0 1.0 10.40 10057 | 0.57 22 4.0 1.0 9.90
10028 | 0.28 20 2.0 1.0 10.40 10058 | 0.58 22 4.0 1.0 9.90
10029 0.29 20 2.2 1.0 10.40 10059 | 0.59 22 4.0 1.0 9.90
10030 0.30 20 2.2 1.0 10.05 10060 0.60 22 4.0 1.0 9.75
10031 0.31 21 2.2 1.0 10.25 10061 0.61 23 4.5 1.0 9.90
10032 0.32 21 2.2 1.0 10.25 10062 0.62 23 45 1.0 9.90
10033| 0.33 21 2.2 1.0 10.25 10063 | 0.63 23 45 1.0 9.90
10034| 0.34 21 2.2 1.0 10.25 10064 | 0.64 23 4.5 1.0 9.90
10035 0.35 21 25 1.0 10.25 10065 0.65 23 4.5 1.0 9.90
100364 0.36 21 25 1.0 10.25 10066 0.66 23 4.5 1.0 9.90
10037 | 0.37 21 25 1.0 10.25 10067 | 0.67 23 4.5 1.0 9.90
10038 0.38 21 25 1.0 10.25 10068 0.68 24 5.0 1.0 9.90
10039 | 0.39 21 2.8 1.0 10.25 10069 | 0.69 24 5.0 1.0 9.90
Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.

10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

As CH-2001 NEUCHATEL
SChurCh co SA SUISSE
@ .I?@TLE@'@ TEL: +41 32724 3434

= ¢ Layol® Fax : +41 32 724 3436
Jastanalse ¢t O EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Bohrer fiir die Uhrenindustrie

rechtsschneidend

HSSE mit TIN Beschichtung e -
YAMAMOTO MICRO DRILLS

Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer
Die rot farbig markierten Artikel sind ab Lager erhaltlich.
Anwendung: Hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.

Ref. D oonrung L Gosamt- L Sepnitt- D schare PREIS| | Ref. @, L Zosamt- L Snoait: D schare |PREIS
Toleranz : @goprung = + 0/ - 0.005 Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.006
10070 0.70 24 5.0 1.0 9.75 10100 1.00 25 7.1 1.5 9.90
10071| 0.71 24 5.0 1.0 9.90 10101| 1.01 25 7.1 1.5 10.20
10072 0.72 24 5.0 1.0 9.90 10102 1.02 25 7.1 1.5 10.20
10073, 0.73 24 5.0 1.0 9.90 10103| 1.03 25 71 1.5 10.20
10074| 0.74 25 5.6 1.0 9.90 10104 | 1.04 25 7.1 1.5 10.20
10075| 0.75 25 5.6 1.0 9.90 10105| 1.05 25 7.1 1.5 10.20
Toleranz : @goprung = + 0/ - 0.006 10106 1.06 25 7.1 15 10.20
10076 0.76 25 5.6 1.5 10.20 10107 | 1.07 26 8.0 1.5 9.70
10077 | 0.77 25 5.6 1.5 10.20 10108 1.08 26 8.0 1.5 9.70
10078, 0.78 25 5.6 1.5 10.20 10109 | 1.09 26 8.0 1.5 9.70
10079| 0.79 25 5.6 1.5 10.20 10110 1.10 26 80 15 9.40
10080, 0.80 25 5.6 1.5 10.05 10111 1.11 26 8.0 1.5 9.70
10081, 0.81 25 5.6 1.5 10.20 10112 1.12 26 8.0 1.5 9.70
10082 0.82 25 5.6 1.5 10.20 10113 1.13 26 8.0 1.5 9.70
10083 | 0.83 25 5.6 1.5 10.20 10114 1.14 26 8.0 1.5 9.70
10084 0.84 25 5.6 1.5 10.20 10115 1.15 26 8.0 1.5 9.70
10085 0.85 25 5.6 1.5 10.20 10116| 1.16 26 8.0 1.5 9.70
10086, 0.86 25 6.3 1.5 10.20 10117 1.17 26 8.0 1.5 9.70
10087, 0.87 25 6.3 1.5 10.20 10118 1.18 26 8.0 1.5 9.70
10088 | 0.88 25 6.3 1.5 10.20 10119 1.19 27 9.0 1.5 9.70
10089 | 0.89 25 6.3 1.5 10.20 10120 1.20 o7 90 15 9.40
10090, 0.90 25 6.3 1.5 9.90 10121 1.21 27 9.0 1.5 9.70
10091| 0.91 25 6.3 1.5 10.20 10122 1.22 27 9.0 1.5 9.70
10092 0.92 25 6.3 1.5 10.20 10123 | 1.23 27 9.0 1.5 9.70
10093 | 0.93 25 6.3 1.5 10.20 10124 1.24 27 9.0 1.5 9.70
10094, 0.94 25 6.3 1.5 10.20 10125, 1.25 27 9.0 1.5 9.40
fo09s 095 25 63 15 1020| Iyoip g5 27 | e0 | 15 | 940
: : : : Toleranz : @gonrung = + 0 /- 0.008
10097 0.97 25 71 15 10.20 10135, 1.35 28 10.0 2.0 10.20
10098 0.98 25 71 15 | 1020 | oq40] 1.40 28 100 = 20 | 10.00
10099| 0.99 25 71 15 1020 10145, 1.45 28 10.0 2.0 10.20
10150 1.50 28 10.0 2.0 10.00
Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.

10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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¥ 7%4 Sghurch Asco SA

Bohrer fiir die Uhrenindustrie

EMAIL :

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL

SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAX : +41 32 724 3436

INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

rechtsschneidend, Spiralverz. 24°, Spitze 118°

HM mit TIN Beschichtung
1131 R

Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer.
Die rot farbig markierten Artikel sind ab Lager erhaltlich.
Amnwendung: Hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.

Ref. a Bohrung I(_;g;zmt- Iggggltt Q Schaft PREIS Ref. g Bohrung Ig:;:mt- L Schnittlange 7 Schaft PREIS
Toleranz : @gonrung = + 0 /- 0.004 DBschaft = h6 Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.004 DBschaft = h6
11010 0.10 30 0.7 1.0 23.70 11040 0.40 30 2.0 1.0 15.00
11011 0.11 30 0.7 1.0 23.20 11041 0.41 30 2.0 1.0 18.10
11012 0.12 30 0.7 1.0 23.20 11042 042 30 2.0 1.0 18.10
11013| 0.13 30 0.7 1.0 23.20 11043 043 30 2.0 1.0 18.10
11014 0.14 30 0.7 1.0 23.20 11044 0.44 30 2.0 1.0 18.10
11015 0.15 30 1.0 1.0 21.80 11045 045 30 3.6 1.0 14.10
11016 0.16 30 1.0 1.0 22.80 11046 0.46 30 3.6 1.0 18.10
11017 | 0.17 30 1.0 1.0 22.80 11047 | 047 30 3.6 1.0 18.10
11018 0.18 30 1.0 1.0 22.80 11048 0.48 30 3.6 1.0 18.10
11019, 0.19 30 1.0 1.0 22.80 11049, 049 30 4.0 1.0 18.10
11020 0.20 30 1.0 1.0 16.00 11050 0.50 30 4.0 1.0 14.10
11021 0.21 30 1.0 1.0 18.10 11051 0.51 30 4.0 1.0 18.10
11022 0.22 30 1.0 1.0 18.10 11052 0.52 30 4.0 1.0 18.10
11023 0.23 30 1.0 1.0 18.10 11053 0.53 30 4.0 1.0 18.10
11024 0.24 30 1.0 1.0 18.10 11054 0.54 30 45 1.0 18.10
11025 0.25 30 1.0 1.0 16.00 11055 0.55 30 45 1.0 14.10
11026 0.26 30 1.0 1.0 18.10 11056 0.56 30 4.5 1.0 18.10
11027 0.27 30 1.0 1.0 18.10 11057 | 0.57 30 4.5 1.0 18.10
11028 0.28 30 1.0 1.0 18.10 11058 0.58 30 4.5 1.0 18.10
11029 0.29 30 1.0 1.0 18.10 11059 0.59 30 45 1.0 18.10
11030 0.30 30 1.5 1.0 16.10 11060 0.60 30 45 1.0 14.10
11031 | 0.31 30 1.5 1.0 18.10 11061 | 0.61 30 5.0 1.0 18.10
11032 0.32 30 1.5 1.0 18.10 11062 0.62 30 5.0 1.0 18.10
11033 | 0.33 30 1.5 1.0 18.10 11063 0.63 30 5.0 1.0 18.10
11034 0.34 30 1.5 1.0 18.10 11064 0.64 30 5.0 1.0 18.10
11035| 0.35 30 1.5 1.0 15.00 11065, 0.65 30 5.0 1.0 14.10
11036 0.36 30 1.5 1.0 18.10 11066 0.66 30 5.0 1.0 18.10
11037 | 0.37 30 1.5 1.0 18.10 11067 | 0.67 30 5.0 1.0 18.10
11038 0.38 30 1.5 1.0 18.10 11068 0.68 30 5.6 1.0 18.10
11039 0.39 30 1.5 1.0 18.10 11069 0.69 30 5.6 1.0 18.10

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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rechtsschneidend, Spiralverz. 24°, Spitze 118°

Bohrer fiir die Uhrenindustrie

hrch Asco SA

 ASCO

HM mit TIN Beschichtung

1"

31R

Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer.

Die rot farbig markierten Artikel sind ab Lager erhaltlich.

Anwendung: Hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL

TEL :

+41 32

SUISSE

724 3434

FAax : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

e

Verkaufsbedingungen: Rabatt:

Januar 2024

Ref. @ Bohrung Ig:;gm“ L Schnittiange D s chate PREIS Ref. @ Bohrung Ig:;:m“ L Schnittlange D s chart PREIS
Toleranz : @gonrung = + 0 /- 0.004 DBschaft = h6 Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.004 DBschaft = h6
11070, 0.70 30 5.6 1.0 14.10 11100 1.00 30 9.0 1.5 17.10
11071, 0.71 30 5.6 1.0 18.10 11101 1.01 30 9.0 1.5 19.20
11072 0.72 30 5.6 1.0 18.10 11102 | 1.02 30 9.0 1.5 19.20
11073 | 0.73 30 5.6 1.0 18.10 11103 | 1.03 30 9.0 1.5 19.20
11074 0.74 30 5.6 1.0 18.10 11104 | 1.04 30 9.0 1.5 19.20
11075, 0.75 30 5.6 1.0 13.60 11105, 1.05 30 9.0 1.5 17.80
11076 0.76 30 6.3 1.0 18.10 11106 1.06 30 9.0 1.5 19.20
11077, 0.77 30 6.3 1.0 18.10 11107 | 1.07 30 9.0 1.5 19.20
11078 0.78 30 6.3 1.0 18.10 11108 | 1.08 30 9.0 1.5 19.20
11079 0.79 30 6.3 1.0 18.10 11109 | 1.09 30 9.0 1.5 19.20
11080, 0.80 30 6.3 1.5 13.60 11110 | 1.10 30 9.0 1.5 17.10
11081 0.81 30 6.3 1.5 19.10 11111 1.11 30 9.0 1.5 19.20
11082 0.82 30 6.3 1.5 19.10 11112 | 1.12 30 9.0 1.5 19.20
11083 0.83 30 6.3 1.5 19.10 11113 | 1.13 30 9.0 1.5 19.20
11084 0.84 30 6.3 1.5 19.10 11114 1.14 30 9.0 1.5 19.20
11085 0.85 30 6.3 1.5 13.60 11115| 1.15 30 9.0 1.5 17.80
11086 | 0.86 30 7.1 1.5 19.10 11116 | 1.16 30 9.0 1.5 19.20
11087 0.87 30 71 1.5 19.10 1M117 | 117 30 9.0 1.5 19.20
11088 0.88 30 71 1.5 19.10 11118 | 1.18 30 9.0 1.5 19.20
11089 0.89 30 7.1 1.5 19.10 11119 | 1.19 30 10.0 1.5 19.20
11090, 0.90 30 71 1.5 13.60 11120 1.20 30 10.0 1.5 17.10
11091, 0.91 30 71 1.5 19.10 11121 1.21 30 10.0 1.5 19.20
11092 0.92 30 7.1 1.5 19.10 11122 1.22 30 10.0 1.5 19.20
11093 0.93 30 7.1 1.5 19.10 11123 | 1.23 30 10.0 1.5 19.20
11094 0.94 30 7.1 1.5 19.10 11124 1.24 30 10.0 1.5 19.20
11095| 0.95 30 7.1 1.5 13.60 11125, 1.25 30 10.0 1.5 17.80
11096 0.96 30 8.0 1.5 19.10 11130 1.30 30 10.0 1.5 17.10
ST £ el 1.9 15110 11135, 1.35 30 11.2 1.5 17.80

11098 0.98 30 8.0 1.5 19.10
11140 | 1.40 30 11.2 1.5 17.10
1109977099 e £ 1.3 151,10 11145| 1.45 30 11.2 1.5 17.80
11150 1.50 38 11.2 2.0 20.70
11155, 1.55 38 12.0 2.0 20.70
11160, 1.60 38 12.0 2.0 20.70

5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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Bohrer ASCO
3 Schneidlippen
HM, hohe Leistung, 130°

e 385

Dieser Bohrer garantiert eine hohe Bohrleistung
hinsichtlich der Oberflachenbeschaffenheit,
Zentrierungstoleranz und Zirkularitat.

Schaft: @ Schaft= 3.175=1/8"

Ref' g Bohrung L Gesamtlange L Schnittldange PREIS Ref' z Bohrung L Gesamtlange L Schnittlange PREIS
01441 04150 38 2.0 28.05 01468 1.500 38 105 12.85
01442 0.200 38 3.0 25.15 01469  1.600 38 105 12.85
01443 0250 38 35 21.20 01470 1.700 38 105 12.85
01444  0.300 38 5.0 18.55 01471 1.800 38 105 12.85
01445 0.350 38 5.0 18.55 01486 1.850 38 105 12.85
01446 0.400 38 6.0 18.55 01472 1.900 38 105 12.85
e g £ 1629 01473 2.000 38 105 12.85
01448 0500 38 6.0 18.55 01474 2.100 38 105 12.85
01449 0550 38 7.0 12.85 01475  2.200 38 105 12.85
01450 0.600 38 7.0 12.85 01476 2.300 38 105 12.85
01451 0.650 38 7.0 12.85 01477 2.400 38 105 12.85
D52 S0e700 £ £ 1215 01478 2.500 38 105 12.85
01453 0.750 38 9.5 12.85 01479 2.600 38 105 12.85
e sn | LD 2 £ 1259 01480  2.700 38 10.5 12.85
01455| 0.850 38 9.5 12.85 01481 2.800 38 105 12.85
il L D) e £ 1225 01482  2.900 38 105 12.85
01457 0.950 38 9.5 12.85

01483 3.000 38 105 12.85

01458 1.000 38 105 12.85 014843100 = L oy
01459 1.050 38 105 12.85 1485|3175 o f0s o
01460  1.100 38 105 12.85
01461 1.150 38 105 12.85
01462 1.200 38 105 12.85
01463 1.250 38 105 12.85
01464  1.300 38 105 12.85
01465  1.350 38 105 12.85
01466  1.400 38 105 12.85
01467 1.450 38 105 12.85

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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Jactanaice 2t O

rechtsschneidend, Spiralverz. 35°, Spitze 90°
1135R

Anwendung: hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.
Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer.

HM

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAXx : +41 32 724 3436

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Kurzbohrer ASCO

Fir Steinfassung

HM + TIN

Ref. |0 Bohrung ng‘:;:m“ L Schnittlange 1 Schaft PREIS Ref. @ Bohrung |§‘:;:m" L Schnittlange! o Schaft PREIS
Toleranz : QBohrung =+0/-0.004 DBschaft = h6 Toleranz : QBohrung =+0/-0.004 QSchaft =h6
14161 1.60 7.0 16.90 15161 1.60 7.0 21.70
14181 1.80 38 8.0 20 16.90 15181 1.80 38 8.0 2.0 21.70

1111 R Anschneidsenker
Anwendung: Lang und kurz spanende Werkstoffe HM. 1 Schneidlippe
Ref. g Bohrung L E:;:mt' L Schnittlange o Schaft PREIS ;

Tol %) =+0/-0.004 (%] =h6
161 geranz Bohrung Schaft 132 Verkaufsbedingungen: Rabatt:

7 0.50 3.0 3.20 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
16175, 0.80 30 5.0 1.50 14.20 10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
16180 1.00 9.0 14.20 15% fiir 50 Stiick pro Sorte.

Kurzbohrer ASCO
Ref. @ Bohrung I(gﬁsgaemt- éﬁggi“' o Schaft PREIS
08170 0.50 1.0 12.50 ) ) )
08171 0.55 1.0 12.50 | rechtsschneidend, Spiralverz. 35° Spitze 90°
08172 0.60 1.2 12.50
08173 0.65 1.2 12.50 HM, zum Stechen
08174, 0.70 1.5 12.50 1109 R
08175 0.75 1.5 12.50
08176 0.80 12.20 Anwendung: Lochstechen zur Steinfassung in Alu,
08177 0.85 12.20 Kupfer, Platin und Edelstahl.
08178 | 0.90 12.20
08179 0.95 2.0 12.20
08180, 1.00 30 10 nap o —————
08181, 1.05 12.20
08182 1.10 12.20
08183 1.15 12.20
08184 1.20 12.20
08185, 1.25 12.20
08186, 1.30 2.4 12.20
08187 | 1.35 12.20
08188 1.40 12.20
08189 1.45 12.20 Verkaufsbedingungen: Nettopreise.
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Bohrer ASCO 1134 R

) ] ] Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer.
rechtsschneidend, Spiralverz. 35° Spitze 90°

Anwendung: Hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.

HM HM + TIN

S S Sl SN e e—
Ref. @ .. L gesamt- L semit:| @ s |PREIS| |Ref. @, L gesam- - st D s | PREIS

Toleranz : @Bohrung = *+ 0 /- 0.004 JSchaft = hé Toleranz : @gonpung = + 0/ - 0.004 DBschaft = h6

12050 0.50 30 4.00 1.0 13.30 13050, 0.50 30 4.0 1.0 18.30
12055 0.55 30 4.50 1.0 13.30 13055 0.55 30 4.5 1.0 18.30
12060 0.60 30 4.50 1.0 13.30 13060| 0.60 30 4.5 1.0 18.30
12065 0.65 30 5.00 1.0 13.30 13065 0.65 30 5.0 1.0 18.30
12070 0.70 30 5.60 1.0 13.30 13070/ 0.70 30 5.6 1.0 18.30
12075, 0.75 30 5.60 1.0 13.30 13075 0.75 30 5.6 1.0 18.30
12080 0.80 30 6.30 1.5 13.30 13080, 0.80 30 6.3 1.5 18.30
12085 0.85 30 6.30 1.5 13.30 13085 0.85 30 6.3 1.5 18.30
12090, 0.90 30 7.10 1.5 13.30 13090, 0.90 30 7.1 1.5 18.30
12095 0.95 30 7.10 1.5 13.30 13095 0.95 30 7.1 1.5 18.30
12100| 1.00 30 9.00 1.5 13.30 13100 1.00 30 9.0 1.5 18.30
12105 1.05 30 9.00 1.5 13.30 13105 1.05 30 9.0 1.5 18.30
12110, 1.10 30 9.00 1.5 13.30 13110 1.10 30 9.0 1.5 18.30
12115, 1.15 30 9.00 1.5 13.30 13115 1.15 30 9.0 1.5 18.30
12120 1.20 30 10.00 1.5 13.30 13120 1.20 30 10.0 1.5 18.30
12125 1.25 30 10.00 1.5 13.30 13125 1.25 30 10.0 1.5 18.30
12130| 1.30 30 10.00 1.5 13.30 13130 1.30 30 10.0 1.5 18.30
12135 1.35 30 11.20 1.5 13.30 13135/ 1.35 30 11.2 1.5 18.30
12140 1.40 30 11.20 1.5 13.30 13140| 1.40 30 11.2 1.5 18.30
12145 1.45 30 11.20 1.5 13.30 13145 1.45 30 11.2 1.5 18.30
12150 1.50 38 11.20 2.0 13.30 13150 1.50 38 11.2 2.0 18.30
12155 1.55 38 12.00 2.0 17.30 13155 1.55 38 12.0 2.0 22.20
12160 1.60 38 12.00 2.0 17.30 13160, 1.60 38 12.0 2.0 22.20
12165 1.65 38 12.00 2.0 17.30 13165 1.65 38 12.0 2.0 22.20
12170 1.70 38 12.00 2.0 17.30 13170 1.70 38 12.0 2.0 22.20
12175, 1.75 38 12.00 2.0 17.30 13175 1.75 38 12.0 2.0 22.20
12180 1.80 38 12.00 2.0 17.30 13180 1.80 38 12.0 2.0 22.20
12185 1.85 38 12.00 2.0 17.30 13185 1.85 38 12.0 2.0 22.20
12190 1.90 38 12.00 2.0 17.30 13190 1.90 38 12.0 2.0 22.20
12195 1.95 38 12.00 2.0 17.30 13195 1.95 38 12.0 2.0 22.20

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.

42 Zerspanungswerkzeuge Januar 2024



Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

Sghrch Asco SA CH-2001 NEugATEL

ASCO

P @?L@'f" TEL: +41 32724 3434
172 FAax : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Kurzbohrer ASCO HSS 1135 R

rechtsschneidend, Spiralverzahnung 35° ~ FUr Hartlegierung AISi.

Spitze 120°

Die TIN Beschichtung verlangert die Lebensdauer.

Anwendung : Hochfester Stahl, Edelstahl, Bronze etc.

HM HM + TIN

Ref. @ Bohrung L g:zzmt- L Iggggi“' D sonare |PREIS Ref. |@ Bohrung I(_a.-‘gggaemt- Ig:ggiu- J ... PREIS
Toleranz : @gonrung = + 0/ - 0.004 DBschaft = h6 Toleranz : @gonpung = + 0/ - 0.004 DBschaft = h6
14060, 0.60 30 4.5 1.5 13.30 15060 0.60 30 4.5 1.5 18.30
14070| 0.70 30 4.5 1.5 13.30 15070| 0.70 30 4.5 1.5 18.30
14075| 0.75 30 4.5 1.5 13.30 15075| 0.75 30 4.5 1.5 18.30
14080 0.80 30 5.0 1.5 13.30 15080 0.80 30 5.0 1.5 18.30
14085| 0.85 30 5.0 1.5 13.30 15085| 0.85 30 5.0 1.5 18.30
14090, 0.90 30 5.0 1.5 13.30 15090, 0.90 30 5.0 1.5 18.30
14091| 0.91 30 5.0 1.5 13.30 15091| 0.91 30 5.0 1.5 18.30
14094| 0.94 30 5.0 1.5 13.30 15094| 0.94 30 5.0 1.5 18.30
14095, 0.95 30 5.0 1.5 13.30 15095| 0.95 30 5.0 1.5 18.30
14100 1.00 30 5.0 1.5 13.30 15100| 1.00 30 5.0 1.5 18.30
14104| 1.04 30 5.0 1.5 13.30 15104| 1.04 30 5.0 1.5 18.30
14105| 1.05 30 5.0 1.5 13.30 15105| 1.05 30 5.0 1.5 18.30
14110 1.10 30 5.0 1.5 13.30 15110, 1.10 30 5.0 1.5 18.30
14115 1.15 30 5.0 1.5 13.30 15115 1.15 30 5.0 1.5 18.30
14120 1.20 30 6.0 1.5 13.30 15120 1.20 30 6.0 1.5 18.30
14125 1.25 30 6.0 1.5 13.30 15125| 1.25 30 6.0 1.5 18.30
14130 1.30 30 6.0 1.5 13.30 15130 1.30 30 6.0 1.5 18.30
14135| 1.35 30 6.0 1.5 13.30 15135| 1.35 30 6.0 1.5 18.30
14140 1.40 30 6.0 1.5 13.30 15140 1.40 30 6.0 1.5 18.30
14145| 1.45 30 6.0 1.5 13.30 15145| 1.45 30 6.0 1.5 18.30
14148 | 1.48 30 6.0 1.5 13.30 15148 1.48 30 6.0 2.0 18.30
14150 | 1.50 38 7.0 2.0 17.30 15150 | 1.50 38 7.0 2.0 22.20
14155| 1.55 38 7.0 2.0 17.30 15155| 1.55 38 7.0 2.0 22.20
14158 | 1.58 38 7.0 2.0 17.30 15158 | 1.58 38 7.0 2.0 22.20
14160 1.60 38 7.0 2.0 17.30 15160 1.60 38 7.0 2.0 22.20
14165| 1.65 38 7.0 2.0 17.30 15165 1.65 38 7.0 2.0 22.20
14170 1.70 38 7.0 2.0 17.30 15170 1.70 38 7.0 2.0 22.20
14175 1.75 38 7.0 2.0 17.30 15175 1.75 38 7.0 2.0 22.20
14178 | 1.78 38 8.0 2.0 17.30 15178 | 1.78 38 8.0 2.0 22.20
14180 1.80 38 8.0 2.0 17.30 15180 1.80 38 8.0 2.0 22.20
14185| 1.85 38 8.0 2.0 17.30 15185| 1.85 38 8.0 2.0 22.20
14190 1.90 38 8.0 2.0 17.30 15190 1.90 38 8.0 2.0 22.20

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte.
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Mikrobohrer aus Vollhartmetall

0 llizs lE=:) mit interner Schmierung

U TT | e DB133 SUPREME
Langer Schnitt : 12X D¢

P M K N s H o
WJ30ER (AICIN- @@ e® @@ 8@ ®© o o
Kopfbeschichtung)
@@ Application principale @  Autre application Dc
_ |
e et — B ______- _?1
| LC--
|-— |2 - |5—-
<t |1 -
Bohrer mit zentraler Schmierung. Hohe Leistungsfahigkeit fir Mikrobohrungen in verschiedenen Materialien
wie Edelstahl oder einfacher Stahl, Gusseisen, nicht eisenhaltige Metalle oder Aluminium- , Kupfer- oder
Nickellegierungen. Dieser Bohrer aus ultrafeinem Karbid mit microline Uberzug erméglicht einen hohen
Schmiermittelausstoss und verflgt Gber eine angepasste Geometrie fir tiefe Bohrungen.

Ref. D¢ Lc|li | Iz Is di Pres Ref. Dc Lc |l | L | Is di Pres
08614 | 0.7 9.9 | 53 11 35 3  176.00 08635 | 1.6 22 | 67 | 25 37 3 | 176.00
08615 0.75 10.8 53 12 34 3 | 176.00 08636 | 165 | 23 67 26 36 3 | 176.00
08616 0.794 10.8 | 53 | 12 = 34 | 3 | 176.00 08637 | 1.7 23 | 67 | 26 36 3 | 176.00
08617 08 108 | 53 | 12 34 | 3 | 176.00 08638 | 1.75 25 | 67 28 34 3 | 176.00
08618 085 126 | 57 14 36 @ 3 | 176.00 08639 | 1.8 25 | 67 | 28 34 3 | 176.00
08619 09 126 | 57 | 14 36 | 3 | 176.00 08640 | 185 26 | 72 29 @ 38 3 | 176.00
08620 095 145 57 16 34 3 | 176.00 08641 | 1.9 26 | 72 | 29 38 3 | 176.00
08621 1 145 | 57 | 16 34 3  176.00 08642 | 1.95 28 | 72 | 3 36 3 176.00
08622 | 1.05 15 59 | 17 36 3 | 176.00 08643 1.984 28 72 31 36 3 176.00
08623 1.1 15 | 59 17 | 36 | 3 | 176.00 08644 2 28 | 72 | 31 36 3 | 170.00
08624 115 17 | 59 | 19 34 | 3 | 176.00 08645 | 2.1 29 | 72 | 33 35 3 | 170.00
08625 1.191 17 | 59 | 19 34 | 3 | 176.00 08646 | 2.2 30 | 72| 34 34 3 | 197.00
08626 | 1.2 17 | 59 19 34 | 3 | 176.00 08647 | 2.3 32 |77 36 37 3 | 197.00
08627 125 17 ' 59 19 34 3 | 176.00 08648 | 2.381 | 33 | 77 37 @ 36 3 | 197.00
08628 1.3 18 | 63 20 37 3  176.00 08649 | 2.4 33 | 77 | 37 36 3 | 197.00
08629 135 19 K 63 22 35 3 | 176.00 08650 | 2.5 35 | 77 39 34 3 | 197.00
08630 1.4 19 | 63 22 35 3  176.00 08651 | 2.6 36 | 83 | 40 39 3 | 197.00
08631 145 20 | 63 | 23 34 3 | 176.00 08652 | 2.7 37 | 83 | 42 38 3 | 197.00
08632 | 1.5 20 63 | 23 34 3| 176.00 08653 | 2.778 38 | 83 43 | 37 3 | 197.00
08633 155 22 | 67 | 25 37 | 3| 176.00 08654 2.8 38 | 83 | 43 37 3 | 197.00
08634 1588 22 | 67 25 37 | 3 | 176.00 08655 | 2.9 40 | 83 45 35 3 | 197.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 15%.
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Bohrer ASCO 1145-HH R e —
rechtsschn., Spiralverz. 30°, Spitze 140°
HM + TIALN ' .

Dieser Bohrer mit zentraler Schmierung und TiAIN Uberzug erméglicht einen hohen Schmiermittelausstoss mit
allen daraus resultierenden Vorteilen. Die Toleranz des Bohrungsdurchmessers ist in rot fir den Wert 0/0.004 und
schwarz fiir den Wert h6 angegeben. Die Toleranz auf den Schaftdurchmesser ist konstant h6.

Ref. @ Bohrung L ggzaemt- L Igﬁggitt- o Schaft PREIS Ref. @ Bohrung L gggaemt- L Iggggitt- 7 Schaft PREIS
17401 0.80 38 5 3 94.80 17436 4.80 82 35 6 97.50
17407 1.40 38 7 3 94.80 17437 5.00 82 35 6 97.50
17408 1.50 38 11 3 94.80 17438 5.10 82 35 6 97.50
17409 1.60 38 11 3 94.80 17439 5.20 82 35 6 97.50
17410 1.70 38 11 3 94.80 17440 5.30 82 35 6 97.50
17411 1.80 38 11 3 94.80 17441 5.50 82 35 6 97.50
17412 1.90 38 11 3 94.80 17442 5.60 82 35 6 97.50
17413 2.00 38 15 3 94.80 17443 5.80 82 35 6 97.50
17414 2.10 38 15 3 94.80 17444 6.00 82 35 6 97.50
17415 2.20 38 15 3 94.80 17445 6.10 91 43 8 114.00
17416 2.30 50 15 4 94.80 17446 6.20 91 43 8 114.00
17417 2.40 50 15 4 94.80 17447 6.30 91 43 8 114.00
17418 2.50 50 18 4 94.80 17448 6.35 91 43 8 119.90
17419 2.60 50 18 4 94.80 17449 6.50 91 43 8 114.00
17420 2.70 50 18 4 94.80 17450 6.60 91 43 8 119.90
17421 2.80 50 18 4 94.80 17451 6.80 91 43 8 119.90
17422 2.90 60 23 6 94.80 17452 7.00 91 43 8 114.00
17423 3.00 66 23 6 94.80 17453 7.20 91 43 8 119.90
17424 3.20 66 23 6 94.80 17454 7.30 91 43 8 119.90
17425 3.30 66 23 6 94.80 17455 7.50 91 43 8 119.90
17426 3.40 66 23 6 94.80 17456 7.60 91 43 8 119.90
17427 3.50 66 23 6 94.80 17457 7.80 91 43 8 119.90
17428 3.75 74 29 6 96.10 17458 8.00 91 43 8 114.00
17429 3.80 74 29 6 96.10 17459 8.10 103 49 10 127.00
17430 4.00 74 29 6 94.80 17460 8.20 103 49 10 127.00
17431 4.10 74 29 6 96.10 17461 8.30 103 49 10 127.00
17432 4.20 74 29 6 96.10 17462 8.50 103 49 10 127.00
17433 4.30 74 29 6 96.10 17463 8.60 103 49 10 127.00
17434 4.40 82 35 6 96.10 17464 8.80 103 49 10 127.00
17435 4.50 82 35 6 97.50 17465 9.00 103 49 10 127.00
17466 9.20 103 49 10 145.90
17467 9.40 103 49 10 145.90
17468 9.50 103 49 10 145.90
17470 9.60 103 49 10 145.90
17471 9.80 103 49 10 138.70
17472 10.00 103 49 10 127.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt : 5 % fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fur 20 Stiick pro Sorte.
12% fur 30 Stiick pro Sorte.
15% fur 50 Stiick pro Sorte.
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Maschinenreibahlen Abstufung: ~ 0.01 mm

Toleranzen Zylinderschaft: h6

HSSE DIN 212
Rechtsschneidend, Linksdrall: 7 - 8 Grad
Spielbr.: 0.60 - 2.65 Toleranz: -0/ + 0.003

kurz Anschnittswinkel: 60°

Spielbr.: 2.66 - 3.75 Toleranz: - 0/ + 0.004
Anschnittswinkel: 45°

Schnellstahl Schnellstahl + Acurea

Ref. PREIS z Reibahle L Gesamtlange L Schnittlange z Schaft Nuten Ref. PREIS
0.60a0.79 35 10
09500 52.80 0.804 085 40 15 1.2 4 09600 68.60
09501 34.80 0.86 a 1.05 40 15 1.2 4 09601 45.20
09502 33.50 1.06 2 1.18 40 15 1.2 4 09602 43.60
09503 33.50 1.19a1.32 40 15 1.2 4 09603 43.60
09504 33.50 1.33a1.50 40 15 1.5 4 09604 43.60
09505 33.50 1.51a1.70 50 20 2.0 4 09605 43.60
09506 33.50 1.71a1.90 50 20 2.0 4 09606 43.60
09507 33.50 1.91a2.05 50 20 2.0 4 09607 43.60
09508 29.30 2.06a212 50 20 2.0 4 09608 42.50
09509 29.30 2134236 50 20 2.5 4 09609 42.50
09510 29.30 2.37a2.65 50 20 2.5 4 09610 42.50
09511 26.40 2.66 a2.75 61 20 2.5 6 09611 38.30
09512 26.40 2.76 2 2.90 61 20 2.5 6 09612 38.30
09513 26.40 2.91a3.05 61 20 2.5 6 09613 38.30
09514 26.40 3.06 a 3.20 65 25 3.0 6 09614 42.20
09515 26.40 3.21a3.35 65 25 3.0 6 09615 42.20
09516 26.40 3.36 a 3.55 70 25 3.0 6 09616 42.20
09517 26.40 3.56 a 3.75 70 25 3.0 6 09617 42.20

Verkaufsbedingungen: Rabatt pro Sorte: 15% fiir 10 Stiick pro Sorte.
20% fur Stiick pro Sorte.
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Abstufung: ~ 0.01 mm Maschinenreibahlen
Toleranzen Zylinderschaft: h6
DIN 212

Rechtsschneidend, Linksdrall: 7 - 8 Grad
Spielbr.: 0.60 - 2.65 Toleranz: -0/ + 0.003
Anschnittswinkel: 60° /ang
Spielbr.: 2.66 - 20.05 Toleranz: - 0/ + 0.004
Anschnittswinkel: 45°

Schnellstahl Schnellstahl + Acurea

Ref. | Preis 2 S Gosamt- ngﬁggm- L oot | D senae | Nuten | Ref. | Preis
09518  29.00 3.76 44.05 75 25 32 4.0 6 09618 46.40
09519 29.00 4.06 44.25 75 25 32 4.0 6 09619 52.20
09520  30.60 4.26 24.55 80 28 32 4.5 6 09620 55.10
09521  30.60 4.56 44.75 80 28 32 4.5 6 109621 55.10
09522 31.60 4.76 45.05 86 28 34 5.0 6 09622 56.90
09523  31.60 5.06 4 5.30 86 28 34 5.0 6 09623 56.90
09524 33.50 5.3145.55 93 32 36 5.5 6 09624 60.30
09525 33.50 5.56 4 6.05 93 32 36 55 6 09625 60.30
09526 34.80 6.06 4 6.70 101 32 38 6.0 6 09626 62.60
09527  36.10 6.7147.05 109 32 40 7.0 6 09627 65.00
09528  36.10 7.06 47.55 109 32 40 7.0 6 09628 65.00
09529  37.40 7.56 4 8.05 17 33 42 8.0 6 09629 67.30
09530 37.40 8.06 4 8.50 17 33 42 8.0 6 09630 67.30
09531  37.40 8.5149.05 125 36 42 9.0 6 09631 67.30
09532 42.00 9.06 4 9.50 125 36 42 9.0 6 09632 75.60
09533 42.00 9.51410.05 133 38 44 10.0 6 09633 75.60
09534  46.40 10.06 & 10.60 133 38 44 10.0 6 09634 83.50
09535  46.40 10.6124 11.05 142 41 44 10.0 6 09635 83.50
09536  61.20 11.06 4 11.80 142 41 44 10.0 6 09636 110.20
09537 61.20 11.812412.05 151 44 44 10.0 6 09637 110.20
09538  80.60 12.06 4 13.20 151 44 44 10.0 6 09638 145.10
09539 98.00 13.21 4 14.05 160 47 50 12.5 8 09639 176.40
09540  98.00 14.06 & 15.05 162 50 50 12.5 8 09640 176.40
09541 99.90 15.06 4 16.05 170 52 50 125 8 109641 179.80
09542 123.80 16.06 4 17.05 175 54 52 14.0 8 09642 222.80
09543 123.80 17.06 4 18.05 182 56 52 14.0 8 109643 222.80
09544 123.80 18.06 4 19.05 189 58 58 16.0 8 09644 260.00
09545 126.30 19.06 4 20.05 195 60 58 16.0 8 109645 265.20

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 15% fiir 5 Stiick pro Sorte.
20% fiir 10 Stiick pro Sorte.
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Empfohlen zum Frasen mir hohen Geschwindigkeiten.
Sehr gute Ergebnisse fur Stahl mit 20 HRC und 50
HRC. Die rot farbig markierten Artikel sind ab Lager

erhaltlich.

Hartmetall

Schaftfraser ASCO

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL

SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAx : +41 32 724 3436
EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

7242
Zentrumsschneidend: DIN 6527

Hartmetall + TIAIN

Z2

Ref' Preis Nennweite z Schaft Gesamtlange Schnitlange Nuten Ref' Preis
08230 30.60 0.30 3 38 0.6 2 08260 37.00
08231 30.60 0.40 3 38 0.8 2 08261 37.00
08228 31.80 0.45 3 38 1.0 2 08258 38.30
08232 25.30 0.50 3 38 1.0 2 08262 31.80
08233 26.60 0.60 3 38 1.2 2 08263 33.00
08234 26.60 0.70 3 38 1.4 2 08264 33.00
08235 26.60 0.80 3 38 1.6 2 08265 33.00
08236 26.60 0.90 3 38 1.8 2 08266 33.00
08237 21.40 1.00 3 38 2.0 2 08267 27.70
08238 26.60 1.10 3 38 2.2 2 08268 33.00
08239 31.80 1.20 3 38 2.4 2 08269 33.00
08240 26.60 1.30 3 38 2.6 2 08270 33.00
08241 26.60 1.40 3 38 2.8 2 08271 33.00
08242 21.40 1.50 3 38 3.0 2 08272 27.70
08243 26.60 1.60 3 38 3.2 2 08273 33.00
08244 26.60 1.70 3 38 34 2 08274 33.00
08245 26.60 1.80 3 38 3.6 2 08275 33.00
08246 26.60 1.90 3 38 4.0 2 08276 33.00
08247 21.40 2.00 3 38 6.0 2 08277 27.70
08248 22.90 2.50 3 38 7.0 2 08278 29.40
08249 31.80 3.00 6 57 7.0 2 08279 39.90
08250 40.20 3.50 6 57 7.0 2 08280 48.30

Verkaufsbedingungen: Rabatt pro Sorte: 5% fiir 10 gleiche Stiicke
10% fiir 30 gleiche Stiicke
15% fiir 50 gleiche Stiicke
48 Zerspanungswerkzeuge Januar 2024




Sghrch Asco SA

B e 182
Factanaice et 5 ol

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434

FAax : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Schaftfraser ASCO z3 Empfohlen zum Frasen mit hohen Geschwindigkeiten.
@ Sehr gute Ergebnisse fiir Stahl zwischen 20 HRC und
50 HRC. Die rot farbig markierten Artikel sind ab Lager
7243 erhaltlich.

Zentrumsschneidend nach Norm: DIN 6527
Hohe Lebensdauer.

Hartmetall

Hartmetall + TIAIN

Ref' PREIS Q Nennweite a Schaft Gesamtlange Schnittlange NUTEN Ref' PREIS
08290 25.30 1.00 3.0 38 3.0 3 08320 31.80
08291 31.80 1.25 3.0 38 3.9 3 08321 38.30
08292 25.30 1.50 3.0 38 4.5 3 08322 31.80
08311 33.30 1.70 3.0 38 5.4 3 08341 39.90
08293 32.80 1.75 3.0 38 54 3 08323 39.20
08294 2410 2.00 3.0 38 6.0 3 08324 30.60
08295 24.10 2.50 3.0 38 7.0 3 08325 30.60
08296 32.10 3.00 6.0 57 7.0 3 08326 40.20
08297 39.60 3.50 6.0 57 7.0 3 08327 47.60
08298 34.70 4.00 6.0 57 8.0 3 08328 42.60
08299 41.50 4.50 6.0 57 8.0 3 08329 52.60
08300 36.40 5.00 6.0 57 10.0 3 08330 44.50
08301 41.50 5.50 6.0 57 10.0 3 08331 52.60
08302 30.90 6.00 6.0 57 10.0 3 08332 38.90
08303 55.80 SP 6.00 8.0 63 12.0 3 08333 65.50
08304 62.90 7.00 8.0 63 13.0 3 08334 72.70
08306 45.00 8.00 8.0 63 16.0 3 08336 54.90
08307 82.80 SP 8.00 10.0 63 15.0 3 08337 94.10
08308 91.30 9.00 10.0 72 16.0 3 08338 102.90
08310 53.70 10.00 10.0 72 19.0 3 08340 65.50
08312 80.35 SP 10.00 10.0 72 19.0 3 08342 95.85

Die Frdsen mit Diametern von 6.00 mm und mehr sind abgeschrégt.
Die Typen SP sind nicht abgeschrégt.

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5% fiir 10 Stiick pro Sorte.
10% fiir 30 Stiick pro Sorte.
15% fiir 50 Stiick pro Sorte
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FAx : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM
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Gravierschneider HM FG 911
Spiralformig 35°, 3/4

Ref.
16166

ToLeEraNz | L, D PRrEIS

4.4

0.20 +0.02 3 38 3530

Winkelfraser HM 7625
Innenwinkel

Ref.

i : > 16163
16164
16165

) DhS PREIS

60 °
90 °
120 °

2.60
1.50
0.90

31.10
26.60
31.10

38

Gravierschneider HM 7025
Spiralformige 60°-Ausfiihrung abge-
schlossen
Dh5

3
4

Ref.

_ 16930
L 16931

TOLERANZ PREIS

0.10
0.15

+0.02
+0.02

38
50

2.50
3.30

30.30
33.30

Fasenfraser HM 7623

Bei 90° fur allgemeine Bearbeitung

D1e8
@<2.00]0/-0.01
@ <3.00]|0/-0.02

Tol D22 +0.05

Ref. D L | PREIS

1

hs
. D

16920

0.50

0.05

1.5

38

29.60

16921

0.80

0.08

1.5

38

28.40

16922

1.00

0.10

2.0

38

28.40

16923

2.00

0.20

3.0

38

29.70

16924

3.00

0.30

5.0

WWWWwlw

38

32.10

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.
50 Zerspanungswerkzeuge
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Av. bu 1ER MARSs 33, CP 3052

SChurCh Asco SA CH-2001 NEUCHATEL

o SuIsSE
@ £ ol%? TEL: +41 32724 3434

P h Oayol® I Fax : +41 32 724 3436
g ectanalce @ EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Flachgravurfraser HVl 7017 1/2 Aus-

flihrung abgeschlossen e sy 5___ -
Fur Werkplatte, Uhrgehause, Boden und Zifferblatt. S/
Bearbeitende Werkstoffe ﬁ '
O gut © ausgezeichnet -‘ :___l-_z___
. Aust. - L .I -
Stalh + Pb Nlegtr; |IEE' Hggmg. Rostfreier Gusseisen
Stahl
-a-
|e§'i%?§§£m Titan Kupfer Leg. :}E&E{ﬁ Alu \ :“
Graphit Kunststoff Gold Silber
nicht beschichtet 60° DINAC PVD beschichtet
Ref. Preis Flach L L1 L2 D" § Artikel NO Ref. PREIS
17750 30.40 0.05 38 2.4 6 3 7017 17760 36.00
17751 28.40 0.08 38 2.4 6 3 7017 17761 34.40
17752 27.40 0.10 38 2.4 6 3 7017 17762 33.10
17753 27.40 0.15 38 2.4 6 3 60° 7017 17763 33.10
17754 27.40 0.20 38 2.4 6 8 7017 17764 33.10
17755 37.70 0.05 50 3.3 8 4 7017 17765 44.00
17756 35.00 0.10 50 3.3 8 4 7017 17766 41.10

nicht beschichtet 50°|40°|30° DINAC PVD beschichtet

Ref. Preis Flach L L1 L2 D" § Artikel NO Ref. PREIS
17800 30.40 0.05 38 3 6 3 50° 7017 17815 | 36.00
17801 27.40 0.08 38 3 6 3 50° 7017 17816 | 33.10
17802 27.40 0.10 38 3 6 3 50° 7017 17817 | 33.10
17803 27.40 0.15 38 3 6 3 50° 7017 17818 | 33.10
17804 27.40 0.20 38 3 6 3 50° 7017 17819 | 33.10
17805 30.40 0.05 38 4 4 3 30° 7017 17820 | 39.50
17806 27.40 0.10 38 4 4 3 30° 7017 17821 | 33.10
17807 27.40 0.15 38 4 4 3 30° 7017 17822 | 33.10
17808 27.40 0.20 38 4 4 | 3 30° 7017 17823 | 33.10
17809 52.20 0.20 57 12 8 | 6 40° 7017 17824 -

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.
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Av. pu 1ER MARSs 33, CP 3052

{/ schurch Asco SA CH-2001 Nl’sugl:j\;:;

TEL: +41 32724 3434
@VJ_,&.[ Fax : +41 32 724 3436
/ j@@éw& iee 2t O EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Flach / Radius Gravurfraser HM 7007
I~ - 3/4 Ausfiihrung abgeschlossen

o Fur Werkplatte, Uhrgehause, Boden und Zifferblatt.
' Bearbeitende Werkstoffe

O gut © ausgezeichnet

L Aust
— Niedrig leg. Hochleg. " Guss 45-
Stalh + Pb oy <tahl Rogttfaﬁer 65bHRC
0 ) _8_ )
- ~ AT TN Sonder- Kupfer-Leg
( Gusseisen legierung Ni Titan ';PIEFE"(';LE'%‘ schwer
< g /Co fiber o zerspanbar
. A
N A,
Nl
“_R Alu Graphit Kunststoff ‘ Gold ’ Silber
- S

nicht beschichtet 60 °| 50 °| 40°] 35°| 30 °
DINAC PVD beschichtet

Ref. Preis Flach L L1 | L2 D" § D? Artikel NO Ref. PREIS
17770 31.80 0.05 38 1.10 2.30 3.0 60° 1.50 7007 17785 | 37.50
17771 30.90 0.08 38 1.10 2.30 3.0 60 ° | 1.50 7007 17786 @ 36.50
17772 30.90 0.10 38 1.10 2.30 3.0 60 ° | 1.50 7007 17787 | 36.50
17773 30.90 0.15 38 1.10 2.30 3.0 60°  1.50 7007 17788 @ 36.50
17774 31.80 0.05 38 1.40 2.30 3.0 50°  1.50 7007 17789 @ 37.50
17775 30.90 0.08 38 1.40 2.30 3.0 50° 1.50 7007 17790 @ 36.50
17776 30.90 0.10 38 1.40 2.30 3.0 50°  1.50 7007 17791 @ 36.50
17777 30.90 0.15 38 1.40 2.30 3.0 50° 1.50 7007 17792  36.50
17778 31.80 0.05 38 1.70 3.20 3.0 40° 11.50 7007 17793 | 37.50
17779 30.90 0.08 38 1.70 3.20 3.0 40°11.50 7007 17794 | 36.50
17830 30.90 0.10 38 1.70 3.20 3.0 40° | 1.50 7007 17845 @ 36.50
17831 30.90 0.15 38 1.70 3.20 3.0 40° 1 1.50 7007 17846 @ 36.50
17832 30.90 0.20 38 1.70 3.20 3.0 40° | 1.50 7007 17847 @ 36.50
17833 31.80 0.05 38 2.00 3.40 3.0 35°1.50 7007 17848 @ 37.50
17834 30.90 0.08 38 2.00 3.40 3.0 35°11.50 7007 17849 @ 36.50
17835 30.90 0.10 38 2.00 3.40 3.0 35° 1 1.50 7007 17850 @ 36.50
17836 31.80 0.05 38 2.50 3.40 3.0 30° 1.50 7007 17851 | 37.50
17837 30.90 0.08 38 2.50 3.40 3.0 30° 1.50 7007 17852 @ 36.50
17838 30.90 0.10 38 2.50 3.40 3.0 30° 1.50 7007 17853 | 36.50
17839 30.90 0.15 38 2.50 3.40 3.0 30° 1.50 7007 17854 | 36.50

nicht beschichtet 35° DINAC PVD beschichtet

Ref. | Preis Radius L L1 L2 DM § D? Artikel NO Ref. PREIS
17840 38.30 0.05 38 1.90 3.4 3.0 |35° 150 7007 17855 | 44.00
17841 35.30 0.10 38 1.90 34 3.0 35°11.50 7007 17856 | 40.20
17842 35.30 0.15 38 1.90 34 3.0 35°1.50 7007 17857 | 40.20
17843 35.30 0.20 38 1.90 34 3.0 35°11.50 7007 17858 | 40.20

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.
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Maschinensageblétter

STARRETT

GEHARTETER SCHNELLSTAHL

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434

FAax : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Ref. Typ Abmessung Zahne / 25 mm | Bezeichnung Preis
02216 hand 300 x 13 x 0.65 24 BS 1224 2.20
02200 machine 300 x 25 x 2.50 10 RS 1210-5 15.00
02201 machine 300 x 25 x 2.50 14 RS 1214-5 15.00
02202 machine 350 x 25 x 2.50 10 RS 1410-5 17.50
02203 machine 350 x 32 x 1.60 6 RS 1406-6 23.50
02204 machine 350 x 32 x 1.60 10 RS 1410-6 23.50
02205 machine 400 x 32 x 2.50 6 RS 1606-6 34.40
02206 machine 400 x 32 x 2.50 10 RS 1610-6 26.90
02207 machine 425 x 32 x 1.60 6 RS 1706-6 28.50
02208 machine 425 x 32 x1.60 10 RS 1710-6 28.50
02209 machine 450 x 32 x 1.60 6 RS 1806-6 30.20
02210 machine 450 x 38 x 2.00 4 RS 1804-7 32.90
02211 machine 450 x 38 x 2.00 6 RS 1806-7 26.15
02212 machine 450 x 45 x 2.25 4 RS 1804-8 35.70
02213 machine 450 x 45 x 2.20 6 RS 1806-8 35.70
02214 machine 500 x 48 x 2.50 4 RS 1904-0 45.90
02215 machine 525 x 45 x 2.30 6 RS 2106-8 39.30

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 15 % auf die angegebenen Preise

Maschinenségeblétter

FEARLESS

GEHARTETER SCHNELLSTAHL

Ref. Typ Abmessung Zahne / 25 mm Preis  Preis /10 stk
02220 machine 300 x 32 x 1.60 6 13.50 121.00
02221 machine 350 x 38 x 1.90 4 13.50 121.00
02222 machine 350 x 38 x 1.90 6 13.50 121.00
02223 machine 425 x 32 x 1.60 4 16.50 148.00
02219 hand 300 x 13 x 0.65 Progressiv 2.60 26.00
02224 machine 450 x 32 x 1.60 10 17.50 155.00
02225 machine 450 x 45 x 1.40 4 28.00 253.00
02226 machine 450 x 45 x 2.20 6 28.00 253.00
02227 machine 530 x 38 x 1.90 6 36.00 325.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 15 % auf die angegebenen Preise
Februar 2023
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SUPER SCHNELLSTAHL

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SuUISSE

TEL: +41 32724 3434

FAx : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Drehlinge ASCO
HSS-ES
Gehértet und geschliffen

G20 QUADRATISCHER ABSCHNITT
ISO 5421/ 77 Toleranz h13

Ref. Abmessung Preis
00821 5x 150 71.50
00823 7 x 200 25.20
00824 8 x 200 35.00
00825 10 x 200 38.30
00826 12 x 200 42.00

G20 RECHTECKIGER ABSCHNITT
ISO 541 / 77 Toleranz h13

Ref. Abmessung Preis
00827 4x2x60 13.00
00828 4x2.2x60 13.00

HSS-E-PM RUNDER ABSCHNITT
Toleranz h7

Ref. Abmessung Preis
00829 0.90 x 35 2.00
00830 1.00 x 35 2.00
00831 1.10 x 35 2.00
00832 1.20 x 35 2.00
00833 1.30 x 35 2.00
00834 1.40 x 35 2.00
00835 1.50 x 35 2.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 10 % pro Bestellung auf die angegebenen Preise bei einer
Mindestbestellung von 100 stiick gilt nur fiir die runden Drehlinge.

54 Zerspanungswerkzeuge
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COMPETENCE PRODUIT
Percage, Taraudage, Fraisage
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Tous les outils de Walter se distinguent A

par une précision maximale et une grande m’vizz"ds:ﬂ:l';
fiabilité des process. En trouvant pour
chaque besoin une gamme parfaitement
adaptée, vous beénéficiez d'une véritable
valeur ajoutée. Walter apporte la réponse
adaptée a votre demande avec ses trois
lignes de produits dans le segment premium.

>
Performance
Volume du lot

Perform Advance Supreme
Performance .l ‘ ‘ II
Volume du lot .“ ‘ | III
Spécialisation . II
Niveau de prix . II
faible élevé  faible élevé  faible élevé
Supreme

Dans la gamme Supreme, vous trouverez des outils dotés de caractéristiques techniques tres élevées. Quand des vitesses de coupe
élevées et de longues durées de vie sont exigées pour des volumes de lot importants, il s'agit toujours d’un premier choix. Les outils

Supreme sont concgus pour I'usinage de groupes de matériaux tres spécifiques et dépassent souvent de loin les outils de catégories
comparables.

Advance

Vous recherchez |'équilibre parfait entre une production aussi rentable que possible et des durées de vie élevées ? Les outils
de la gamme Advance révelent leurs points forts dans la production de moyennes séries. Investissement économique, excellentes
caracteristiques et large éventail représentent quelques-uns des aspects décisifs de cette gamme.

PERFORM

Outre leur rentabilité élevée, les outils de la gamme Perform offrent de multiples possibilités d'application. lIs sont parfaitement
adaptés aux matériaux les plus divers, pour les petites et moyennes séries.

56 Titex-Werkzeuge Juin 2022



Pour les utilisateurs travaillant sur des séries petites a moyennes, I'important est souvent
moins le rendement que la souplesse d’utilisation et la rentabilité des outils. La gamme
Walter Perform vous offre des solutions sur mesure : utilisables avec des matériaux tres
divers — et congues pour obtenir des résultats de haute qualité pour un codt abordable.

PERCER AVEC LE FORET DC150 PERFORM -

DANS UNE MAITRISE TOTALE, AVEC UNE FIABILITE

DU PROCESS DE 100 %

Les utilisateurs qui travaillent sur plusieurs mateériaux et avec

des conditions changeantes font face a des défis trés spécifiques
et ont donc besoin d'outils utilisables de maniere flexible. Les
nouveaux forets carbure monobloc DC150 de la gamme Perform
sont parfaitement adaptés pour: une utilisation universelle, dans
une qualité Walter éprouvée, a un prix compétitif.

“&!’ﬂﬁ?'—"-

TARAUDER AVEC LES TARAUDS TC115/TC216 PERFORM -
POUR UNE RENTABILITE SUR MESURE

Pour que les opérations de taraudage soient rentables, il est
indispensable que les process soient fiables et gue les outils
soient pour une utilisation universelle. En effet, les conditions
d'usinage peuvent fortement varier selon la matiére et la piéce.
Grace a leurs geometries et leurs revétements sur mesure, les
TC115 et TC216 répondent a ce défi.

FRAISER AVEC LES FRAISES MC232 PERFORM -
UTILISATION UNIVERSELLE DANS ISO P, METK
Adaptation a de nombreux types de fraisage, grandes durée de
vie, résistance a l'usure, spectre d'applications étendu, grande
plage de diamétres : la MC232 Perform, c’est 'assurance d'un
fraisage économique des petites et moyennes series.

Juin 2022

Titex-Werkzeuge 57



DC150 Perform

Usinage . . l ‘-... I
Profondeur de percage 3xD, | 5x D, 8xD. 12 x D,
Désignation DC150 Perform
Dimension DIN 6537 court | DIN 6537 long Norme Walter
Type WJ30RE WJ30TA
queue HA HE HA HE [ HA HE HA HA
Refroidissement Lubrification externe Refroidissement interne
Plage de @ (mm) 3.00-20.00
Informations techniques Page b
Paramétres de coupe Pages 38-40
Reconditionnement Page 9
Pages de commande 10 12 14 16 18 21 24 27
I
|
MC232 Perform
S £
Angle d’hélice 35°
Désignation MC232 Perform
Plage de @ (mm) 2-20
& 2 3 4
Rayon d'angle 0
Norme DIN 6527 L
queue DIN 6535 HA/DIN 6535 HB
Informations techniques Page 8
Paramétres de coupe Pages 42-43
Reconditionnement Page 9
Pages de commande 36 36 37
TR ]
| | g |
il
|
{ )
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TC115/TC216 Perform

Usinage L:_j '% |

Type de filet M | MF | UNC M | MF | UNC

Désignation TC115 Perform TC216 Perform

Profondeur de filetage 3xDy 3.5x Dy

Refroidissement Lubrification externe Lubrification externe

Forme d'entrée C B

Angle d'hélice 45° 0°

Tolérance 6H 2B 6H 2B

Norme DIN371/DIN376 DIN/ANSI DIN371/DIN376 DIN/ANSI

Dimensions M3-M20 M8 x 1-M18 x 1 UNCB-UNC3/4 M3-M20 M8 x1-M18x1 UNCB-UNC3/4

Type WYB0DAA | WYBOFC | WYBDAA | WYBOFC | WYBDAA | WYBOFC | WYBDAA | WYBOFC | WYBDAA | WYBOFC | WYBDAA | WYBOFC

Informations techniques Page 7 Page 7

Parameétres de coupe Page 41 Page 41

Pages de commande 31 31 33 33 35 35 30 30 32 32 34 34

1 {

AR AR

L'APPLICATION

— Groupes de matiéres ISOP, M, K, N, S, H, 0

— Utilisable avec huile et émulsion

- Secteurs d'application : Construction
mécanique générale, fabrication d'outils
et de moules, industrie automobile et
énergétigue

Géométrie de pointe
a 140° pour une utilisation
avec divers matériaux

L'OUTIL

— Foret hélicoidal en carbure monobloc

— Nuances : WJ30RE et WJ30TA ; K30F-TIAIN
— Angle de pointe 140°

- Plage de diamétre de 3 4 20 mm

LES COTES

— Nuances WJ30RE, K30F, TiAIN :
« DIN 6537 court 3 x D, avec et sans refroidissement interne
= DIN 6537 long 5 = D avec refroidissement interne
« Queue selon DIN 6535 HA et HE

— Nuance : WJ30TA, K30F, TIAIN :
« Norme Walter 8 x D, avec refroidissement interne
« Norme Walter 12 x D, avec refroidissement interne
« Queue selon DIN 6535 HA

Queue DIN 6535 HA

Nuances WJ3ORE et WJ30TA
pour une meilleure protection
contre l'usure

Walter Titex DC150 Perform
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L'APPLICATION

— Trous borgnes et débouchants
— Plages de dimensions :

* M3-M20

o MF: M8 x1-M18 x 1,5

» UNC : UNCB-UNCY (DIN/ANSI)*
— Application principale :

« IS0 P : 300-1000 N/mm?

« ISOM: < 800 N/mm?

« ISDK: GJS (GGG)

« ISO N : Alliage d'aluminium corroyé,

AlSi < 4 % silicium**

* Longueur totale 2 DIN
Diamétre de la queue £ ANSI

** Encas d'application secondaire de TC115

Forme de I'entrée C
(2 a 3 filets)

Angle d'hélice de 45°

Nuance WYBDAA

Taraud pour trous borgnes TC115

L'OUTIL

- Taraud pour machines HSS-E

— TC115 : pour trous borgnes jusgu'a 3 x Dy

— TC216 : pour trous borgnes jusqu'a 3,5 x Dy

- Tolérances IS0 2/6H

— 2 versions : revétement en TIN ou vaporisation

Entrée hélicoidale
forme B

Nuance WYBO0FC

Taraud pour trous traversants TC216

Walter Prototyp TC115/TC216 Perform

L’APPLICATION
— Groupes de matieres ISO P, M, K

LES OUTILS

— Fraises en carbure monobloc de la gamme Perform
- 3 types de fraises, 36 dimensions

— Dressage, rainurage en pleine matiére,
fraisage de poches, plongée par interpolation — 2, 4 ou 3 arétes de coupe
hélicaidale, plongée en rampe. — Plage de diamétres de 2 a 20 mm

— Secteurs d'application : construction
mécanique générale, fabrication d'outils
et de moules, industrie automobile et
énergétique.

P

Nuance: WJ30ED

Z=2,21=3etZl=4

Queue selon :

DIN 6535 HB (> @ 4 mm)
DIN 6535 HA (< @ 4 mm)
DIN 6527 L

Aréte de centrage

Spirale 35°

S £
=P =P =

Dressage-rainurage Ramping Fraisage hélicoidal Fraisage de poches

60 Titex-Werkzeuge
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Outils de percage en HSS

Etape par étape vers I'outil adéquat

ETAPE 1
Lettres
, . sy z d'identi- G
Déterminez la matiére a usiner. Sl o o
fication d'usinage | Groupes des matériaux a usiner
Notez le groupe d’usinage correspondant
a votre matériau, p. ex. : Kb. P P1-P15 At TD!.IS l_es types d'acier, d'acier moulé_. Isauf
acier inoxydable a structure austénitique
S Acier inoxydable austénitique, acier
M i AEIER Tt austénitique-ferritique et acier moulé
K K1-K7 Famte Fonte grise, ﬁ?nte nodlulalrle, fonte malléable,
fonte & graphite vermiculaire
N NI-N10 MAtatxnon farrain Alurn:r_llum et autres métaux non ferreux,
matériaux non ferreux
MatéHainc refractalves Nilages spéciaux réfrac.lalres a ba;e de fer,
S 51-510 s : de nickel et de cobalt, titane et alliages
et difficiles a usiner ;
de titane
H H1-H& Mot e s i Acier trempe, materlau:s en fonte moulée
trempée, fonte en coquille
Matiéres plastiques. matiéres plastiques
0 01-06 | Autres

renforcées de fibres de verre et de carbone,
graphite

M

K N

S H 0

Juin 2022
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Foret hélicoidal en carbure
monobloc DC150 Perform

—

DIN i?
3Ix Dc w
6537 K 140°
@ WJ30RE e © o0 o o o o
De 4q &
m7 D, I's Iy I I h6 il
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-03-03.000A0- 3 14 62 20 36 b (]
i DC150-03-03.100A0- 31 14 62 20 36 6 (-]
Be ? o DC150-03-03.175A0- 3175 1/8" 14 62 20 36 ] G
T 7 DC150-03-03.200A0- 32 14 62 20 36 6 ("]
L ; DC150-03-03.250A0- 3,25 14 62 20 36 6 S
R It 0 DC150-03-03.300A0- 33 14 62 20 36 6 (-]
DC150-03-03.400A0- 34 14 62 20 36 b G
DC150-03-03.500A0- 35 14 62 20 36 6 S
DC150-03-03.572A0- 3,572 9/64" 14 62 20 36 6 S
DC150-03-03.600A0- 36 14 62 20 36 6 (-]
DC150-03-03.700A0- 3.7 14 62 20 36 6 S
DC150-03-03.800A0- 38 17 66 24 36 6 S
DC150-03-03.900A0- 39 17 66 24 36 5] ﬁ
DC150-03-03.969A0- 3,969 5/32" 17 66 24 36 6 ]
DC150-03-04.000A0- 4 17 66 24 36 b S
DC150-03-04.100A0- 4.1 17 66 24 36 6 (-]
DC150-03-04.200A0- 4.2 17 66 24 36 b ﬁ
DC150-03-04.300A0- 43 17 66 24 36 6 ]
DC150-03-04.366A0- 4,366 11/64" 17 66 24 36 6 (-]
DC150-03-04.400A0- 44 17 66 24 36 6 [~
DC150-03-04.500A0- 45 17 66 24 36 [ G
DC150-03-04.600A0- 46 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.650A0- 4,65 17 66 24 36 6 (-]
DC150-03-04.700A0- 47 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.763A0- 4,763 3/16" 20 66 28 36 6 S
DC150-03-04.800A0- 4,8 20 66 28 36 ] G
DC150-03-04.900A0- 49 20 66 28 36 6 ()
DC150-03-05.000A0- 5 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.100A0- 51 20 66 28 36 b S
DC150-03-05.159A0- 5.159 13/64" 20 (513} 28 36 b G
DC150-03-05.200A0- 5.2 20 66 28 36 6 ]
DC150-03-05.300A0- 5.3 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.400A0- 5.4 20 66 28 36 6 (-]
DC150-03-05.500A0- 55 20 66 28 36 ] ﬁ
DC150-03-05.550A0- 5.55 20 66 28 36 [ @
DC150-03-05.556A0- 5.556 7/32" 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.600A0- 56 20 66 28 36 6 (-]
DC150-03-05.700A0- 57 20 66 28 36 [ 6
DC150-03-05.800A0- 5.8 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.900A0- 59 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.953A0- 5.953 15/64" 20 66 28 36 6 S
DC150-03-06.000A0- 6 20 66 28 36 6 S
DC150-03-06.100A0- 6.1 24 79 34 36 8 a
DC150-03-06.200A0- 6.2 24 79 34 36 8 a
DC150-03-06.300A0- 6.3 24 79 34 36 8 ]
DC150-03-06.350A0- 6.35 1/4" 24 79 34 36 8 (]
DC150-03-06.400A0- 6.4 24 79 34 36 8 (-]
DC150-03-06.500A0- 6.5 24 79 34 36 8 6
DC150-03-06.600A0- 6.6 24 79 34 36 8 &
DC150-03-06.700A0- 6.7 24 79 34 36 8 (-]
DC150-03-06.747A0- 6,747 17/64" 24 79 34 36 8 ﬁ
Exemple de commande pour la nuance WJ30RE : DC150-03-03.000A0-WJ30RE
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De d =
m7 Dc Le h Iz Is hb q
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-03-06.800A0- 6.8 24 79 34 36 8 S
DC150-03-06.900A0- 6.9 24 79 34 36 8 S
o - i DC150-03-07.000A0- 7 24 79 34 36 8 S
T y DC150-03-07.100A0- 7.1 29 79 41 36 8 )
-—LcI - DC150-03-07.144A0- 7,144 9/32" 29 79 41 36 8 S
: " h DC150-03-07.200A0- 72 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.300A0- 73 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.400A0- 7.4 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.500A0- 7.5 29 79 41 36 8 ()
DC150-03-07.541A0- 7,541 19/64" 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.600A0- 76 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.700A0- 7.7 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.800A0- 78 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.900A0- 79 29 79 41 36 8 &5
DC150-03-07.938A0- 7,938 5/16" 29 79 41 36 8 -]
DC150-03-08.000A0- 8 29 79 41 36 8 )
DC150-03-08.100A0- 8.1 35 89 47 40 10 )
DC150-03-08.200A0- 8.2 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.300A0- 8.3 35 89 47 40 10 )
DC150-03-08.334A0- 8,334 21/64" 35 89 47 40 10 ()
DC150-03-08.400A0- 8.4 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.500A0- 8,5 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.600A0- 8.6 35 89 47 40 10 &
DC150-03-08.700A0- 8,7 35 89 47 40 10 )
DC150-03-08.731A0- 8,731 11/32" 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.800A0- 8.8 35 89 47 40 10 &
DC150-03-08 900A0- 8.9 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.000A0- 9 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.100A0- 9.1 35 89 47 40 10 )
DC150-03-09.200A0- 9.2 35 89 47 40 10 )
DC150-03-09.300A0- 93 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.400A0- 9.4 35 89 47 40 10 )
DC150-03-09.500A0- 95 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.525A0- 9,525 3/8" 35 89 47 40 10 (]
DC150-03-09.600A0- 96 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.700A0- 97 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.800A0- 98 35 89 47 40 10 )
DC150-03-09.900A0- 99 35 89 47 40 10 =]
DC150-03-09,922A0- 9,922 25/64" 35 89 47 40 10 )
DC150-03-10.000A0- 10 35 89 47 40 10 &
DC150-03-10.100A0- 10,1 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.200A0- 10.2 40 102 55 45 12 )
DC150-03-10.300A0- 10.3 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.319A0- 10,319 13/32" 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.400A0- 10,4 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.500A0- 10,5 40 102 55 45 12 )
DC150-03-10.600A0- 106 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.716A0- 10,716 27/64" 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.800A0- 108 40 102 55 45 12 &
DC150-03-11.000A0- 11 40 102 55 45 12 ()
DC150-03-11.100A0- Ji 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11,113A0- 11,113 7/16" 40 102 55 45 12 ()
DC150-03-11.200A0- 11.2 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.300A0- 11,3 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.400A0- 114 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.500A0- 115 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.509A0- 11,509 29/64" 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.700A0- 117 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.800A0- 118 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.900A0- 119 40 102 55 45 12 S
DC150-03-12.000A0- 12 40 102 55 45 12 S
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D, d &

m7 Dc I I [ I hé o

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-03-12.100A0- 12,1 43 107 60 45 14 "]
DC150-03-12.200A0- 12,2 43 107 60 45 14 S
B == ::: DC150-03-12.250A0- 12.25 43 107 60 45 14 S
i DC150-03-12.300A0- 12.3 43 107 60 45 14 S
L DC150-03-12.303A0- 12,303 31/64" 43 107 60 45 14 )
k " ~ 577 DC150-03-12.500A0- 12.5 43 107 60 45 14 &
DC150-03-12.700A0- 12.7 1/2" 43 107 60 45 14 S
DC150-03-12.800A0- 12,8 43 107 60 45 14 S
DC150-03-13.000A0- 13 43 107 60 45 14 "]
DC150-03-13.100A0- 13.1 43 107 60 45 14 ")
0C150-03-13.300A0- 13.3 43 107 60 45 14 S
DC150-03-13.494A0- 13,494 17/32" 43 107 60 45 14 S
DC150-03-13.500A0- 135 43 107 60 45 14 S
DC150-03-14.000A0- 14 43 107 60 45 14 S
DC150-03-14.200A0- 14,2 45 115 65 48 16 ]
DC150-03-14.288A0- 14,288 9/16" 45 115 65 48 16 S
DC150-03-14.500A0- 14,5 45 115 65 48 16 S
DC150-03-14.700A0- 14,7 45 115 65 48 16 S
DC150-03-14.800A0- 14.8 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.000A0- 15 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.100A0- 15.1 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.500A0- 15,5 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.800A0- 15.8 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.875A0- 15,875 5/8" 45 115 65 48 16 ")
DC150-03-16.000A0- 16 45 115 65 48 16 S
DC150-03-16.500A0- 16,5 51 123 73 48 18 (-]
DC150-03-16.750A0- 16,75 51 123 73 48 18 "]
DC150-03-17.000A0- 17 51 123 73 48 18 (]
DC150-03-17.500A0- 17.5 51 123 73 48 18 (]
DC150-03-17.800A0- 17.8 51 123 73 48 18 &
DC150-03-18.000A0- 18 51 123 73 48 18 S
DC150-03-19.000A0- 19 55 131 79 50 20 S
DC150-03-20.000A0- 20 55 131 79 50 20 (]
DC150-03-03.000D0- 3 14 62 20 36 6 (-]
DC150-03-03.100D0- 3.1 14 62 20 36 6 ")
DC150-03-03.200D0- 3.2 14 62 20 36 6 ")
DC150-03-03.300D0- 33 14 62 20 36 6 "]
DC150-03-03.40000- 3.4 14 62 20 36 6 ]
DC150-03-03.50000- 35 14 62 20 36 | 6 "]
DC150-03-03.600D0- 36 14 62 20 36 | 6 (-]
DC150-03-03.700D0- 37 14 62 20 36 | 6 (-]
DC150-03-03.800D0- 3.8 17 66 24 E . 6 (]
DC150-03-03.900D0- 3.9 17 66 24 36 | 6 S
DC150-03-04.000D0- 4 17 66 24 36 | 6 S
DC150-03-04.20000- 4.2 17 66 24 36 6 (~-]
DC150-03-04.300D0- 43 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.500D0- 45 17 66 24 36 6 "]
DC150-03-04.650D0- 4,65 17 66 24 36 | 6 (-]
DC150-03-04.700D0- 4.7 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.800D0- 48 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.000D0- 5 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.100D0- 5.1 20 66 28 36 6 (]
DC150-03-05.300D0- 5.3 20 66 28 36 6 &
DC150-03-05.500D0- 55 20 66 28 36 6 &
DC150-03-05.550D0- 5.55 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.60000- 56 20 | 66 28 36 6 S
DC150-03-05.800D0- 5.8 20 | 66 28 36 6 ]
DC150-03-06.000D0- 6 20 | 66 28 36 6 )
DC150-03-06.100D0- 6.1 26 | 79 34 36 8 -]
DC150-03-06.200D0- 6.2 26 | 719 34 36 8 ]
DC150-03-06.30000- 6.3 26 | 719 34 36 8 ()
DC150-03-06.500D00- 6,5 2679 34 36 8 )
DC150-03-06.60000- 6.6 26 | 79 34 36 8 ]
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D dy &

m7 D Ers I Iz I5 h6 iz}
Désignation mm Inch/n* mm mm mm mm mm =
DC150-03-06.700D0- 6.7 24 79 34 36 8 ")
DC150-03-06.80000- 6.8 24 79 34 36 8 "]
DC150-03-07.000D0- 7 24 79 34 36 8 =)
DC150-03-07.100D0- 7.1 29 79 41 36 8 ")
DC150-03-07.400D0- 7.4 29 79 41 36 8 =)
DC150-03-07.50000- 7.5 29 79 41 36 8 )
DC150-03-07.600D0- 7.6 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.800D0- 7.8 29 79 41 36 8 -]
DC150-03-08.000D0- 8 29 79 41 36 8 =)
DC150-03-08.10000- 8.1 35 89 47 40 10 =)
DC150-03-08.20000- 8.2 35 89 47 40 10 &
DC150-03-08.30000- 8.3 35 89 47 40 10 ]
DC150-03-08.400D0- 8.4 35 89 47 40 10 ")
DC150-03-08.50000- 8.5 35 89 47 40 10 "]
DC150-03-08.600D0- 8.6 35 89 47 40 10 ")
DC150-03-08.700D0- 8.7 35 89 47 40 10 ]
DC150-03-08.800D0- 8.8 35 89 47 40 10 ")
DC150-03-09 00000- q 35 89 47 40 10 &
DC150-03-09.100D0- 9.1 35 89 47 40 10 =)
DC150-03-09.500D0- 9.5 35 89 47 40 10 )
DC150-03-09.700D0- 9,5 35 89 47 40 10 &
DC150-03-09.80000- 9.8 35 89 47 40 10 "]
DC150-03-10.00000- 10 35 89 47 40 10 =)
DC150-03-10.100D0- 10.1 40 102 55 45 12 )
DC150-03-10.200D0- 10.2 40 102 55 45 12 &
NC150-03-10.30000- 10.3 40 102 55 45 12 =)
DC150-03-10.400D0- 10.4 40 102 55 45 12 &
DC150-03-10.500D0- 10,5 40 102 55 45 12 "]
DC150-03-10.600D0- 10.6 40 102 55 45 12 ")
DC150-03-10.800D0- 10.8 40 102 55 45 12 &
DC150-03-10.900D0- 10,9 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.000D0- 11 40 102 55 45 12 -]
DC150-03-11.100D0- 1.1 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.200D0- 11.2 40 102 55 45 12 ")
DC150-03-11.300D0- 113 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.500D0- 11.5 40 102 55 45 12 )
DC150-03-11.600D0- 11.6 40 102 55 45 12 ")
DC150-03-11.80000- 118 40 102 55 45 12 &
DC150-03-12.00000- 12 40 102 55 45 12 =]
DC150-03-12.200D0- 12.2 43 107 60 45 14 S
DC150-03-12.300D0- 12.3 43 107 60 45 14 @
DC150-03-12.500D0- 12.5 43 107 60 45 14 =)
DC150-03-13.000D0- 13 43 107 60 45 14 )
DC150-03-13.200D0- 13,2 43 107 60 45 14 [~
DC150-03-13.300D0- 1373 43 107 60 45 14 ]
DC150-03-13.40000- 13.4 43 107 60 45 14 =)
DC150-03-13.500D0- 13,5 43 107 60 45 14 @
DC150-03-13.600D0- 13.6 43 107 60 45 14 )
DC150-03-13.80000- 13.8 43 107 60 45 14 -]
DC150-03-14.00000- 14 43 107 60 45 14 S
DC150-03-14.50000- 145 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.000D0- 15 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.100D0- 15.1 45 115 65 48 16 -}
DC150-03-16.000D0- 16 45 115 65 48 16 S
DC150-03-16.50000- 16.5 51 123 73 48 18 -]
DC150-03-17.000D0- 17 e 123 73 48 18 &
DC150-03-17.50000- 17.5 51 123 73 48 18 -]
NC150-03-18.00000- 18 51 123 73 48 18 [~}
DC150-03-18.500D0- 18,5 55 131 79 50 20 S
DC150-03-19.000D0- 19 55 131 79 50 20 S
DC150-03-20.000D0- 20 55 131 79 50 20 -]

Exemple de commande pour la nuance WJ30RE : DC150-03-03.000A0-WJ30RE
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Foret en carbure monobloc o
avec lubrification centrale de pr——
refroidissement DC150

DIN QQ
3xDe | 6537 K %ﬁ 2yt

= =
o

D d &

m7 De Le h I Is h6 0

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-03-03.000A1- 3 14 62 20 36 ] S
DC150-03-03.100A1- 31 14 62 20 36 6 S
DC150-03-03.175A1- 3,175 1/8" 14 62 20 36 6 (")
DC150-03-03.200A1- 3.2 14 62 20 36 6 S
DC150-03-03.250A1- 3.25 14 62 20 36 ] &
DC150-03-03.300A1- 33 14 62 20 36 b &
DC150-03-03.400A1- 3.4 14 62 20 36 6 9
DC150-03-03.500A1- 35 14 62 20 36 6 ]
DC150-03-03.572A1- 3,572 9/64" 14 62 20 36 6 )
DC150-03-03.600A1- 36 14 62 20 36 ] S
DC150-03-03.650A1- 3,65 14 62 20 36 6 )
DC150-03-03.700A1- 3.7 14 62 20 36 6 ]
DC150-03-03.800A1- 38 17 66 24 36 6 S
DC150-03-03.900A1- 39 17 66 24 36 6 ]
DC150-03-03.969A1- 3,969 5/32" 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.000A1- 4 17 66 24 36 6 (-]
DC150-03-04.100A1- 4,1 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.200A1- 4.2 i7 66 24 36 6 S
DC150-03-04.300A1- 4,3 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.366A1- 4,366 11/64" 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.400A1- 4,4 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.500A1- 4.5 17 66 24 36 ] S
DC150-03-04.600A1- 4.6 17 66 24 36 6 S
DC150-03-04.650A1- 4,65 17 66 24 36 6 )
DC150-03-04.700A1- 4,7 17 66 24 36 ] (]
DC150-03-04.763A1- 4,763 3/16" 20 66 28 36 6 S
DC150-03-04.800A1- 4.8 20 66 28 36 ] S
DC150-03-04.900A1- 49 20 66 28 36 6 &
DC150-03-05.000A1- 5 20 66 28 36 6 &
DC150-03-05.100A1- 51 20 66 28 36 6 ]
DC150-03-05.159A1- 5,159 13/64" 20 66 28 36 6 (]
DC150-03-05.200A1- 5.2 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.300A1- 53 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.400A1- 5.4 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.500A1- 5.5 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.550A1- 5.55 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.556A1- 5.556 7/32" 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.600A1- 5.6 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.700A1- 5.7 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.800A1- 58 20 66 28 36 6 S
DC150-03-05.900A1- 5.9 20 66 28 36 ] )
DC150-03-05.953A1- 5.953 15/64" 20 66 28 36 6 ")
DC150-03-06.000A1- 6 20 66 28 36 6 ]
DC150-03-06.100A1- 6.1 24 79 34 36 8 ")
DC150-03-06.200A1- 6.2 24 79 34 36 8 S
DC150-03-06.300A1- 6.3 24 79 34 36 8 ]
DC150-03-06.350A1- 6,35 1/4" 24 79 34 36 8 (")
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D d E
m7 D, [ Iy I> I h6 a
Désignation mm Pouce/n” mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-03-06.400A1- 6,4 24 79 34 36 8 ()
DC150-03-06.500A1- 6.5 24 79 34 36 8 ()
B ] 3 DC150-03-06.600A1- 6.6 24 79 34 36 8 S
T  DC150-03-06.700A1- 6.7 24 79 34 36 8 (]
~—Le DC150-03-06.747A1- 6,747 17/64" 24 79 34 36 8 [
l2 h DC150-03-06.800A1- 6.8 24 79 34 36 8 S
DC150-03-06.900A1- 6.9 24 79 34 36 8 )
DC150-03-07.000A1- 7 24 79 34 36 8 S
DC150-03-07.100A1- 7.1 29 79 41 36 8 ()
DC150-03-07.144A1- 7,144 9/32" 29 79 41 36 8 ()
DC150-03-07.200A1- 7.2 29 79 41 36 8 ()
DC150-03-07.300A1- 7.3 29 79 41 36 8 (]
DC150-03-07.400A1- 7.4 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.500A1- 7.5 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.541A1- 7,541 19/64" 29 79 41 36 8 )
DC150-03-07.600A1- 7.6 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.700A1- 7.7 29 79 41 36 8 (]
DC150-03-07.800A1- 7.8 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.900A1- 7.9 29 79 41 36 8 S
DC150-03-07.938A1- 7.938 5/16" 29 79 41 36 8 S
DC150-03-08.000A1- 8 29 79 41 36 8 )
DC150-03-08.100A1- 8.1 35 89 47 40 10 (]
DC150-03-08.200A1- 8,2 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.300A1- 8.3 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.334A1- 8.334 21/64" 35 89 47 40 10 (]
DC150-03-08.400A1- 8.4 35 89 47 40 10 ()
DC150-03-08.500A1- 8.5 35 89 47 40 10 )
DC150-03-08.600A1- 8.6 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.700A1- 8.7 35 89 47 40 10 )
DC150-03-08.731A1- 8,731 11/32" 35 89 47 40 10 ()
DC150-03-08.800A1- 8.8 35 89 47 40 10 S
DC150-03-08.900A1- 8.9 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.000A1- 9 35 89 47 40 10 &
DC150-03-09.100A1- 9,1 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.128A1- 9,128 23/64" 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.200A1- 9.2 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.300A1- 93 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.400A1- 9.4 35 89 47 40 10 ()
DC150-03-09.500A1- 95 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.525A1- 9,525 3/8" 35 89 47 40 10 -]
DC150-03-09.600A1- 9,6 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.700A1- 97 35 89 47 40 10 ")
DC150-03-09.800A1- 9.8 35 89 47 40 10 S
DC150-03-09.900A1- 9.9 35 89 47 40 10 ")
DC150-03-09.922A1- 9,922 25/64" 35 89 47 40 10 S
DC150-03-10.000A1- 10 35 89 47 40 10 ()
DC150-03-10.100A1- 10,1 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.200A1- 10,2 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.300A1- 103 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.319A1- 10.319 13/32" 40 102 55 45 12 [:)
DC150-03-10.400A1- 104 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.500A1- 105 40 102 55 45 12 -]
DC150-03-10.600A1- 106 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.700A1- 10,7 40 102 55 45 12 &
DC150-03-10.716A1- 10,716 27/64" 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.800A1- 10,8 40 102 55 45 12 S
DC150-03-10.900A1- 109 40 102 55 45 12 S
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De q @ E
m7 D Le Iy I2 Is hé 2]
Désignation mm Pouce/n°® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-03-11.000A1- 11 40 102 55 45 12 &
DC150-03-11.100A1- 111 40 102 55 45 12 S
4 DC150-03-11.113A1- 11,113 7/16" 40 102 55 45 12 S
F DC150-03-11.200A1- 112 40 102 55 45 12 (-]
DC150-03-11.300A1- 113 40 102 55 45 12 ]
DC150-03-11.400A1- 114 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.500A1- 115 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.509A1- 11.509 29/64" 40 102 55 45 12 ]
DC150-03-11.600A1- 116 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.700A1- 117 40 102 55 45 12 @
DC150-03-11.800A1- 118 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.900A1- 119 40 102 55 45 12 S
DC150-03-11.906A1- 11,906 15/32" 40 102 55 45 12 S
DC150-03-12.000A1- 12 40 102 55 45 12 -}
DC150-03-12.100A1- 121 43 107 60 45 14 -]
DC150-03-12.200A1- 122 43 107 60 45 14 &
DC150-03-12.300A1- 123 43 107 60 45 14 -]
DC150-03-12.303A1- 12,303 31/64" 43 107 60 45 14 &
DC150-03-12.500A1- 125 43 107 60 45 14 &=
DC150-03-12.600A1- 126 43 107 60 45 14 &
DC150-03-12.700A1- 127 12" 43 107 60 45 14 S
DC150-03-12.800A1- 128 43 107 60 45 14 &
DC150-03-12.900A1- 129 43 107 60 45 14 ]
DC150-03-13.000A1- 13 43 107 60 45 14 -]
DC150-03-13.100A1- 131 43 107 60 45 14 &
DC150-03-13.200A1- 132 43 107 60 45 14 &
DC150-03-13.300A1- 133 43 107 60 45 14 &
DC150-03-13.494A1- 13,494 17/32" 43 107 60 45 14 S
DC150-03-13.500A1- 135 43 107 60 45 14 S
DC150-03-13.800A1- 138 43 107 60 45 14 -]
DC150-03-14.000A1- 14 43 107 60 45 14 )
DC150-03-14.100A1- 14,1 45 115 65 48 16 ]
DC150-03-14.200A1- 14,2 45 115 65 48 16 S
DC150-03-14.288A1- 14,288 9/16" 45 115 65 48 16 -]
DC150-03-14.500A1- 145 45 115 65 48 16 -]
DC150-03-14.600A1- 146 45 115 65 48 16 S
DC150-03-14.700A1- 147 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.000A1- 15 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.100A1- 151 45 115 65 48 16 =]
DC150-03-15.300A1- 15,3 45 115 65 48 16 )
DC150-03-15.500A1- 155 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.700A1- 15,7 45 115 65 48 16 S
DC150-03-15.800A1- 158 45 115 65 48 16 &
DC150-03-15.875A1- 15.875 5/8" 45 115 65 48 16 &
DC150-03-16.000A1- 16 45 115 65 48 16 "]
DC150-03-16.300A1- 16,3 51 123 73 48 18 =)
DC150-03-16.500A1- 16,5 51 123 73 48 18 )
DC150-03-16.700A1- 16,7 51 123 73 48 18 S
DC150-03-17.000A1- 17 51 123 73 48 18 S
DC150-03-17.500A1- 175 51 123 73 48 18 S
DC150-03-18.000A1- 18 51 123 73 48 18 S
DC150-03-18.500A1- 185 55 131 79 50 20 S
DC150-03-19.000A1- 19 55 131 79 50 20 &
DC150-03-19.050A1- 19.05 3/4" 55 131 79 50 20 S
DC150-03-20.000A1- 20 55 131 79 50 20 ]
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Dc dy &

m7 D, b Iy 12 Ig h6 a

Désignation mm Inch/n® mm mm mm mm mm =

DIN 6535 HE, DC150-03-03.00001- 3 14 62 20 36 6 S
pivoté de 180° DC150-03-03.300D1- 33 14 62 20 36 6 S
DIN 6535 HB DC150-03-03.400D1- 34 14 62 20 36 6 )
DC150-03-03.50001- 35 14 62 20 36 6 S

D — 2w DC150-03-03.700D1- 37 14 62 20 36 6 S
T ¥ DC150-03-03.800D1- 38 17 66 24 36 6 -]
'_Lﬂz - |s—  DC150-03-04.000D1- 4 17 66 24 36 6 S
h DC150-03-04.200D1- 42 17 66 24 36 6 )
DC150-03-04.30001- 43 17 66 24 36 6 )

DC150-03-04.500D1- 45 17 66 24 36 6 S

DC150-03-04.800D1- 48 20 66 28 36 6 S

DC150-03-05.00001- 5 20 66 28 36 6 S

DC150-03-05.100D1- 5.1 20 66 28 36 6 S

DC150-03-05.300D1- 5.3 20 66 28 36 6 )

DC150-03-05.500D1- 55 20 66 28 36 6 S

DC150-03-06.000D1- 6 20 66 28 36 6 S

DC150-03-06.50001- 6.5 24 79 34 36 8 S

DC150-03-06.700D1- 6.7 24 79 34 36 8 )

DC150-03-06.800D1- 6.8 24 79 34 36 8 S

DC150-03-07.000D1- 7 24 79 34 36 8 S

DC150-03-07.50001- 75 29 79 41 36 8 S

DC150-03-07.800D1- 7.8 29 79 41 36 8 ")

DC150-03-08.000D1- 8 29 79 41 36 8 S

DC150-03-08.500D1- 8.5 35 89 47 40 10 S

DC150-03-08.60001- 8.6 35 89 47 40 10 -]

DC150-03-08.800D1- 8.8 35 89 47 40 10 S

DC150-03-09.000D1- g 35 89 47 40 10 )

DC150-03-10.00001- 10 35 89 47 40 10 S

DC150-03-10.200D1- 10,2 40 102 55 45 12 S

DC150-03-10.30001- 10,3 40 102 55 45 12 S

DC150-03-10.50001- 10,5 40 102 55 45 12 S

DC150-03-10.800D1- 10.8 40 102 55 45 12 S

DC150-03-11.000D1- 11 40 102 55 45 12 S

DC150-03-11.800D1- 118 40 102 55 45 12 S

DC150-03-12.000D1- 12 40 102 55 45 12 )

DC150-03-12.20001- 12,2 43 107 60 45 14 )

DC150-03-12.500D1- 12,5 43 107 60 45 14 S

DC150-03-13.00001- 13 43 107 60 45 14 S

DC150-03-14.00001- 14 43 107 60 45 14 -]

DC150-03-15.000D1- 15 45 115 65 48 16 )

DC150-03-15.50001- 15.5 45 115 65 48 16 )

DC150-03-16.000D1- 16 45 115 65 48 16 S

DC150-03-16.50001- 16,5 51 123 73 48 18 S

DC150-03-17.00001- 17 51 123 73 48 18 "]

DC150-03-17.500D1- 17.5 51 123 73 48 18 S

DC150-03-18.000D1- 18 51 123 73 48 18 S

DC150-03-19.000D1- 19 55 131 79 50 20 S

DC150-03-20.000D1- 20 55 131 79 50 20 S

Exemple de commande pour la nuance WJ30RE : DC150-03-03.000A1-WJ30RE
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e —
—

DIN

5wt ()

6537 L %QQ 1508

2|5 1255 |25, s
WJ30RE e @ o0 00 00 o0

o

De dy =

m7 D Le Iy I2 Is h6 a

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-05-03.000A1- 3 23 66 28 36 6 (]
DC150-05-03.100A1- 31 23 66 28 36 6 (-]
d1 DC150-05-03.175A1- 3175 1/8" 23 66 28 36 6 (-]
§ DC150-05-03.200A1- 3.2 23 66 28 36 6 S
DC150-05-03.250A1- 3,25 23 66 28 36 6 S
I DC150-05-03.300A1- 33 23 66 28 36 6 S
DC150-05-03.400A1- 3.4 23 66 28 36 B a
DC150-05-03.500A1- 3.5 23 66 28 36 6 ()
DC150-05-03.572A1- 3,572 9/64" 23 66 28 36 6 (-]
DC150-05-03.600A1- 36 23 66 28 36 6 S
DC150-05-03.650A1- 365 23 66 28 36 6 S
DC150-05-03.700A1- 37 23 66 28 36 6 S
DC150-05-03.800A1- 38 29 74 36 36 b a
DC150-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 )
DC150-05-03.969A1- 3.969 5/32" 29 74 36 36 6 ")
DC150-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S
DC150-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S
DC150-05-04.200A1- 4,2 29 74 36 36 6 ("]
DC150-05-D4.300A1- 43 29 74 36 36 B 6
DC150-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 (]
DC150-05-04.400A1- 4.4 29 74 36 36 6 (-]
DC150-05-04.500A1- 45 29 74 36 36 6 S
DC150-05-04.600A1- 46 29 74 36 36 6 S
DC150-05-04.650A1- 4,65 29 74 36 36 6 ("]
DC150-05-04.700A1- 4,7 29 74 36 36 6 ]
DC150-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 [A 36 6 (]
DC150-05-04.800A1- 48 35 82 44 36 6 ]
DC150-05-04.900A1- 49 25 82 44 36 6 &
DC150-05-05.000A1- 5 35 82 44 36 6 (-]
DC150-05-05.100A1- 51 35 82 44 36 6 (-]
DC150-05-05.159A1- 5,159 13/64" 35 82 44 36 6 S
DC150-05-05.200A1- 5.2 35 82 44 36 6 S
DC150-05-05.300A1- 53 35 82 44 36 6 (-]
DC150-05-05.400A1- 5.4 35 82 44 36 3] G
DC150-05-05.500A1- 5.5 35 82 44 36 6 (-]
DC150-05-05.550A1- 5.55 35 82 44 36 6 (-]
DC150-05-05.556A1- 5.556 7/32" 35 82 44 36 6 S
DC150-05-05.600A1- 56 35 82 44 36 6 S
DC150-05-05.700A1- 5.7 35 82 44 36 6 S
DC150-05-D5.800A1- 58 35 82 44 36 3] 6
DC150-05-05.900A1- 89 35 82 44 36 6 ()
DC150-05-05.953A1- 5,953 15/64" 35 82 44 36 6 (-]
DC150-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC150-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC150-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC150-05-06.300A1- 6.3 43 91 53 36 8 ﬁ
DC150-05-06.350A1- 6,35 /4" 43 91 53 36 8 -]
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De & &
m7 D Lc Iy Iz Is h6 2]
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-05-06.400A1- 6,4 43 91 53 36 8 &
DC150-05-06.500A1- 6.5 43 91 53 36 8 Q
FY DC150-05-06.600A1- 6.6 43 91 53 36 8 ("]
T DC150-05-06.700A1- 6.7 43 91 53 36 8 ﬁ
DC150-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 ()
DC150-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 6
DC150-05-06.900A1- 6.9 43 a1 53 36 8 L]
DC150-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 9
DC150-05-07.100A1- rps 43 91 53 36 8 S
DC150-05-07.144A1- 7.144 g/32" 43 91 53 36 8 9
DC150-05-07.200A1- 7.2 43 91 53 36 8 L)
DC150-05-07.300A1- 73 43 a1 53 36 8 G
DC150-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 (]
DC150-05-07.500A1- 7.5 43 91 53 36 8 ")
DC150-05-07.541A1- 7.541 19/64" 43 91 53 36 8 (]
DC150-05-07.550A1- 7,55 43 91 53 36 8 6
DC150-05-07.600A1- 7.6 43 91 53 36 8 (]
DC150-05-07.700A1- 7.7 43 91 53 36 8 ")
DC150-05-07.800A1- 7.8 43 a1 53 36 8 ]
DC150-05-07.900A1- 79 43 91 53 36 8 ")
DC150-05-07 938A1- 7.938 5/16" 43 91 53 36 8 ]
DC150-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 6
DC150-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 "]
DC150-05-08.200A1- 8.2 49 103 61 40 10 6
DC150-05-08.300A1- 83 49 103 61 40 10 -]
DC150-05-08.334A1- 8,334 21/64" 49 103 61 40 10 ﬁ
DC150-05-08.400A1- B4 49 103 61 40 10 ]
DC150-05-08.500A1- 85 49 103 61 40 10 ﬁ
DC150-05-08.600A1- 8.6 49 103 61 40 10 S
DC150-05-08.700A1- 87 49 103 61 40 10 S
DC150-05-08.731A1- 8.731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC150-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 "]
DC150-05-08.900A1- 89 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 "]
DC150-05-09.100A1- 91 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.200A1- 92 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.300A1- 93 49 103 61 40 10 G
DC150-05-09.400A1- 9.4 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.500A1- 9.4 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.525A1- 9525 3/8" 49 103 61 40 10 (-]
DC150-05-09.550A1- 9,55 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.600A1- 96 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.700A1- 97 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.800A1- 9.8 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.900A1- 99 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.922A1- 9922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC150-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 G
DC150-05-10.100A1- 10,1 56 118 71 45 12 -]
DC150-05-10.200A1- 10,2 56 118 71 45 12 S
DC150-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 &
DC150-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 G
DC150-05-10.400A1- 10,4 56 118 71 45 12 ()
DC150-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 G
DC150-05-10.600A1- 10,6 56 118 71 45 12 S
DC150-05-10.700A1- 10,7 56 118 71 45 12 G
DC150-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 FAE 45 12 9;_
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D d
m7 Dc Lc I I2 Is h6 i)
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-05-10.800A1- 10.8 56 118 71 45 12 S
DC150-05-10.900A1- 109 56 118 71 45 12 S
3 DC150-05-11.000A1- 11 56 118 71 45 12 S
¥ DC150-05-11.100A1- 11.1 56 118 71 45 12 &
DC150-05-11.113A1- 11,113 7/16" 56 118 71 45 12 (]
DC150-05-11.200A1- 11,2 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.300A1- 11,3 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.400A1- 11,4 56 118 71 45 12 ")
DC150-05-11.500A1- 115 56 118 71 45 12 )
DC150-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.600A1- 116 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.700A1- 117 56 118 71 45 12 &
DC150-05-11.800A1- 11,8 56 118 71 45 12 &
DC150-05-11,900A1- 119 56 118 71 45 12 )
DC150-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 ")
DC150-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S
DC150-05-12.100A1- 121 60 124 77 45 14 ("]
DC150-05-12.200A1- 12.2 60 124 77 45 14 &
DC150-05-12.250A1- 12.25 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12.300A1- 123 60 124 77 45 14 &
DC150-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 ]
DC150-05-12.400A1- 12,4 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.100A1- 12,4 60 124 77 45 14 )
DC150-05-12.500A1- 12,5 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12 600A1- 126 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12.700A1- 12,7 1/2" 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12.800A1- 12.8 60 124 77 45 14 &
DC150-05-12 900A1- 12.9 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 )
DC150-05-13.200A1- 13.2 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.300A1- 133 60 124 77 45 14 &
DC150-05-13.400A1- 13.4 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 &
DC150-05-13.600A1- 136 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.700A1- 137 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.800A1- 13.8 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.900A1- 139 60 124 77 45 14 S
DC150-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 ()
DC150-05-14.100A1- 14,1 63 133 83 48 16 ]
DC150-05-14.200A1- 14,2 63 133 83 48 16 S
DC150-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 "]
DC150-05-14.300A1- 14.3 63 133 83 48 16 ")
DC150-05-14 500A1- 145 63 133 83 48 16 -]
DC150-05-14.600A1- 14,6 63 133 83 48 16 S
DC150-05-14.700A1- 14,7 63 133 83 48 16 ]
DC150-05-14.750A1- 14,75 63 133 83 48 16 S
DC150-05-14.800A1- 14,8 63 133 83 48 16 )
DC150-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.100A1- 15,1 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.200A1- 15,2 63 133 83 48 16 ]
DC150-05-15.300A1- 15.3 63 133 83 48 16 (")
DC150-05-15.500A1- 15,5 63 133 83 48 16 o)
DC150-05-15.600A1- 15,6 63 133 83 48 16 )
DC150-05-15.700A1- 15,7 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.800A1- 15,8 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S
DC150-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 "]
DC150-05-16.100A1- 16,1 71 143 93 48 18 S
DC150-05-16.200A1- 16,2 71 143 93 48 18 S
DC150-05-16.300A1- 16,3 71 143 93 48 18 &
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D o @ E

m7 Dc L lh I Is h6 fal

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =

Queue DIN 6535 HA DC150-05-16.500A1- 16,5 71 143 03 48 18 )
DC150-05-16.700A1- 16,7 71 143 93 48 18 )

b ‘ 4 DC150-05-16.750A1- 16.75 71 143 93 48 18 S
T  DC150-05-17.000A1- 17 71 143 93 48 18 -]
—L . DC150-05-17.100A1- 17.1 71 143 93 48 18 )
l2 N i DC150-05-17.200A1- 17,2 71 143 93 48 18 &
DC150-05-17,300A1- 17.3 71 143 93 48 18 S

DC150-05-17.500A1- 175 71 143 93 48 18 S

DC150-05-17.600A1- 176 71 143 93 48 18 S

DC150-05-17.700A1- 17.7 71 143 93 48 18 -]

DC150-05-17.800A1- 17.8 71 143 93 48 18 )

DC150-05-17.900A1- 17,9 71 143 93 48 18 )

DC150-05-18.000A1- 18 71 143 93 48 18 S

DC150-05-18.500A1- 18,5 77 153 101 50 20 )

DC150-05-18.900A1- 18.9 77 153 101 50 20 S

DC150-05-19.000A1- 19 77 153 101 50 20 )

DC150-05-19.050A1- 19.05 304" 77 153 101 50 20 )

DC150-05-19.300A1- 193 77 153 101 50 20 )

DC150-05-19.500A1- 19,5 77 153 101 50 20 )

DC150-05-19.700A1- 197 77 153 101 50 20 )

DC150-05-19.800A1- 19.8 77 153 101 50 20 &
DC150-05-20.000A1- 20 77 153 101 50 20 &

DIN 6535 HE, DC150-05-03.00001- 3 23 66 28 36 6 S
pivoté de 180° DC150-05-03.10001- 3.1 23 66 28 36 6 )
DIN 6535 HB DC150-05-03.20001- 32 23 66 28 36 6 =)
: DC150-05-03.300D1- 33 23 66 28 36 6 )
D - j DC150-05-03.40001- 3.4 23 66 28 36 6 )
[ F DC150-05-03.50001- 35 23 66 28 36 6 )
"_Lc.z le—ls—«  DC150-05-03.600D1- 36 23 66 28 36 6 S
Iy DC150-05-03.70001- 37 23 66 28 36 6 S
DC150-05-03.80001- 38 29 74 36 36 6 S

DC150-05-03.900D1- 39 29 74 36 36 6 S

DC150-05-04.00001- 4 29 74 36 36 6 )

DC150-05-04.10001- 41 29 74 36 36 6 )

DC150-05-04.20001- 42 29 74 36 36 6 )

DC150-05-04.30001- 43 29 74 36 36 6 S

DC150-05-04.40001- Lk 29 74 36 36 i S

DC150-05-04.500D1- 45 29 74 36 36 6 S

DC150-05-04.600D1- 46 29 74 36 36 6 )

DC150-05-04.65001- 4,65 29 74 36 36 B )

DC150-05-04.700D1- 4.7 29 74 36 36 6 S

DC150-05-04.800D1- 48 35 82 44 36 6 )

DC150-05-04.900D1- 49 35 82 4l 36 6 S

DC150-05-05.000D1- 5 35 82 4 36 6 S

DC150-05-05.10001- 5.1 35 82 44 36 6 )

DC150-05-05.20001- 5.2 35 82 44 36 6 ")

DC150-05-05.300D1- 53 35 82 44 36 6 S

DC150-05-05.40001- 5.4 35 82 4l 36 6 )

DC150-05-05.500D1- 55 35 82 44 36 6 )

DC150-05-05.55001- 555 35 82 4t 36 6 S

DC150-05-05.60001- 56 35 82 44 36 6 =)

DC150-05-05.70001- 5,7 35 82 IAA 36 6 (]

DC150-05-05.800D1- 538 35 82 44 36 6 )

DC150-05-05.900D1- 59 35 82 A 36 6 &

DC150-05-06.000D1- 6 35 82 4t 36 6 )

DC150-05-06.100D1- 6.1 43 91 53 36 8 )

DC150-05-06.20001- 6.2 43 9] 53 36 8 S

Exemple de commande pour la nuance WJ30RE : DC150-05-03.000A1-WJ30RE
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D q &
m7 De L; I Iz Is h6 o
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HE DC150-05-06.300F1- 6,2 43 9] 53 36 8 -]
DC150-05-06.400F1- 6.4 43 9] 53 36 8 )
b : & DC150-05-06.500F1- 6.5 43 9] 53 36 8 S
T F DC150-05-06.600F1- 6,6 43 91 53 36 8 )
*—Lcl L DC150-05-06.700F1- 6,7 43 9] 53 36 8 ()
£ 0 = DC150-05-06.800F1- 6.8 43 a1 53 36 8 S
DC150-05-06.900F1- 6,9 43 9] 53 36 8 -]
DC150-05-07.000F1- 7 43 9] 53 36 8 )
DC150-05-07.100F1- 7.1 43 9] 53 36 8 S
DC150-05-07.200F1- 7.2 43 9] 53 36 8 )
DC150-05-07.300F1- 7.3 43 91 53 36 8 ()
DC150-05-07.400F1- 7.4 43 9] 53 36 8 )
DC150-05-07.500F1- 75 43 9] 53 36 8 )
DC150-05-07.600F1- 76 43 91 53 36 8 )
DC150-05-07.700F1- 7 43 91 53 36 8 =)
DC150-05-07.800F1- 7.8 43 9] 53 36 8 (]
DC150-05-07.900F1- 7.9 43 9] 53 36 8 )
DC150-05-08.000F 1- 8 43 9] 53 36 8 )
DC150-05-08.100F1- 8.1 49 103 61 40 10 )
DC150-05-08.200F1- 8.2 49 103 61 40 10 )
DC150-05-08 300F1- 8.3 49 103 61 40 10 S
DC150-05-08.400F1- 8.4 49 103 61 40 10 ()
DC150-05-08.500F1- 8.5 49 103 61 40 10 )
DC150-05-08.600F1- 8,6 49 103 61 40 10 )
DC150-05-08.700F1- 8,7 49 103 61 40 10 )
DC150-05-08.800F1- 8.8 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.000F1- 9 49 103 61 40 10 "]
DC150-05-09.100F1- 9.1 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.200F1- 92 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.300F1- 93 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.400F1- 9.4 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.500F 1- 95 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.600F1- 96 49 103 61 40 10 S
DC150-05-09.700F1- 97 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.800F1- 98 49 103 61 40 10 )
DC150-05-09.900F1- 99 49 103 61 40 10 S
DC150-05-10.000F1- 10 49 103 61 40 10 )
DC150-05-10.100F1- 10,1 56 118 71 45 12 )
DC150-05-10.200F1- 102 56 118 71 45 12 S
DC150-05-10.300F1- 103 56 118 71 45 12 )
DC150-05-10.400F1- 104 56 118 71 45 12 )
DC150-05-10,500F1- 10,5 56 118 71 45 12 ()
DC150-05-10.600F1- 106 56 118 71 45 12 )
DC150-05-10.800F1- 108 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.000F1- 11 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.100F1- Tt 56 118 71 45 12 )
DC150-05-11.200F1- 11,2 56 118 71 45 12 )
DC150-05-11.300F1- 113 56 118 71 45 12 S
DC150-05-11.500F1- 115 56 118 71 45 12 )
DC150-05-11 600F1- 116 56 118 71 45 12 -]
DC150-05-11.700F1- 117 56 118 71 45 12 -]
DC150-05-11.800F1- 118 56 118 71 45 12 )
DC150-05-11.900F1- 119 56 118 71 45 12 )
DC150-05-12.000F1- 12 56 118 71 45 12 S
DC150-05-12.100F1- 121 60 124 77 45 14 )
DC150-05-12.200F1- 12.2 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12.300F1- 123 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12.400F1- 124 60 124 77 45 14 )
DC150-05-12.500F1- 125 60 124 77 45 14 -]
DC150-05-12.700F1- 127 12" 60 124 77 45 14 S
DC150-05-12.800F1- 12.8 60 124 77 45 14 [
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DIN 6535 HE,
pivoté de 1807
DIN 6535 HB

De ¢ E

m7 D, B Iy 12 Is h6 |
Désignation mm Inch/n°® mm mm mm mm mm =
DC150-05-13.00001- 13 60 124 77 45 14 G
DC150-05-13.10001- 131 60 124 77 45 14 S
DC150-05-13.200D1- 132 60 124 77 45 14 (-]
DC150-05-13.50001- 135 60 124 77 45 14 @
DC150-05-13.80001- 138 60 124 77 45 14 S
DC150-05-14.00001- 14 60 124 77 45 14 (-]
DC150-05-14.10001- 141 63 133 83 48 16 @
DC150-05-14.20001- 14,2 63 133 83 48 16 ]
DC150-05-14.300D1- 143 63 133 83 48 16 S
DC150-05-14.500D1- 145 63 133 83 48 16 S
DC150-05-14.60001- 146 63 133 83 48 16 -]
DC150-05-14.80001- 148 63 133 a3 48 16 (-]
DC150-05-15.00001- 15 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.100D1- 151 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.20001- 15.2 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.30001- 153 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.50001- 15,5 63 133 83 48 16 -]
DC150-05-15.600D1- 156 63 133 83 48 16 S
DC150-05-15.700D1- 157 63 133 83 48 16 a
DC150-05-15.80001- 158 63 133 83 48 16 S
DC150-05-16.000D1- 16 63 133 83 48 16 S
DC150-05-16.50001- 16.5 71 143 93 48 18 -]
DC150-05-16.60001- 16,6 71 143 93 48 18 &
DC150-05-17.000D1- 17 71 143 93 48 18 ]
DC150-05-17.200D1- 17.2 71 143 93 48 18 S
DC150-05-17.30001- 173 71 143 a3 48 18 &
DC150-05-17.500D1- 175 71 143 93 48 18 S
DC150-05-17.70001- 17.7 71 143 93 48 18 a
DC150-05-17.80001- 17.8 71 143 93 48 18 S
DC150-05-18.000D1- 18 71 143 93 48 18 S
DC150-05-18.10001- 18.1 77 153 101 50 20 S
DC150-05-18.50001- 18,5 77 153 101 50 20 =]
DC150-05-18.800D1- 18.8 77 153 101 50 20 ]
DC150-05-19.000D1- 19 77 153 101 50 20 S
DC150-05-19.50001- 19,5 77 153 101 50 20 S
DC150-05-19.70001- 197 77 153 101 50 20 S
DC150-05-20.000D1- 20 77 153 101 50 20 S

Exemple de commande pour la nuance WJ30RE : DC150-05-03.000A1-WJ30RE
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- @
140°

o

79 (@79 lom
WJI30TA 0 @ 00 00 o0 oo

D dy =

m7 D Le I Iz I5 hb iz}

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 &
DC150-08-03.100A1- 31 28 74 34 36 6 (]
DC150-08-03.175A1- 3.175 1/8" 28 74 34 36 6 )
DC150-08-03.200A1- 3.2 28 74 34 36 6 )
DC150-08-03.300A1- 3.3 28 74 34 36 6 (]
DC150-08-03.400A1- 3.4 28 74 34 36 b ]
DC150-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 ()
DC150-08-03.572A1- 3.572 9/64" 28 74 34 36 6 )
DC150-08-03.600A1- 36 28 74 34 36 6 )
DC150-08-03.700A1- 3.7 28 T4 34 36 6 ]
DC150-08-03.800A1- 38 37 85 45 36 6 S
DC150-08-03.900A1- 39 37 85 45 36 6 ]
DC150-08-03.969A1- 3,969 5/32" 37 85 45 36 6 ()
DC150-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 b (]
DC150-08-04.100A1- 41 37 85 45 36 6 L)
DC150-08-04.200A1- 4.2 37 85 45 36 6 ()
DC150-08-04.300A1- 4,3 37 85 45 36 6 S
DC150-08-04.366A1- 4,366 11/64" 37 85 45 36 b )
DC150-08-04.400A1- 4.4 37 85 45 36 6 S
DC150-08-04.500A1- 4,5 37 85 45 36 6 &
DC150-08-04.600A1- 4,6 37 85 45 36 6 ()
DC150-08-04.700A1- 4,7 37 85 45 36 6 S
DC150-08-04.763A1- 4,7 37 85 45 36 6 (]
DC150-08-04.800A1- 4.8 48 97 57 36 6 S
DC150-08-04.900A1- 4.9 48 97 57 36 6 )
DC150-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 (]
DC150-08-05.100A1- 5.1 48 a7 57 36 6 ]
DC150-08-05.159A1- 5159 13/64" 48 97 57 36 b )
DC150-08-05.200A1- 5.2 48 97 57 36 6 )
DC150-08-05.300A1- 5.3 48 97 57 36 6 )
DC150-08-05.400A1- 5.4 48 97 57 36 6 ]
DC150-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 )
DC150-08-05.556A1- 5.556 7/32" 48 97 57 36 6 (]
DC150-08-05.600A1- 5.6 48 97 57 36 6 (]
DC150-08-05.700A1- 5.7 48 a7 57 36 6 )
DC150-08-05.800A1- 5.8 48 97 57 36 b S
DC150-08-05.900A1- 5.9 48 97 57 36 6 )
DC150-08-05.953A1- 5,953 15/64" 48 a7 57 36 6 S
DC150-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 b ]
DC150-08-06.100A1- 6,1 55 106 66 36 8 S
DC150-08-06.200A1- 6.2 55 106 66 36 8 ()
DC150-08-06.300A1- 6.3 55 106 66 36 8 S
DC150-08-06.350A1- 6,35 174" 55 106 66 36 8 S
DC150-08-06.400A1- 6.4 55 106 66 36 8 (]
DC150-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 ()
DC150-08-06.600A1- 6.6 55 106 66 36 8 )
DC150-08-06.700A1- 6.7 55 106 66 36 8 )
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Dc d E

m7 D. L h I I h6 a

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-08-06.747A1- 6,747 17/64" 55 106 66 36 8 ")
DC150-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 G
P DC150-08-06.900A1- 69 55 106 66 36 8 a
F DC150-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 a
DC150-08-07.100A1- 7.1 b4 116 76 36 8 G
DC150-08-07.144A1- 7.144 9/32" 64 116 76 36 8 a
DC150-08-07.200A1- 7.2 64 116 76 36 8 S
DC150-08-07.300A1- 73 b4 116 76 36 8 Q
DC150-08-07.400A1- 7.4 b4 116 76 36 8 a
DC150-08-07.500A1- .5 64 116 76 36 8 S
DC150-08-07.541A1- 7.541 19/64" 64 116 76 36 8 G
DC150-08-07.600A1- 76 b4 116 76 36 8 G
DC150-08-07.700A1- R b4 116 76 36 8 G
DC150-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 a
DC150-08-07.900A1- 79 b4 116 76 36 8 G
DC150-08-07.938A1- 7.938 5/16" b4 116 76 36 8 @
DC150-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 a
DC150-08-08.100A1- 8.1 80 139 95 40 10 9
DC150-08-08.200A1- 8.2 80 139 95 40 10 a
DC150-08-08.300A1- 83 80 139 95 40 10 S
DC150-08-08.334A1- 8,334 21/64" 80 139 95 40 10 ")
DC150-08-08.400A1- 8.4 80 139 95 40 10 G
DC150-08-08.500A1- 85 80 139 95 40 10 a
DC150-08-08.600A1- 86 80 139 a5 40 10 G
DC150-08-08.700A1- 87 80 139 95 40 10 a
DC150-08-08.731A1- 8.731 11/32" 80 139 95 40 10 G
DC150-08-08.800A1- 8.8 80 139 95 40 10 a
DC150-08-08.900A1- 89 80 139 95 40 10 G
DC150-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 a
DC150-08-09.100A1- 91 80 139 95 40 10 S
DC150-08-09,128A1- 9,128 23/64" 80 139 95 40 10 ")
DC150-08-09.200A1- 92 80 139 95 40 10 G
DC150-08-09.300A1- 9.3 80 139 95 40 10 a
DC150-08-09.400A1- 9.4 80 139 95 40 10 G
DC150-08-09.500A1- 95 80 139 95 40 10 a
DC150-08-09.525A1- 9525 3/8" 80 139 95 40 10 G
DC150-08-09.600A1- 96 80 139 95 40 10 a
DC150-08-09.700A1- 97 80 139 g5 40 10 9
DC150-08-09.800A1- 98 80 139 95 40 10 @
DC150-08-09.900A1- 99 80 139 95 40 10 ﬁ
DC150-08-09.922A1- 9.922 25/64" 80 139 95 40 10 S
DC150-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 Q
DC150-08-10.100A1- 10,1 96 163 114 45 12 a
DC150-08-10.200A1- 10,2 96 163 114 45 12 (-]
DC150-08-10.300A1- 10,3 96 163 114 45 12 G
DC150-08-10.319A1- 10,319 13/32" 96 163 114 45 12 6
DC150-08-10.400A1- 10,4 96 163 114 45 12 G
DC150-08-10.500A1- 105 96 163 114 45 12 a
DC150-08-10.700A1- 10,7 96 163 114 45 12 @
DC150-08-10.716A1- 10,716 27/64" 96 163 114 45 12 a
DC150-08-10.800A1- 108 96 163 114 45 12 S
DC150-08-10.900A1- 109 96 163 114 45 12 @
DC150-08-11.000A1- 11 96 163 114 45 12 a
DC150-08-11.100A1- 111 96 163 114 45 12 S
DC150-08-11.113A1- 11,113 7/16" 96 163 114 45 12 G
DC150-08-11.200A1- 11,2 96 163 114 45 12 6
DC150-08-11.300A1- 113 96 163 114 45 12 a

Juin 2022

Titex-Werkzeuge 77



De d E
m7 Dc Lc |1 |2 |5 h6 Q
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-08-11.500A1- 115 96 163 114 45 12 -]
DC150-08-11.600A1- 11,6 96 163 114 45 12 [-:°]
4 DC150-08-11.700A1- 11,7 96 163 114 45 12 9
I DC150-08-11.800A1- 11,8 96 163 114 45 12 -]
L | DC150-08-11.900A1- 119 96 163 114 45 12 -]
Iy DC150-08-11.906A1- 11.906 15/32" 96 163 114 45 12 G
DC150-08-12.00041- 12 96 163 114 45 12 "]
DC150-08-12.303A1- 12,303 31/64" 119 182 133 45 14 (-]
DC150-08-12.500A1- 12,5 119 182 133 45 14 &
DC150-08-12.700A1- 12,7 1/2" 119 182 133 45 14 G
DC150-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S
DC150-08-13.494A1- 13,494 17/32" 119 182 133 45 14 &
DC150-08-13.500A1- 135 119 182 133 45 14 @
DC150-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 9
DC150-08-14.288A1- 14,288 9/16" 136 204 152 48 16 S
DC150-08-14.500A1- 14,5 136 204 152 48 16 [--]
DC150-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 &
DC150-08-15.500A1- 15:5 136 204 152 48 16 )
DC150-08-15.875A1- 15,875 5/8" 136 204 152 48 16 S
DC150-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 (-]
DC150-08-16.500A1- 16,5 153 223 171 48 18 ]
DC150-08-17.000A1- 17 153 223 171 48 18 ]
DC150-08-17.500A1- 17,5 153 223 171 48 18 S
DC150-08-18.000A1- 18 153 223 171 48 18 (-]
DC150-08-18.500A1- 185 170 244 190 50 20 S
DC150-08-19.000A1- 19 170 244 190 50 20 S
DC150-08-19.050A1- 19,05 314" 170 244 190 50 20 S
DC150-08-19.500A1- 195 170 244 190 50 20 (-]
DC150-08-20.000A1- 20 170 244 190 50 20 -]
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12xD¢ %
140°
ﬁ gﬁ P m I INTS 1 B
@ WJ30TA e © o0 o0 o0 o0 o
De d 2
m7 D. Le Iy F3 Is h6 )
Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-12-03.000A1- 3 48 92 54 36 6 (-]
DC150-12-03.100A1- 3.1 48 92 54 36 6 S
GR T d DC150-12-03.175A1- 3,175 1/8" 48 92 54 36 6 ")
T 7 DC150-12-03.200A1- 32 48 92 54 36 6 S
‘—'-cl L DC150-12-03.300A1- 3.3 48 92 54 36 6 (-]
: h = DC150-12-03.400A1- 3.4 48 92 54 36 6 [--]
DC150-12-03.500A1- 35 48 92 54 36 6 &
DC150-12-03.572A1- 3572 9/64" 48 92 LTA 36 6 (-]
DC150-12-03.600A1- 36 48 92 54 36 6 ")
DC150-12-03.700A1- 3.7 48 92 54 36 6 "]
DC150-12-03.800A1- 38 56 102 64 36 6 S
DC150-12-03.900A1- 3.9 56 102 64 36 6 S
DC150-12-03.969A1- 3,969 5/32" 56 102 64 36 6 ]
DC150-12-04.000A1- 4 56 102 64 36 6 S
DC150-12-04.100A1- 4.1 56 102 64 36 6 -]
DC150-12-04.200A1- 4.2 56 102 64 36 6 S
DC150-12-04.300A1- 43 56 102 64 36 6 (-]
DC150-12-04.366A1- 4,366 11/64" 56 102 64 36 6 ")
DC150-12-04.400A1- 44 56 102 64 36 6 "]
DC150-12-04.500A1- 45 56 102 64 36 6 "]
DC150-12-04.600A1- 46 56 102 64 36 6 [--]
DC150-12-04.700A1- 4.7 56 102 64 36 6 -]
DC150-12-04.763A1- 4,763 3/16" 74 121 a3 36 6 ("]
DC150-12-04.800A1- 48 74 121 83 36 6 "]
DC150-12-04.900A1- 49 74 121 a3 36 6 S
DC150-12-05.000A1- 5 T4 121 a3 36 6 -]
DC150-12-05.100A1- hl 74 121 83 36 6 -]
DC150-12-05.159A1- 5,159 13/64" 74 121 a3 36 6 )
DC150-12-05.200A1- 52 74 121 83 36 6 S
DC150-12-05.300A1- 53 T4 121 83 36 6 (-]
DC150-12-05.400A1- 54 74 121 a3 36 6 -]
DC150-12-05.500A1- 5.5 74 121 a3 36 6 -]
DC150-12-05.550A1- 5.55 74 121 83 36 6 -]
DC150-12-05.556A1- 5,556 7/32" 74 121 a3 36 6 S
DC150-12-05.600A1- 56 74 121 a3 36 6 -]
DC150-12-05.700A1- 57 T4 121 a3 36 6 -]
DC150-12-05.800A1- 58 74 121 83 36 6 &
DC150-12-05.900A1- 59 74 121 83 36 6 )
DC150-12-06.000A1- 6 74 121 83 36 6 S
DC150-12-06.100A1- 6,1 98 148 110 36 8 (-]
DC150-12-06.200A1- 6.2 98 148 110 36 8 S
DC150-12-06.300A1- 6.3 98 148 110 36 8 (-]
DC150-12-06.350A1- 6.35 114" 98 148 110 36 8 &
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D dy =
m7 D, L Iy I Is h6 2
Désignation mm Pouce/n°® mm mm mm mm mm =
Queue DIN 6535 HA DC150-12-06.400A1- b.4 98 148 110 36 8 &
DC150-12-06.500A1- 6.5 98 148 110 36 8 )
d DC150-12-06.600A1- 6.6 98 148 110 36 8 S
T DC150-12-06.700A1- 6.7 98 148 110 36 8 S
DC150-12-06.747A1- 6,747 17/64" 98 148 110 36 8 (-]
I DC150-12-06.800A1- 6.8 98 148 110 36 8 ")
DC150-12-06.90041- 6.9 98 148 110 36 8 S
DC150-12-07.000A1- 7 98 148 110 36 8 S
DC150-12-07.100A1- 7.1 98 148 110 36 8 -]
DC150-12-07.144A1- 7.144 g/32" 98 148 110 36 8 -]
DC150-12-07.200A1- 7.2 98 148 110 36 8 "]
DC150-12-07.300A1- 73 98 148 110 36 8 S
DC150-12-07.400A1- 7.4 98 148 110 36 8 -"]
DC150-12-07.50041- 7.5 98 148 110 36 8 a
DC150-12-07.541A1- 7.541 19/64" 98 148 110 36 8 -]
DC150-12-07.80DA1- 7.8 98 148 110 36 8 =]
DC150-12-07.900A1- 79 98 148 110 36 8 S
DC150-12-07.938A1- 7.938 5/16" 98 148 110 36 8 @
DC150-12-08.000A1- 8 98 148 110 36 8 &
DC150-12-08.100A1- 8.1 123 180 138 40 10 S
DC150-12-08.200A1- 8.2 123 180 138 40 10 a
DC150-12-08.300A1- 8.3 123 180 138 40 10 -]
DC150-12-08.400A1- 8.4 123 180 138 40 10 S
DC150-12-08.500A1- 8.5 123 180 138 40 10 S
DC150-12-08.600A1- 8.6 123 180 138 40 10 S
DC150-12-08.700A1- 8.7 123 180 138 40 10 (-]
DC150-12-08.731A1- 8,731 11/32" 123 180 138 40 10 ")
DC150-12-08.800A1- 8.8 123 180 138 40 10 S
DC150-12-09.000A1- 9 123 180 138 40 10 S
DC150-12-09.128A1- 9,128 23/64" 123 180 138 40 10 -]
DC150-12-09.200A1- 9.2 123 180 138 40 10 -]
DC150-12-09.300A1- 9.3 123 180 138 40 10 S
DC150-12-09.500A1- 95 123 180 138 40 10 S
DC150-12-09.525A1- 9,525 3/8" 123 180 138 40 10 -~]
DC150-12-09.600A1- 96 123 180 138 40 10 @
DC150-12-09.700A1- 9.7 123 180 138 40 10 -]
DC150-12-09.80DA1- 98 123 180 138 40 10 S
DC150-12-09.922A1- 9,922 25/64" 123 180 138 40 10 S
DC150-12-10.000A1- 10 123 180 138 40 10 -]
DC150-12-10.100A1- 101 140 206 158 45 12 &
DC150-12-10.200A1- 10,2 140 206 158 45 12 S
DC150-12-10.300A1- 10.3 140 206 158 45 12 S
DC150-12-10.319A1- 10,319 13/32" 140 206 158 45 12 -]
DC150-12-10.500A1- 10,5 140 206 158 45 12 ]
DC150-12-10.716A1- 10,716 27/64" 140 206 158 45 12 S
DC150-12-10.800A1- 108 140 206 158 45 12 S
DC150-12-11.000A1- 11 140 206 158 45 12 -]
DC150-12-11.100A1- 11,1 140 206 158 45 12 S
DC150-12-11.113A1- 11,113 7/16" 140 206 158 45 12 a
DC150-12-11.200A1- 11,2 140 206 158 45 12 S
DC150-12-11.500A1- 115 140 206 158 45 12 (-~
DC150-12-11.509A1- 11.509 29/64" 140 206 158 45 12 -]
DC150-12-11.700A1- 11,7 140 206 158 45 12 "]
DC150-12-11.800A1- 11.8 140 206 158 45 12 -]
DC150-12-11.906A1- 11.906 15/32" 140 206 158 45 12 -"]
DC150-12-12.000A1- 12 140 206 158 45 12 G
DC150-12-12.100A1- 123 168 230 182 45 14 G
DC150-12-12.200A1- 12,2 168 230 182 45 14 &
DC150-12-12.300A1- 123 168 230 182 45 14 "]
DC150-12-12.303A1- 12.303 31/64" 168 230 182 45 14 "]
DC150-12-12.500A1- 12,5 168 230 182 45 14 S
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De dy 2

m7 D 1 Iy I I5 h6 @

Désignation mm Pouce/n® mm mm mm mm mm =

Queue DIN 6535 HA DC150-12-12.600A1- 126 168 230 182 45 14 S
DC150-12-12.700A1- 12,7 1/2" 168 230 182 45 14 S

b ] 4 DC150-12-13.000A1- 13 168 230 182 45 14 S
T 7 DC150-12-13.494A1- 13.494 17/32" 168 230 182 45 14 S
—Le . DC150-12-13.500A1- 135 168 230 182 45 14 )

2 0 - DC150-12-14.000A1- 14 168 230 182 45 14 S
DC150-12-14.288A1- 14,288 9/16" 192 260 208 48 16 S

DC150-12-14.500A1- 145 192 260 208 48 16 S

DC150-12-15.000A1- 15 192 260 208 48 16 S

DC150-12-15.500A1- 155 192 260 208 48 16 )

DC150-12-15.875A1- 15,875 5/8" 192 260 208 48 16 -]

DC150-12-16.000A1- 16 192 260 208 48 16 S

DC150-12-16.500A1- 165 216 285 234 48 18 ]

DC150-12-17.000A1- 17 216 285 234 48 18 S

DC150-12-17.500A1- 175 216 285 234 48 18 S

DC150-12-18.000A1- 18 216 285 234 48 18 S

DC150-12-19.000A1- 19 238 310 258 50 20 ()

DC150-12-20.000A1- 20 238 310 258 50 20 (o)
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Taraud pour machines HSS-E
TC216 PERFORM

e EE——

i B=3,5-5| [ 32HRC
I = 1000
: 30N | [Candlf (B 32
= Pour matériaux a copeaux longs N/mm?
M — P M KINIS H B
1S02/6H — WYBOAA ®® oo o0 oo
DIN13 = WYBOFC o® o9 o0 o0
(5]
dy 3 e
DIN 371 P s g Re O g g
Désignation Dn mm mm mm mm mm mm mm N = ;
P TC216-M3-C0- M3 05 56 9 18 35 27 6 2 %8
% TC216-M&-C0- M 4 0.7 63 12 21 45 34 b 3 o=
§ T TC216-M5-CO- M5 0.8 70 13 25 6 49 8 3 K
D — =d1 TC216-M6-C0- M6 1 80 15 30 6 4,3 8 3 E K]
T__Lc 1 | Tca16-me-co- M8 | 125 | 90 18 35 8 6.2 q EE K]
I TC216-M10-C0- M 10 15 100 20 39 10 8 11 k] K]
- |] -
Exemple de commande pour la nuance WYBOFC : TC216-M3-C0-WYSOFC
(=]
dy 5 T
DIN 376 P I B s h9 | I 2 2
Désignation Dy mm mm mm mm mm mm mm N E 5
e TC216-M12-L0- M12 | 175 | 110 23 83 9 7 10 3 5B |8
@ TC216-M14-L0- M 14 2 110 25 A1 11 9 12 4 =8
kN T ; TC216-MI6-LO- M 16 2 110 25 68 12 E] 12 4 R
O, fen T T ** TC216-M20-L0- M20 | 25 140 30 95 16 12 15 4 K
¥
= L_—-I - lg -
b5
h
= - ’
Taraud pour machines HSS-E M S e
& C=2-3 i 32HRC
I | | 1000
3xD ; -
- Pour matérigux a copeaux longs Y l;-\/\/\f{ 5° N.’nﬂe
M P M K N s H QBB
1S02/6H WYBDAA o0 o0 00 o
DIN 13 WYBOFC eo oo o0 o
(N}
dy i el
DIN 371 g R L B RO @ g B
Désignation Dy mm mm mm mm mm mm mm N = ;
P} TC115-M3-C0- M3 05 56 6 18 35 27 | 6 3 ®|®N
@- TC115-M4-CO- M& | 07 63 7 21 45 | 34 | 6 3 |8 (%
IR TC115-M5-C0- M5 08 70 8 25 6 43 | 8 3 o (s
on =T 4 TC115-M6-CO0- MG 1 80 10 30 6 W | 8 FE-RE
T*LL | |t Tciis-ms-co- M8 | 125 90 12 35 8 62 | 9 FEE 2K
be— I3—— TC115-M10-C0- M10 | 15 100 15 39 10 8 | 11 3 K
h |
Exemple de commande pour la nuance WYBOFC : TC115-M3-C0-WYB0FC
& 3 £
DIN 376 p I L K h O g g
Désignation Dy mm mm mm mm mm mm mm N ; E
P TC115-M12-L0- M12 | 175 | 110 16 83 9 7 | 10 3 A
M TC115-M14-L0- M 14 2 110 20 81 11 9 | 12 3 K
7 ; TC115-M16-L0- M 16 2 110 20 68 12 9 | 12 3 K
Oy g '; TC115-M20-L0- M 20 2.5 140 25 95 16 12 | 15 & 8B
t=-Lc —=lgf=
Iy
n
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Taraud pour machines HSS-E
TC216 PERFORM

ity -\“\t\\\\\i I

< |[B=355 iszunc

3 x_DN _1 “233

- Pour matériaux a copeaux longs N/mm?

P M K N S H 0]
MF I1S02/6H =

WYB0AA o9 o0 o0 o0
DIN13 = WYB0FC 0 o0 o0 o0
(=]
DIN 374 A :
Désignation D mm mm mm mm mm mm mm N E ;
TC216-M8X1-L0- MF 8x1 1 90 18 67 6 4.9 8 3 NN
TC216-M10X1-L0- MF 10x1 1 90 20 67 7 5.5 8 3 R
‘f' y TC216-M12X1.25-L0- MF 12x1.25| 1.25 100 21 73 9 7 10 4 0w | .
=01 TC216-M12X1.5-L0- MF 12x1.5 1.5 100 21 73 g9 7 10 4 0| s
""lg‘: TC216-M14X1.5-L0- MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4 s (s
TC216-M16X1.5-L0- MF 16x1.5 1.5 100 21 58 12 9 12 4 s s
h TC216-M18X1.5-L0- MF 18x1.5 1.5 110 24 66 14 11 14 4 N s

Taraud pour machines HSS-E
TC115 PERFORM

=

3xDN

- Pour matériaux a copeaux longs

MF

P M K N S H 0

I1S02/6H WYB0AA o0 o0 o0 o
DIN13 WYBOFC e o0 00 o
3 g
DIN 374 R - : g
Désignation Dy mm mm mm mm mm mm mm N = ;
P TC115-M8X1-L0- MF 8x1 1 ap 12 67 6 49 8 3 8| s
%— TC115-M10X1-L0- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3 F- R
T | TC115-M12X1.25-L0- MF12x1.25| 1,25 | 100 13 73 9 7 10 4 R
N N =di TC115-M12X1.5-L0- MF12x15 | 15 100 13 73 9 7 10 4 E K
i, __fg_: TC115-M14X1.5-L0- MF 14x15 | 15 100 15 71 11 9 12 4 5=
fs TC115-M16X1.5-L0- MF 16x1.5 | 1.5 100 15 58 12 9 12 4 o8
Iy TC115-M18X1.5-L0- MF 18x15 | 15 110 17 66 14 11 14 4 R
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Taraud pour machines HSS-E

TC216 PERFORM
UNC

2B P M K N S H 0
ASME B1.1 WYB0AA o0 00 00 o0
h lg 3
DIN/ANSI Dy ha [l I d OO0  pouce/ ]
Désignation Dy-P pouces pouces pouces pouces PoUces pouces n® N §
P TC216DUNC6-CO- UNC 6-32 0138 | 2205 | 0433 | 0787 | 0141 | 0110 | 3/16" 3 =
M TC216DUNCB-CO- UNC 8-32 0164 | 2480 | 0472 | 0827 | 0168 | 0131 1/4" 3 =
1 ? t TC216DUNC10-CO- UNC10-24 | 0,190 | 2756 | 0512 | 0984 | 0,194 | 0152 1/4" 3 =
On =d1 TC216DUNC1/4-CO- UNC 1/4-20 | 0250 | 3,150 | 0591 | 1,181 | 0255 | 0191 | 5/16" 3 =
T-—Lc Bl _!' TC216DUNC5/16-C0- UNC5/16-18| 0313 | 3543 | 0709 | 1378 | 0318 | 0238 | 3/8" 3 ]
le——l3——= TC216DUNC3/8-C0- UNC 3/8-16 | 0375 | 3937 | 0,787 | 1535 | 0381 | 0286 | 7/16" 3 =
h
Longueur DIN / queue ANSI
Exemple de commande pour la nuance WYB0AA : TC2160UNCE-CO-WYB0AA
Iy Ig &
DIN/ANSI Dy ho Le I d O  pouces 8
Désignation Dn-P pouces pouces pouces pouces pouces pouces n° N ;
P TC216DUNC1/2-L0- UNC1/2-13| 0500 | 4331 | 0906 | 3224 | 0367 | 0275 | 7/16" 4 =
M TC216DUNC5/8-L0- UNCS5/8-11| 0625 | 4331 | 0984 | 2587 | 0480 | 0360 | 9/16" 4 =
1 "_[' 4 TC216DUNC3/4-L0- UNC 3/4-10| 0,750 | 4921 | 1,181 | 3051 | 0590 | 0442 | 11/16" 4 )
O e AT ] =1
¥
I3
h
" - e
Taraud pour machines HSS-E L NN ——
< C=2-3 32HRC
- Pour matériaux & copeaux longs - 1000
3xDn ‘,M/q 2 -200
5 N/mm?
UNC 28 Pl v ERsE v
ASME B1.1 WYBOAA e o0 o0 o
DIN/ANSI o : E
Dy I Iz I3 h9 ] pouces e
Désignation Dn-P pouces pouces pouces pouces pouces pouces n° N ;
P TC115DUNCB-CO0- UNC 6-32 0138 | 2205 | 0,25 | 0,787 | 0141 | 0,110 | 3/16” 3 a
M TC115DUNC8-CO- UNCB8-32 | 0164 | 2480 | 0276 | 0827 | 0168 | 0131 114" 3 s
it T § TC115DUNC10-CO- UNC10-24 | 0,190 | 2756 | 0315 | 0984 | 0194 | 0152 | 1/4" 3 L
M | =1 TC1150UNC1/4-CO- UNC 1/4-20 | 0250 | 3,150 | 0,394 | 1,181 | 0255 | 0191 | 5/16" 3 3
L, . _f TC115DUNC5/16-C0- UNC5/16-18 | 0,313 | 3543 | 0472 | 1378 | 0318 | 0238 | 3/8" 3 =
[ — TC115DUNC3/8-C0- UNC3/8-16 | 0375 | 3937 | 0591 | 1535 | 0381 | 0,286 | 7/16" 3 3
f h
—ongueur DIN / queue ANSI
=xemple de commande pour la nuance WYBOFC : TC1150UNCE-CO-WYS0AA
dl g
DIN/ANSI Dy h [t I3 h9 [0 pouces 2
Désignation Dn-P poUCES POUCES pouces pouces pouces pouces  n° N E
P TC1150UNC1/2-L0- UNC1/2-13 | 0500 | 4331 0,709 3.224 0,367 0275 | 7/16° 3 s
M TC115DUNC5/8-L0- UNC5/8-11 | 0625 | 4331 | 0787 | 2587 | 0480 | 0,360 | 9/16" 3 L
L_|J { TC115DUNC3/4-L0- UNC 3/4-10 | 0,750 | 4,921 0,984 3,051 0,590 0442 | 11/16" 4 s
N ) e —— ]
1
L ~{lgf=-
3
Iy
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Fraise a dresser / rainurer en carbure
monobloc MC232 Perform

% S —
P M K N s H
M [ i [ Q; @ WJ30ED o @ [ ]
D d o
DIN 6527 L h12 i Iy I h6 =
Désignation mm mm mm mm mm Y4 =
Queue DIN 6535 HA MC232-02.0A2B- 2 6 57 21 4 2 &
MC232-02.5A2B- 2.5 7 57 21 4 2 S
:} MC232-03.0A2B- 3 7 57 21 4 2 ()
MC232-03.5A2B- 35 7 57 21 4 2 S
' MC232-04.0A2B- [ 8 57 21 4 2 a
MC232-05.0W2B- 5 10 57 21 b 2 a
MC232-06.0W2B- 6 10 57 21 6 2 &
:1 MC232-08.0W2B- 8 16 63 27 8 2 =]
7 MC232-10.0W2B- 10 19 72 32 10 2 (-]
MC232-12.0W2B- 12 22 83 38 12 2 S
MC232-16.0W2B- 16 26 92 4 16 2 (-]
MC232-20.0W2B- 20 32 104 54 20 2 a
Exemple de commande pour la nuance WJ30ED : MC232-02.0A2B-WJ30ED
D dy 8
DIN 6527 L h12 Le I 7 h6 R
Désignation mm mm mm mm mm Z =
Queue DIN 6535 HA MC232-02.0A3B- 2 6 57 21 4 3 (]
MC232-02.5A3B- 25 7 57 21 4 3 &
#&@v : MC232-03.0A3B- 3 7 57 21 4 3 -]
. ! MC232-03.5A38- 35 7 57 21 4 3 )
t '—Lc—‘l ' MC232-04.0A3B- 4 8 57 21 4 3 (-]
Iy :
Queue DIN 6535 HB MC232-05.0W3B- 5 10 57 21 6 3 S
#- ‘ MC232-06.0W3B- 6 10 57 21 6 3 (-]
b — = ~~ MC232-08.0W3B- 8 16 63 27 8 3 ]
& ! MC232-10.0W3B- 10 19 72 32 10 3 )
Fl— s ' MC232-12.0W3B- 12 22 83 38 12 3 (]
b I MC232-16.0W3B- 16 2b 92 44 16 3 S
MC232-20.0W3B- 20 32 104 54 20 3 S
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(=]
D dy w
DIN 6527 L h12 L I + h6 g
Désignation mm mm mm mm mm Z =
Queue DIN 6535 HA MC232-02.0A4B- 2 7 57 21 4 4 (]
; i MC232-02.5A4B- 29 8 57 21 4 4 S
i 3 MC232-03.0A4B- 3 8 57 21 4 4 (-]
_;_ ; MC232-03.5A4B- 35 10 57 21 4 4 (-]
L MC232-04.0A4B- 4 11 57 21 4 4 S
lg;
h
Queue DIN 6535 HB MC232-05.0W4B- 5 13 57 21 6 4 (]
N ‘ MC232-06.0W4B- 6 13 57 i | 6 4 S
D, ] d MC232-08.0W4B- 8 19 63 27 8 4 a
T T MC232-10.0W4B- 10 22 72 32 10 4 (-]
¢ : MC232-12.0W4B- 12 26 83 38 12 4 &
& I MC232-16.0W4B- 16 32 92 44 16 4 S
MC232-20.0W4B- 20 38 104 54 20 4 ]
Outils de percage en HSS
Etape par étape vers I'outil adequat
ETAPE 1
Lettres
Déterminez la matiére a usiner. ‘:,'der,'t" Seolpes o e
ication d'usinage | Groupes des matériaux a usiner
Notez le groupe d'usinage correspondant
a votre materiau, p. ex. : K5. . Tous les types d'acier, d'acier moulé, sauf
P it ekl acier inoxydable a structure austénitique
P Acier inoxydable austénitique, acier
M M3 rEIETInONahe austenitique-ferritique et acier moulé
Fonte grise, fonte nodulaire, fonte malléable.
K RE=KT EOxte fonte & graphite vermiculaire
N NI-N10 et e Alumir_lium et autres métaux non ferreux,
matériaux non ferreux
o 2 : Alliages spéciaux réfractaires & base de fer,
S 51-510 Mat.e".a i m.ﬁm.:ta"es de nickel et de cobalt. titane et alliages
et difficiles a usiner de ti
e titane
H H1-H& Mateion e Acier trempé, maténau:f en fonte moulée
trempée, fonte en coguille
Matiéres plastiques, matiéres plastiques
0 01-06 Autres renforcées de fibres de verre et de carbone,
graphite
o |
L outil optimal pour des Application
conditions d'usinage principale
[ ]
Autre
. bles lication
ponnes moyennes défavora e =
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Foret hélicoidal HSS-E extra-court

A1149XPL
UFL®

LAV EENJIES:,

Queue cylindrique

e 2N Dsfj
130°
P v Kl nT5 v 5B
XPL oo oo oo oo o o

Dr. dl
Désignation h8 Dc [ Iy I f11
XPL mm pouces / n°® mm mm mm mm
A1149XPL-1 1 & 26 b 1
A1149XPL-NOGO 1.016 No. 60 [A 26 6 1.016
A1149XPL-NO59 1,041 No. 59 4 26 6 1,041
A1149XPL-NO58 1.067 No. 58 5 28 7 1.067
AL149XPL-NO57 1,092 No. 57 5 28 7 1,002
AL149XPL-1.1 11 5 28 7 11
Al1149XPL-NO56 1,181 No. 56 b 30 8 1,181
AL149XPL-3/64IN 1,191 3/64" 6 30 8 1,191
AL149XPL-1.2 1.2 6 30 8 1.2
Al1149XPL-1.3 13 6 30 8 13
Al1149XPL-NO55 1,321 No. 55 6 32 9 1,321
A1149XPL-NO54 1,397 No. 54 6 32 9 1397
ALL49XPL-1.4 L4 6 32 9 14
A1149XPL-15 1.5 6 32 9 15
Al1149XPL-NO53 1,511 No. 53 7 34 10 1,511
A1149XPL-1/16IN 1,588 1/16" 7 34 10 1.588
A1149XPL-1.6 16 7 34 10 16
A1149XPL-N0O52 1613 No. 52 7 34 10 1613
Al149XPL-1.7 17 7 34 10 17
Al1149XPL-NO51 1,702 No. 51 8 36 11 1,702
Al1149XPL-NO50 1,778 No. 50 8 36 11 1,778
A1149XPL-1.8 18 8 36 11 18
A1149XPL-N0O49 1.854 No. 49 8 36 11 1.854
A1149XPL-19 19 8 36 11 19
A1149XPL-NO4B 193 No. 48 8 38 12 193
A1149XPL-5/64IN 1,984 5/64" 8 38 12 1.984
A1149XPL-NO47 1,994 No. 47 8 38 12 1,994
A1149XPL-2 2 8 38 12 2
A1149XPL-NO46 2,057 No. 46 8 38 12 2,057
A1149XPL-NO&S 2,083 No. 45 8 38 12 2,083
AL149XPL-2.1 2.1 8 38 12 21
AL149XPL-NO&44 2,184 No. 44 9 40 13 2,184
Al149XPL-2.2 2.2 9 40 13 2.2
A1149XPL-NO43 2,261 No. 43 9 40 13 2.261
Al1149XPL-2.3 2.3 9 40 13 2.3
Al149XPL-NO42 2,375 No. 42 10 43 14 2375
AL149XPL-3/32IN 2,381 3/32" 10 43 14 2,381
A1149XPL-2.4 2.4 10 43 14 2.4
A1149XPL-NO&1 2,438 No. 41 10 43 14 2,438
A1149XPL-NO4O 2,489 No. 40 10 43 14 2.489
Al149XPL-2.5 2.5 10 43 14 2.5
AL149XPL-NO39 2,527 No. 39 10 43 14 2.527
A1149XPL-ND38 2578 No. 38 10 43 14 2.578
Al1149XPL-2.6 26 10 43 14 26
A1149XPL-NO37 2,642 No. 37 10 43 14 2,642
A1149XPL-2.7 2,7 11 46 16 2.7
A1149XPL-NO36 2.705 No. 36 11 46 16 2.705
A1149XPL-7/64IN 2,778 7/64" 11 46 16 2778
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De dy
Désignation h8 D¢ Le Iy I f11
XPL mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrigue Al149XPL-NO35 2,794 No. 35 11 46 16 2,794
Al149XPL-2.8 28 11 46 16 28
D AN N dt Al149XPL-NO34 2818 No. 34 11 46 16 2,819
¥ Al149XPL-NO33 287 No. 33 11 46 16 2.87
"_LCIZ Al149XPL-2.9 29 11 46 16 29
h Al1149XPL-N0O32 2,946 No. 32 11 46 16 2,946
Al149XPL-3 3 11 46 16 3
Al149XPL-N0O31 3,048 No. 31 12 49 18 3,048
Al1149XPL-3.1 31 12 49 18 31
Al149XPL-1/8IN 3175 1/8" 12 49 18 3175
Al149XPL-3.2 32 12 49 18 3.2
Al149XPL-NO30 3,264 No. 30 12 49 18 3.264
Al149XPL-3.3 33 12 49 18 33
Al149XPL-3.4 3.4 14 52 20 3.4
Al149XPL-N0O29 3.454 No. 29 14 52 20 3,454
Al149XPL-3.5 3.5 14 52 20 3.5
Al149XPL-NO28 3,569 No. 28 14 52 20 3,569
A1149XPL-9/64IN 3572 9/64" 14 52 20 3572
Al1149XPL-36 36 14 52 20 36
Al149XPL-N0O27 3,658 No. 27 14 52 20 3,658
Al149XPL-3.7 3.7 14 52 20 3.7
Al1149XPL-NO26 3,734 No. 26 14 52 20 3,734
Al149XPL-N0O25 3,797 No. 25 15 55 22 3,797
Al1149XPL-3.8 38 15 o5 22 38
Al149XPL-NO24 3.861 No. 24 15 55 22 3,861
Al149XPL-3.9 39 15 55 22 39
Al149XPL-N0O23 3912 No. 23 15 55 22 3912
Al1149XPL-5/32IN 3.969 Higat 15 55 22 3,969
Al149XPL-NO22 3,988 No. 22 15 55 22 3.988
A1149XPL-4 4 15 b5 22 4
Al149XPL-NO21 4,039 No. 21 15 55 22 4,039
Al149XPL-N0O20 4,089 No. 20 15 55 22 4,089
Al149XPL-4.1 4.1 15 55 22 4.1
Al149XPL-4.2 4.2 15 55 22 4.2
Al149XPL-NO19 4,216 No. 19 15 55 22 4,216
Al149XPL-4.3 43 16 58 24 4.3
Al149XPL-NO18 4,305 No. 18 16 58 24 4,305
Al149XPL-11/64IN 4,366 11/64" 16 58 24 4,366
Al1149XPL-NO17 4,394 No. 17 16 58 24 4,394
A1149XPL-4.4 4.4 16 58 24 4.4
Al149XPL-NO16 4,696 No. 16 16 58 24 4,496
Al149XPL-4.5 4.5 16 58 24 4.5
Al149XPL-NO15 4,572 No. 15 16 58 24 4,572
ALL49XPL-4.6 4,6 16 58 24 4.6
Al149XPL-NO14 4,623 No. 14 16 58 24 4,623
A1149XPL-4 65 4,65 16 58 24 4,65
Al1149XPL-NO13 4,699 No. 13 16 58 24 4,699
Al149XPL-4.7 47 16 58 24 4.7
Al1149XPL-3/16IN 4,763 3/16" 18 62 26 4,763
Al149XPL-4.8 4.8 18 62 26 4.8
ALl149XPL-NO12 4,801 No. 12 18 62 26 4,801
A1149XPL-NO11 4,851 No. 11 18 62 26 4,851
Al149XPL-4.9 49 18 62 26 49
Al1149XPL-NO10 4915 No. 10 18 62 26 4,915
Al149XPL-NO9 4,978 No. D9 18 62 26 4,978
Al1149XPL-5 ] 18 62 26 5
Al149XPL-NO8 5.055 No. 08 18 62 26 5.055
Al149XPL-5.1 51 18 62 26 5.1
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D¢ dy
Désignation h8 Dc L h Iz f11
XPL mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrigue A1149XPL-NO7 5.105 No. 07 18 62 26 5.105
A1149XPL-13/64IN 5.159 13/64" 18 62 26 5.159
‘DET‘ -d‘1 A1149XPL-NOB 5.182 No. 06 18 62 26 5.182
T I+ Al149XPL-5.2 5.2 18 62 26 5.2
E— e A1149XPL-NO5 5,22 No. 05 18 62 26 5.22
’ I A1149XPL-5.3 53 18 62 26 53
A1149XPL-NO4 5.309 No. 04 19 66 28 5.309
A1149XPL-5.4 5.4 19 66 28 5.4
A1149XPL-NO3 541 No. 03 19 66 28 5.41
A1149XPL-5.5 5.5 19 66 28 5.5
A1149XPL-5.55 5.55 19 66 28 5.55
A1149XPL-7/32IN 5,556 7/32" 19 66 28 5.556
A1149XPL-5.6 5.6 19 66 28 5.6
A1149XPL-NO2 5.613 No. 02 19 66 28 5613
A1149XPL-5.7 5.7 19 66 28 5.7
A1149XPL-NO1 5791 No. 01 19 66 28 5,791
A1149XPL-5.8 5.8 19 66 28 5.8
A1149XPL-5.9 5.9 19 66 28 59
AL1149XPL-LET.A 5.944 Let.A 19 66 28 5944
A1149XPL-15/64IN 5.953 15/64" 19 66 28 5.953
A1149XPL-6 6 19 66 28 6
A1149XPL-LET.B 6,045 Let.B 20 70 31 6,045
A1149XPL-6.1 6.1 20 70 31 6.1
A1149XPL-LET.C 6.147 Let.C 20 70 31 6.147
A1149XPL-6.2 6.2 20 70 31 6.2
A1149XPL-LET.D 6.248 Let.D 20 70 31 6.248
A1149XPL-6.3 6,3 20 70 31 6,3
A1149XPL-1/4IN 6,35 1/4" 20 70 31 6,35
A1149XPL-6.4 6.4 20 70 31 b.4
Al149XPL-6.5 6.5 20 70 31 6.5
A1149XPL-LETF 6.528 Let.F 20 70 31 6.528
A1149XPL-6.6 6,6 20 70 31 6.6
A1149XPL-LET.G 6,629 Let.G 20 70 31 6,629
A1149XPL-6.7 6.7 20 70 31 6.7
AL1149XPL-17/64IN 6,747 17/64" 22 74 34 6,747
A1149XPL-LETH 6,756 LetH 22 74 34 6,756
A1149XPL-6.8 6,8 22 T4 34 6.8
A1149XPL-6.9 6,9 22 74 34 6,9
A1149XPL-LET.I 6.909 Let.| 22 74 34 6.809
A1149XPL-7 7 22 74 34 7
A1149XPL-LET.J 7.036 Let.J 22 74 34 7.036
A1149XPL-7.1 7.1 22 T4 34 Tl
ALL149XPL-LET.K 7.137 Let.K 22 74 34 7,137
A1149XPL-9/32IN 7.144 9/32" 22 74 34 7.144
A1149%XPL-7.2 7.2 22 74 34 7.2
A1149XPL-7.3 73 22 74 34 7.3
AL1149XPL-LET L 7.366 Let L 22 74 34 7,366
A1149XPL-7.4 7.4 22 T4 34 7.4
AL149XPL-LETM 7.493 Let.M 22 74 34 7.493
A1149%XPL-7.5 7.5 22 7h 34 7.5
A1149XPL-19/64IN 7.541 19/64" 24 79 37 7.541
A1149XPL-7.6 7.6 24 79 37 7.6
A1149XPL-LET.N 7.671 Let.N 24 79 37 7671
A1149XPL-7.7 7.7 24 79 37 7.7
A1149XPL-7.8 7.8 24 79 37 7.8
A1149XPL-7.9 7.9 24 79 37 7.9
A1149XPL-5/16IN 7.938 5/16" 24 79 37 7.938
A1149XPL-8 8 24 79 37 8
A1149XPL-LET.0 8,026 Let.0 24 79 37 8.026
A1149XPL-8.1 81 24 79 37 81
A1149XPL-8.2 8,2 24 79 37 8.2
A1149XPL-LET.P 8,204 Let.P 24 79 37 8.204
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Dc dy
Désignation h8 D, iy I I f11
XPL mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrique Al149XPL-B.3 83 24 79 37 83
Al1149XPL-21/64IN 8,334 21/64" 24 79 37 8,334
0 B ='-*1 A1149XPL-8.4 8.4 24 79 37 8.4
| T Al149XPL-LET.Q 8,433 Let.Q 24 79 37 8,433
:Lﬂl A1149XPL-8.5 85 24 79 37 8.5
S AL149XPL-8.6 86 25 84 40 86
ALL49XPL-LET.R 8,611 LetR 25 84 40 8,611
Al1149XPL-8.7 87 25 84 40 8.7
AL149XPL-11/32IN 8,731 11/32" 25 84 40 8,731
Al149XPL-8.8 8.8 25 84 40 8.8
Al149XPL-LET.S 8,839 Let.S 25 B4 40 8,839
Al149XPL-8.9 89 25 84 40 8.9
Al1149XPL-9 9 25 84 40 9
AL149XPL-LET.T 9,093 LetT 25 B84 40 9,093
Al149XPL-9.1 91 25 B4 40 91
Al1149XPL-23/64IN 9,128 23/64" 25 84 40 9.128
A1149XPL-9.2 9,2 25 84 40 9.2
Al149XPL-9.3 93 25 84 40 93
Al149XPL-LET.U 9,347 Let.U 25 84 40 9,347
Al149XPL-9.4 9.4 25 84 40 9.4
Al149XPL-9.5 9,5 25 84 40 95
Al1149XPL-3/8IN 9,525 3/8" 27 89 43 9,525
Al149XPL-LETY 9,576 LetV 27 89 43 9,576
Al149XPL-9.6 9,6 27 89 43 96
Al149XPL-9.7 97 27 89 43 97
Al1149XPL-9.8 98 27 89 43 9.8
A1149XPL-LET.W 9,804 Let. W 27 89 43 9,804
Al149XPL-9.9 99 27 89 43 99
Al149XPL-25/64IN 9,922 25/64" 27 89 43 9,922
Al1149XPL-10 10 27 89 43 10
Al149XPL-LET.X 10,084 Let.X 27 89 43 10,084
Al149XPL-10.2 10,2 27 89 43 10,2
Al149XPL-LETY 10,262 Let.Y 27 89 43 10.262
Al1149XPL-13/32IN 10,319 13/32" 27 89 43 10,319
Al149XPL-LET.Z 10,49 Let.Z 27 89 43 10,49
Al149XPL-10.5 10,5 27 89 43 10,5
AL1148XPL-27/64IN 10,716 27/64" 29 95 47 10,716
Al149XPL-10.8 10,8 29 95 47 10,8
Al149XPL-11 11 29 95 47 11
A1149XPL-7/16IN 11113 7/16" 29 95 47 11,113
Al149XPL-11.2 11,2 29 95 47 112
Al149XPL-11.3 11,3 29 95 47 11,3
Al149XPL-11.5 11.5 29 95 47 115
Al1149XPL-29/64IN 11,509 29/64" 29 a5 47 11,509
Al149XPL-11.8 11,8 29 95 47 118
Al149XPL-15/32IN 11,906 15/32" 37 102 51 11,906
Al149XPL-12 12 37 102 51 12
Al149XPL-31/64IN 12,303 31/64" 37 102 51 12,303
Al149XPL-12.5 12,5 37 102 51 125
Al1149XPL-1/2IN 12,7 12" 37 102 51 127
Al149XPL-12.8 128 37 102 51 128
Al149XPL-13 13 37 102 51 13
Al1149XPL-33/64IN 13,097 33/64" 37 102 51 13,097
Al149XPL-13.1 131 37 102 51 131
AL149XPL-13.3 13,3 40 107 54 133
A1149XPL-17/32IN 13,494 17/32° 40 107 54 13,494
Al149%PL-13.5 135 40 107 54 135
Al1149XPL-35/64IN 13,891 35/64" 40 107 54 13,891
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IJ|: d1
Désignation h8 Dc ko Iy [P} f11
XPL mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1149XPL-14 14 40 107 54 14
i A1149XPL-9/16IN 14,288 9/16" 41 111 56 14,288
D AN d; AL1A9XPL-14.5 145 41 111 56 145
§ A1149XPL-37/64IN 14,684 37/64" 41 111 56 14,684
"_Lf{z Al1149%PL-15 5 41 111 56 15
h A1149XPL-19/32IN 15,081 19/32" 42 115 58 15,081
Al1149XPL-15.1 151 42 115 58 1501,
Al1149XPL-15.3 153 42 115 58 183
A1149XPL-39/64IN 15,478 39/64" 42 115 58 15,478
Al1149XPL-15.5 15,5 42 115 58 15,5
A1149XPL-5/8IN 15,875 5/8" 42 115 58 15875
Al1149XPL-16 16 42 115 58 16
A1149XPL-41/64IN 16,272 41/64" 43 119 60 16,272
A1149XPL-16.5 16,5 43 119 60 16,5
A1149XPL-21/32IN 16,669 21/32" 43 119 60 16,668
Al1149XPL-17 17 43 119 60 17
A1149XPL-43/64IN 17.066 43/64" 44 123 62 17.066
A1149XPL-11/16IN 17.463 11/16" 44 123 62 17.463
Al1149XPL-17.5 175 44 123 62 12,5
Al1149XPL-45/64IN 17.859 45/64" 4l 123 62 17,859
Al149XPL-18 18 b4b 123 62 18
Al1149XPL-23/32IN 18.256 23/32" 45 127 64 18.256
Al1149XPL-18.5 185 45 127 64 185
Al1149XPL-47/64IN 18,653 47/64" 45 127 64 18,653
Al1149XPL-19 19 45 127 64 19
A1149XPL-3/4IN 19,05 3/4" 46 131 66 19,05
Al1149XPL-19.5 195 46 131 66 19,5
Al1149XPL-20 20 46 131 66 20
Juin 2022 Titex-Werkzeuge 91



Foret hélicoidal HSS-E extra-court

A1148
UFL®

— Sans traitement jusqu'a 1.9 mm ~3xDc R}Ig; %
130°
TAVIEIES e
sans revétement o0 o0 00 o0 o0 el
D: dl
Désignation h8 D¢ ks I Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al148-1 1 4 26 6 1
i Al1148-N0O60 1,016 No. 60 4 26 6 1.016
Dz = — —Ja; AL148-NO59 1,041 No. 59 4 26 ] 1,041
T I+ Al148-N0O58 1,067 No. 58 5 28 7 1,067
:LCJZ A1148-N0O57 1,092 No. 57 5 28 7 1,092
I Al148-1.1 11 5 28 7 11
Al148-N056 1,181 No. 56 6 30 8 1,181
A1148-3/64IN 1,191 3/64" 6 30 8 1191
Al148-1.2 1.2 6 30 8 1.2
Al148-13 13 6 30 8 13
Al1148-N055 1321 No. 55 6 32 9 1321
A1148-N054 1,397 No. 54 6 32 9 1,397
All48-1.4 1.4 6 32 9 14
Al148-15 1.5 6 32 ] 15
Al148-N053 1511 No. 53 7 34 10 1511
Al1148-1/16IN 1,588 1/16" 7 34 10 1,588
Al148-16 16 7 34 10 16
Al148-N0D52 1613 No. 52 7 34 10 1613
Al148-17 17 7 34 10 17
Al1148-N051 1,702 No. 51 8 36 11 1,702
Al1148-N0O50 1,778 No. 50 8 36 11 1,778
Al148-18 18 8 36 11 18
Al148-N049 1,854 No. 49 8 36 11 1,854
Al148-19 19 8 36 11 19
Al148-N048 193 No. 48 8 38 12 1.93
A1148-5/64IN 1,984 5/64" 8 38 12 1.984
Al148-N047 1,994 No. 47 8 38 12 1,994
Al148-2 2 8 38 12 2
Al1148-N046 2.057 No. 46 8 38 12 2,057
Al148-N0O45 2,083 No. 45 8 38 12 2,083
Al148-2.1 21 8 38 12 21
A1148-N044 2.184 No. 44 9 40 13 2,184
All48-22 2.2 9 40 13 2.2
Al1148-NO43 2,261 No. 43 9 40 13 2,261
Al1148-2.3 2.3 9 40 13 2.3
Al148-N042 2,375 No. 42 10 43 14 2,375
Al148-3/32IN 2,381 3/32" 10 43 14 2,381
All48-2.4 2.4 10 43 14 2.4
Al148-N041 2.438 No. 41 10 43 14 2,438
Al148-N0O40 2.489 No. 40 10 43 14 2,489
Al148-25 2.5 10 43 14 25
Al1148-N039 2.527 No. 39 10 43 14 2.527
Al148-ND38 2,578 No. 38 10 43 14 2.578
Al1148-26 2.6 10 43 14 2.6
Al148-N037 2,642 No. 37 10 43 14 2,642
Al148-2.7 2.7 11 46 16 27
Al1148-N036 2.705 No. 36 11 46 16 2.705
Al148-7/64IN 2,778 7/64" 11 46 16 2,778
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Désignation h8 D L¢ h Iz f11
sans revétement mm pouces / n® mm mm mm mm
Queue cylindrigue Al1148-N035 2.794 No. 35 11 46 16 2,794
i Al148-28 2.8 11 46 16 2.8
[ S— — — — g, All48-NO34 2,819 No. 34 11 46 16 2,819
T T Al148-N033 2.87 No. 33 11 46 16 2.87
= A1148-2.9 2.9 1 46 16 29
2 h Al148-N0O32 2,946 No. 32 11 46 16 2,946
A1148-3 3 11 46 16 3
Al148-ND31 3,048 No. 31 12 49 18 3,048
Al148-3.1 31 12 49 18 3.1
Al1148-1/8IN 3175 1/8" 12 49 18 3,175
All48-3.2 3.2 12 49 18 3.
Al1148-NO30 3,264 No. 30 12 49 18 3,264
Al1148-3.3 33 12 49 18 3.3
Al148-3.4 3.4 14 52 20 34
Al148-N0O29 3,454 No. 29 14 52 20 3,454
Al148-35 35 14 52 20 35
A1148-N0O28 3.569 No. 28 14 52 20 3.569
Al1148-9/64IN 3572 9/64" 14 52 20 3,572
Al148-36 3.6 14 52 20 36
Al148-ND27 3,658 No. 27 14 52 20 3,658
Al1148-37 3,7 14 52 20 3.7
Al148-NO26 3,734 No. 26 14 52 20 3,734
Al1148-N025 3,797 No. 25 15 55 22 3,797
Al148-3.8 3.8 15 55 22 3.8
A1148-N024 3,861 No. 24 15 55 22 3.861
Al148-39 39 15 55 22 39
Al148-N0O23 3,912 No. 23 15 55 22 3.912
A1148-5/32IN 3,969 5/32" 15 55 22 3,969
Al148-NO22 3.988 No. 22 15 55 22 3.988
Al148-4 4 15 55 22 4
Al148-N021 4,039 No. 21 15 55 22 4,039
Al148-NO20 4,089 No. 20 15 55 22 4,089
Al148-4.1 4,1 15 55 22 4,1
Al148-4.2 4,2 15 55 22 4,2
Al148-N0O19 4,216 No. 19 15 55 22 4,216
Al148-43 43 16 58 24 4.3
Al148-NO18 4,305 No. 18 16 58 24 4,305
A1148-11/64IN 4,366 11/64" 16 58 24 4,366
Al148-NO17 4,394 No. 17 16 58 24 4.394
Al148-4.4 4.4 16 58 24 44
Al1148-NO16 4,496 No. 16 16 58 24 4,496
Al1148-45 4.5 16 58 24 4.5
Al148-NO15 4,572 No. 15 16 58 24 4,572
Al1148-46 4.6 16 58 24 4,6
Al148-NO14 4,623 No. 14 16 58 24 4,623
Al148-NO13 4,699 No. 13 16 58 24 4,699
A1148-47 4,7 16 58 24 4,7
A1148-3/16IN 4,763 3/16" 18 62 26 4,763
All48-4.8 4.8 18 62 26 4,8
Al148-NO12 4,801 No. 12 18 62 26 4,801
Al148-NO11 4,851 No. 11 18 62 26 4,851
Al1148-49 49 18 62 26 49
Al148-NO10 4,915 No. 10 18 62 26 4,915
Al1148-N09 4,978 No. 09 18 62 26 4,978
Al148-5 5 18 62 26 5
A1148-N08 5,055 No. 08 18 62 26 5,055
Al148-5.1 51 18 62 26 5.1
Al148-NO7 5,105 No. 07 18 62 26 5,105
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D dy
Désignation h8 De B Iy I f11
sans revétement mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrique A1148-13/64IN 5.159 13/64" 18 62 26 5.159
Al148-N0O6 5.182 No. 06 18 62 26 5.182
All48-52 5.2 18 62 26 5.2
Al148-N05 522 No. 05 18 62 26 522
A1148-53 53 18 62 26 5:3
Al148-N04 5.309 No. 04 19 66 28 5,309
All48-5.4 5.4 19 66 28 5.4
Al1148-N03 541 No. 03 19 66 28 541
Al148-55 5.5 19 66 28 895
Al148-7/32IN 5.556 7/32" 19 66 28 5,556
Al148-56 5,6 19 66 28 56
Al148-N02 5613 No. 02 19 66 28 5613
Al148-57 57 19 66 28 57
Al148-NO1 5791 No. 01 19 66 28 5791
Al148-58 58 19 66 28 5.8
Al148-59 5.9 19 66 28 59
All48-LET.A 5.944 Let.A 19 66 28 5,944
A1148-15/64IN 5,953 15/64" 19 66 28 5,953
All48-6 6 19 66 28 6
Al148-LET.B 6,045 Let.B 20 70 31 6,045
Al148-6.1 6,1 20 70 31 6,1
Al148-LET.C 6,147 Let.C 20 70 31 6.147
Al148-6.2 6.2 20 70 5! 6,2
Al148-LET.D 6,248 LetD 20 70 31 6.248
Al148-63 6.3 20 70 31 6.3
Al148-1/4IN 6,35 1/4" 20 70 31 6.35
Al148-6.4 6.4 20 70 31 6.4
Al148-6.5 6.5 20 70 3k 6.5
Al148-LETF 6,528 Let.F 20 70 31 6,528
Al148-6.6 6,6 20 70 31 6,6
Al148-LET.G 6,629 LetG 20 70 31 6,629
Al148-6.7 6,7 20 70 31 6,7
Al148-17/64IN 6,747 17/64" 22 74 34 6,747
Al148-LETH 6,756 LetH 22 74 34 6,756
All148-68 6.8 22 74 34 6.8
Al148-69 6.9 22 74 34 6.9
Al148-LETI 6,909 Let.l 22 74 34 6,909
Al148-7 7 22 74 34 7
Al148-LET.J 7.036 Let.J 22 74 34 7.036
Al1148-7.1 7.1 22 74 34 7.1
Al148-LETK 7:137 LetK 22 74 34 7137
A1148-9/32IN 7.144 9/32" 22 74 34 7.144
Al148-7.2 7.2 22 74 34 7.2
Al148-7.3 7.3 22 74 34 7.3
Al148-LETL 7.366 LetL 22 74 34 7.366
Al148-7.4 7.4 22 74 34 7.4
All48-LETM 7.493 Let.M 22 74 34 7,493
Al148-75 7.5 22 74 34 %5
Al148-19/64IN 7.541 19/64" 24 79 37 7.541
Al148-76 76 24 79 37 7.6
Al148-LETN 7671 Let N 24 79 37 7671
Al148-7.7 T 24 79 37 7.7
Al148-7.8 78 24 79 37 7.8
Al148-79 7.9 24 79 37 7.9
Al148-5/16IN 7.938 5/16" 24 79 37 7.938
Al148-8 8 24 79 37 8
All48-LET.0 8,026 Let.0 24 79 37 8,026
Al148-8.1 81 24 79 37 8.1
All48-8.2 8.2 24 79 37 8.2
Al148-LET.P 8,204 Let.P 24 79 37 8,204
Al148-83 83 24 79 37 83
Al1148-21/64IN 8,334 21/64" 24 79 37 8,334
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Dc d1
Désignation h8 18 Le Iy I f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Oueue cylindrique Al1148-8.4 8.4 24 79 37 8.4
) A1148-LET.0 8,433 Let.Q 24 79 37 8,433
De - — ——Jq; All48-85 8,5 24 79 37 85
T § Al148-8.6 8.6 25 84 40 8.6
:"CI Al148-LET.R 8,611 LetR 25 84 40 8,611
T, Al1148-8.7 8.7 25 84 40 8.7
Al1148-11/32IN 8.731 11/32" 25 84 40 8.731
Al148-8.8 8.8 25 84 40 88
Al148-LET.S 8,839 Let.5 25 84 40 8,839
Al148-89 89 25 B4 40 8.9
Al148-9 9 25 84 40 9
A1148-LET.T 9,093 Let.T 25 84 40 9,093
Al1148-9.1 91 25 84 40 91
A1148-23/64IN 9,128 23/64" 25 84 40 9,128
Al1148-9.2 9.2 25 84 40 9,2
A1148-93 93 25 84 40 9.3
Al148-LET.U 9.347 Let.U 25 84 40 9,347
Al148-9.4 9.4 25 84 40 9.4
A1148-95 8.5 25 84 40 9.5
A1148-3/8IN 9,525 3/8" 27 89 43 9,525
Al148-LETV 9,576 Let.V 27 89 43 9,576
Al1148-96 96 27 89 43 9.6
Al1148-9.7 9.7 27 89 43 97
Al148-9.8 9.8 27 89 43 9.8
A1148-LET.W 9,804 Let. W 27 89 43 9.804
Al1148-99 9.9 27 89 43 9.9
A1148-25/64IN 9,922 25/64" 27 89 43 9,922
A1148-10 10 27 89 43 10
A1148-LET.X 10.084 Let.X 27 89 43 10.084
Al148-10.2 10,2 27 89 43 10,2
Al14B-LETY 10,262 LetY 27 89 43 10,262
Al1148-13/32IN 10,319 13/32" 27 89 43 10,319
Al148-LET.Z 10.49 Let.Z 27 89 43 10,49
A1148-10.5 10.5 27 89 43 10,5
A1148-27/64IN 10,716 27/64" 29 95 47 10,716
A1148-10.8 10.8 29 95 47 10.8
Al148-11 11 29 95 47 11
A1148-7/16IN 11,113 7/16" 29 95 47 11.113
Al148-11.2 11.2 29 95 47 112
Al148-115 11,5 29 95 47 11,5
A1148-29/64IN 11,509 29/64" 29 95 47 11.509
Al148-118 11.8 29 95 47 11.8
Al1148-15/32IN 11,906 15/32" 37 102 51 11,906
Al148-12 12 37 102 51 12
A1148-31/64IN 12,303 31/64" 37 102 51 12.303
Al148-12.5 12,5 37 102 51 12,5
A1148-1/2IN 127 1/2" 37 102 51 12,7
Al148-12.8 128 37 102 51 12.8
Al148-13 13 37 102 51 13
A1148-33/64IN 13,097 33/64" 37 102 51 13,007
Al148-13.3 133 40 107 54 133
Al148-17/32IN 13,494 17/32" 40 107 54 13,494
A1148-13.5 135 40 107 54 135
Al1148-35/64IN 13.891 35/64" 40 107 54 13,891
Al148-14 14 40 107 54 14
A1148-9/16IN 14,288 9/16" 41 111 56 14,288
Al148-14.5 14,5 41 111 56 14,5
A1148-37/64IN 14,684 37/64" 41 111 56 14,684
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Dc d;
Désignation h8 D Le Iy 12 f11
sans revétement mm pouces / n® mm mm mm mm
Queue cylindrigue All48-8.4 8.4 24 79 37 B4
Al1148-LET.Q 8,433 Let.0 24 79 37 8.433
Dc A% % TN RN d'] Al148-8.5 8.5 24 79 37 8.5
T | Al148-86 8.6 25 84 40 8.6
::‘_'frz A1148-LET.R 8,611 Let.R 25 84 40 8,611
Iy Al148-8.7 8,7 25 84 40 8.7
A1148-11/32IN 8731 11/32" 25 84 40 8731
Al148-8.8 8.8 25 84 40 8.8
Al1148-LET.S 8,839 Let.S 25 84 40 8,839
Al148-89 8.9 25 84 40 89
Al1148-9 9 25 84 40 9
A1148-LET.T 9,093 Let.T 25 84 40 9,093
A1148-9.1 91 25 84 40 91
A1148-23/64IN 9,128 23/64" 25 84 40 9,128
Al148-9.2 92 25 84 40 92
A1148-9.3 9.3 25 84 40 93
Al1148-LET.U 9,347 Let.U 25 84 40 9,347
Al1148-9.4 9.4 25 84 40 9.4
Al1148-9.5 9.5 25 84 40 9.5
A1148-3/8IN 9,525 3/8" 27 89 43 9,525
A1148-LETV 9,576 Let.V 27 89 43 9,576
Al148-9.6 9.6 27 B9 43 96
Al148-9.7 97 27 89 43 97
Al1148-9.8 9.8 27 89 43 9.8
Al148-LETW 9,804 LetW 27 89 43 9,804
Al1148-9.9 9.9 27 89 43 99
A1148-25/64IN 9,922 25/64" 27 89 43 9,922
A1148-10 10 27 89 43 10
A1148-LET.X 10,084 Let.X 27 89 43 10,084
Al148-10.2 10,2 27 89 43 10,2
Al148-LETY 10.262 LetY 27 89 43 10.262
Al1148-13/32IN 10.319 13/3¢2" 27 89 43 10,319
Al148-LET.Z 10,49 Let.Z 27 89 43 10,49
Al1148-10.5 10,5 27 89 43 10.5
A1148-27/64IN 10,716 27/64" 29 95 47 10,716
Al1148-10.8 10,8 29 95 47 10,8
Al148-11 11 29 95 47 11
A1148-7/16IN 11,113 7/16" 29 95 47 11,113
Al148-11.2 11.2 29 95 47 112
Al1148-11.5 115 29 95 47 115
A1148-29/64IN 11,509 29/64" 29 95 47 11,509
Al1148-11.8 118 29 a5 47 118
A1148-15/32IN 11,906 15/32" 37 102 51 11,906
Al148-12 12 37 102 51 12
A1148-31/64IN 12,303 31/64" 37 102 51 12,303
Al148-12.5 12,5 37 102 51 125
Al148-1/2IN 12,7 1/2" 37 102 51 127
Al1148-12.8 128 37 102 51 128
Al148-13 13 37 102 51 13
A1148-33/64IN 13,097 33/64" 37 102 51 13,097
Al148-13.3 133 40 107 54 133
Al1148-17/32IN 13,494 17/32" 40 107 54 13,494
Al1148-13.5 135 40 107 54 135
A1148-35/64IN 13,891 35/64" 40 107 54 13,891
Al14B-14 14 40 107 54 14
A1148-9/16IN 14,288 9/16" 41 111 56 14,288
All48-14.5 145 41 111 56 14,5
A1148-37/64IN 14,684 37/64" 41 111 56 14,684
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Désignation h8 De Le Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1148-15 15 41 111 56 15
A1148-19/32IN 15,081 19/32" 42 115 58 15,081
0. = 4, All48-153 153 42 115 58 153
T T All48-39/64IN 15,478 39/64" 42 115 58 15,478
"_:E‘iz A1148-155 15,5 42 115 58 155
I A1148-5/8IN 15,875 5/8" 42 115 58 15.875
A1148-16 16 42 115 58 16
A1148-41/64IN 16,272 41/64" 43 119 60 16.272
A1148-165 16,5 43 119 60 16,5
A1148-21/32IN 16,669 21/32" 43 119 60 16,669
A1148-17 17 43 119 60 17
A1148-43/64IN 17,066 43/64" 44 123 62 17,066
A1148-11/16IN 17.463 11/16" 44 123 62 17.463
A1148-175 175 [AA 123 62 175
Al148-45/64IN 17,859 45/64" &d 123 b2 17,859
Al148-18 18 44 123 62 18
A1148-23/32IN 18,256 23/32" 45 127 64 18,256
Al148-18.5 18,5 45 127 64 18.5
A1148-47/64IN 18,653 47/64" 45 127 64 18,653
Al148-19 19 45 127 64 19
Al1148-3/4IN 19.05 38 46 131 66 19.05
A1148-195 19,5 46 131 66 19,5
Al148-20 20 46 131 66 20
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Micro-forets en HSS-E

A3143

Dc

~Type ESU 5xpq | IN Q@ &)
118°
S IES: » u ok u s w
I sans revétement e © 00 o0 oo IS 0

Dc dy

Désignation 0-0,004 | h Iz h8

sans revétement mm mm mm mm mm

Queue cylindrique A3143-0.05 0,05 0.2 25 03 1

A3143-0.06 0,06 0.2 25 03 1

i A3143-007 0,07 0.2 25 0.4 1

'“'; A3143-0.08 0.08 0.2 25 04 1

A3143-0.09 0,09 0,2 25 0.4 1

Iz ; A3143-0.1 0.1 03 25 05 1

' I A3143-011 011 03 25 0.5 1

A3143-0.12 0,12 03 25 0.5 1

A3143-0.13 0.13 0.5 25 0.8 1

A3143-0.14 0,14 0,5 25 08 1

A3143-0.15 0,15 05 25 08 1

A3143-0.16 0,16 0.8 25 11 1

A3143-017 0,17 08 25 11 1

A3143-018 0,18 08 25 11 1

A3143-019 0,19 08 25 11 1

A3143-0.2 0.2 11 25 15 1

A3143-021 0.21 1.1 25 15 1

A3143-0.22 0,22 11 25 15 1

A3143-0.23 0,23 11 25 15 1

A3143-024 0,24 11 25 15 1

A3143-0.25 0,25 14 25 19 1

A3143-0.26 0,26 1.4 25 19 1

A3143-0.27 0,27 14 25 19 1

A3143-0.28 0,28 14 25 19 1

A3143-0.29 0,29 14 25 19 1

A3143-03 0.3 1.4 25 1.9 1

A3143-031 031 18 25 2.4 1

A3143-032 0,32 18 25 2.4 1

A3143-033 0,33 18 25 2.4 1

A3143-034 0,34 18 25 2.4 1

A3143-035 0,35 18 25 2.4 1

A3143-0.36 0,36 18 25 2.4 1

A3143-037 0,37 18 25 2.4 1

A3143-038 0,38 18 25 2.4 1

A3143-0.39 0,39 2.2 25 3 1

A3143-04 0.4 2.2 25 3 1

A3143-041 0,41 2.2 25 3 1

A3143-0.42 0,42 2.2 25 3 1

A3143-0.43 0,43 2.2 25 3 1

A3143-0.44 0,44 2.2 25 3 1

A3143-0.45 0,45 2.2 25 3 1

A3143-0.46 0,46 2.2 25 3 1

A3143-047 0,47 2.2 25 3 1

A3143-0.48 0,48 2.2 25 3 1

A3143-0.49 0,49 26 25 3.4 1

A3143-05 0.5 26 25 34 1

A3143-051 0,51 26 25 3.4 1

A3143-052 0,52 26 25 3.4 1
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Queue cylindrigue

Dc

-dy

De d;
Désignation 0-0,004 ke I I h8
sans revétement mm mm mm mm mm
A3143-0.53 0,53 2.6 25 3.4 1
A3143-0.54 0,54 3 25 39 1
A3143-0.55 055 3 25 39 1
A3143-0.56 0,56 3 25 39 1
A3143-0.57 057 3 25 39 1
A3143-058 0,58 3 25 39 1
A3143-0.59 059 3 25 39 1
A3143-06 0,6 3 25 39 1
A3143-061 061 i 25 4.2 1
A3143-0.62 0,62 31 25 4.2 1
A3143-063 0,63 31 25 4,2 1
A3143-0.64 0,64 31 25 4.2 1
A3143-065 0,65 31 25 4,2 1
A3143-0.66 0,66 31 25 4.2 1
A3143-0.67 0,67 31 25 42 1
A3143-0.68 0,68 3.6 25 4.8 1
A3143-0.69 0,69 36 25 4,8 1
A3143-0.7 0.7 36 25 4.8 1
A3143-0.71 071 3.6 25 4.8 1
A3143-0.72 072 36 25 4.8 1
A3143-0.73 073 36 25 4.8 1
A3143-0.74 0,74 36 25 48 1
A3143-0.75 0,75 36 25 4.8 1
A3143-0.76 0.76 4.1 25 5.3 1
A3143-0.77 0.77 4,1 25 53 1
A3143-0.78 078 4,1 25 5.3 1
A3143-0.79 079 4,1 25 53 1
A3143-08 0.8 4 25 5.3 15
A3143-0.81 081 4 25 53 1.5
A3143-0,82 0,82 4 25 53 15
A3143-0.83 0,83 4 25 5.3 1:5
A3143-0.84 0,84 4 25 53 15
A3143-0.85 0.85 4 25 5.3 15
A3143-0.86 0.86 4,5 25 6 15
A3143-0.87 0.87 45 25 6 1.5
A3143-0.88 0,88 45 25 6 15
A3143-0.89 0,89 45 25 6 5
A3143-09 09 4.5 25 6 15
A3143-091 0,91 45 25 5] 15
A3143-0.92 092 4.5 25 b 15
A3143-093 093 45 25 b 1;5
A3143-0,94 0,94 4.5 25 6 15
A3143-0.95 0.95 45 25 6 15
A3143-0,96 0,96 5 25 6.8 1.5
A3143-097 097 5 25 6,8 15
A3143-0.98 098 5 25 6.8 15
A3143-0.99 0,99 5 25 6.8 15
A3143-1 1 5 25 6.8 15
A3143-1.05 1,05 5 25 6.8 15
A3143-1.1 1l 5 25 7.6 15
A3143-1.15 115 5 25 7.6 15
A3143-1.2 1.2 6 25 8.5 15
A3143-1.25 125 6 25 8,5 15
A3143-13 13 6 25 8.5 15
A3143-1.35 1,35 7 25 9.5 15
A3143-1.4 1.4 7 25 9.5 15
A3143-1.45 1,45 7 25 9.5 15
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Foret pour percage profond en HSS-E = S e
A1249XPL

UFL®

DIN
g0 || O o
130°
. = Y M KN Pshl v e
2GS |ES 5
- XPL 9 o9 o0 o0 o e

W
mil

D, d;
Désignation h8 D Le Iy I f11
XPL mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al1249XPL-1 1 10 34 12 1
A1249XPL-NOBD 1,016 No. 60 10 34 12 1,016
Dc _de A1249XPL-NO59 1.041 No. 59 10 34 12 1,041
T T Al249XPL-NO58 1.067 No. 58 12 36 14 1.067
:L‘lz A1249XPL-NO57 1.092 No. 57 12 36 14 1.092
ly Al1249XPL-1.1 11 12 36 14 11
A1249XPL-NO5S6 1,181 No. 56 14 38 16 1,181
A1249XPL-3/64IN 1191 3/64" 14 38 16 1191
A1249XPL-1.2 1.2 14 38 16 1.2
Al249XPL-13 13 14 38 16 13
A1249XPL-NO55 1321 No. 55 15 40 18 1321
A1269XPL-NOS4 1,397 No. 54 15 40 18 1,397
A1249XPL-1.4 14 15 40 18 14
A1249XPL-1.5 15 15 40 18 15
Al1249XPL-NOS3 1511 No. 53 17 43 20 1511
A1249XPL-1/16IN 1,588 1/16" 17 43 20 1,588
A1249XPL-16 16 17 43 20 16
A1249XPL-NO52 1613 No. 52 17 43 20 1613
A1249XPL-1.7 1.7 Y7 43 20 1.7
A1249XPL-NO51 1,702 No. 51 19 46 22 1,702
A1249XPL-NOS0 1,778 No. 50 19 46 22 1,778
Al1249XPL-1.8 18 19 46 22 18
A1249XPL-NO49 1.854 No. 49 19 46 22 1.854
A1249XPL-19 19 19 46 22 19
A1249XPL-NO48 193 No. 48 20 49 24 193
AL1249XPL-5/64IN 1,984 5/64" 20 49 24 1,984
AL249XPL-NO4T 1,994 No. 47 20 49 24 1,994
A1249XPL-2 2 20 49 24 2
A1249XPL-NO46 2,057 No. 46 20 49 24 2,057
A1249XPL-NO45 2,083 No. 45 20 49 24 2,083
Al1249XPL-2.1 2k 20 49 24 21
A1249XPL-NO44 2,184 No. 44 23 53 27 2,184
Al1249XPL-2.2 2.2 23 53 27 2.2
A1249XPL-NO43 2.261 No. 43 23 53 27 2.261
Al1249XPL-2.3 2.3 23 53 27 2.3
A1249XPL-NO4&2 2.375 No. 42 26 57 30 2,375
AL249XPL-3/32IN 2,381 3/32" 26 57 30 2,381
AL249XPL-2.4 2.4 26 57 30 2.4
A1249XPL-NO41 2,438 No. 41 26 57 30 2.438
A1249XPL-NO4D 2,489 No. 40 26 57 30 2,489
A1249XPL-2.5 2.5 26 57 30 2.5
A1249XPL-NO39 2,527 No. 39 26 57 30 2,527
A1249XPL-NO38 2,578 No. 38 26 57 30 2,578
A1249XPL-2 6 2.6 26 57 30 2.6
A1249XPL-NO37 2,642 No. 37 26 57 30 2,642
AL1249XPL-2.7 2.7 28 61 33 a7
A1249XPL-NO36 2,705 No. 36 28 61 33 2,705
A1249XPL-7/64IN 2,778 7164" 28 61 33 2,778
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D, dy
Désignation h8 D Le Iy Iz f11
XPL mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1249XPL-ND35 2,794 No. 35 28 61 33 2,794
i Al243XPL-2.8 2.8 28 61 33 2.8
D & — [4, Al249XPL-NO34 2,819 No. 34 28 61 33 2,819
T T Al249XPL-NO33 2,87 No. 33 28 61 33 2,87
::Lflz A1249XPL-2.9 2.9 28 61 33 2.9
h A1249XPL-NO32 2,946 No. 32 28 61 33 2,946
A1249XPL-3 3 28 61 33 3
A1249XPL-NO31 3,048 No. 31 30 65 36 3,048
A1249XPL-3.1 3.1 30 65 36 31
A1249XPL-1/8IN 3,175 1/8" 30 65 36 3.175
A1249XPL-3.2 3.2 30 65 36 32
A1249XPL-ND30 3.264 No. 30 30 65 36 3.264
A1249XPL-3.3 3.3 30 65 36 33
A1249XPL-3.4 3.4 33 70 39 3.4
A1249XPL-ND29 3,454 Mo. 29 33 70 39 3,454
A1249XPL-3.5 35 33 70 39 35
A1249XPL-ND28 3.569 No. 28 33 70 39 3.569
A1249XPL-9/64IN 3,572 9/64" 33 70 39 3,572
A1249XPL-36 36 33 70 39 36
A1249XPL-NO27 3.658 No. 27 33 70 39 3.658
Al249XPL-3.7 37 33 70 39 37
Al1249XPL-NO26 3.734 No. 26 33 70 39 3,734
A1249XPL-ND25 3,797 No. 25 36 75 43 3.797
A1249XPL-3.8 38 36 75 43 38
A1249XPL-ND24 3,861 No. 24 36 75 43 3.861
A1249XPL-3.9 3.9 36 75 43 3.9
A1249XPL-N0O23 3912 No. 23 36 75 43 3912
A1249XPL-5/32IN 3,969 5/32" 36 75 43 3,969
A1249XPL-ND22 3,988 No. 22 36 75 43 3,988
A1249XPL-4 4 36 75 43 4
A1249XPL-ND21 4,039 No. 21 36 75 43 4,039
A1249XPL-ND20 4,089 No. 20 36 75 43 4,089
A1249XPL-4.1 4.1 36 75 43 41
A1249XPL-4.2 4.2 36 75 43 4.2
A1249XPL-ND19 4,216 No. 19 36 75 43 4,216
Al1243XPL-4.3 4,3 39 80 47 43
A1249XPL-ND18 4,305 No. 18 39 80 47 4,305
A1249XPL-11/64IN 4,366 11/64" 39 80 47 4,366
A1249XPL-NO17 4,394 No. 17 39 80 47 4,394
A1249XPL-4.4 4.4 39 80 47 4.4
A1249XPL-NOD16 4,496 No. 16 39 80 47 4,496
A1249XPL-4.5 4.5 39 80 47 4,5
A1249XPL-NOD15 4,572 No. 15 39 80 47 4,572
A1249XPL-4.6 4,6 39 80 47 4,6
A1249XPL-NO14 4,623 No. 14 39 80 47 4,623
A1249XPL-4.65 4,65 39 80 47 465
A1249XPL-NO13 4,699 No. 13 39 80 47 4,699
A1249XPL-4.7 4.7 39 80 47 4.7
A1249XPL-3/16IN 4,763 3/16" 4b 86 52 4,763
A1249XPL-4.8 48 4b 86 52 48
A1249XPL-ND12 4,801 No. 12 4k 86 52 4,801
A1249XPL-NO11 4,851 No. 11 4t 86 52 4,851
A1249XPL-4.9 4.9 4b 86 52 4.9
Al1249XPL-NO10 4,915 No. 10 44 86 52 4,915
Al249XPL-NO9 4,978 No. 09 (11 86 52 4,978
Al1249XPL-5 5 4t 86 52 )
A1243XPL-NO8 5.055 No. 08 44 86 52 5.055
A1249XPL-5.1 5.1 4t 86 52 51
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D. dy
Désignation ha D i~ Iy Iz f11
XPL mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1249XPL-NO7 5,105 No. 07 4l 86 52 5,105
i A1249XPL-13/64IN 5159 13/64" 44 86 52 5159
De 5 ==r=nre=m N A1249XPL-NO6 5182 No. 06 44 86 52 5,182
T F Al249XPL-5.2 52 44 86 52 52
:Ltlz Al249XPL-NO5 5.22 No. 05 b4 86 52 5.22
I A1249XPL-5.3 53 44 86 52 5.3
Al1249XPL-NO4& 5.309 No. 04 48 93 57 5.309
A1249XPL-5.4 5.4 48 93 57 5.4
Al1249XPL-ND3 5.41 No. 03 48 93 57 541
Al249XPL-5.5 5:5 48 93 57 55
A1249XPL-5.55 5.55 48 93 57 5.55
Al249XPL-7/32IN 5.556 7/32" 48 93 57 5.556
Al249XPL-5.6 5,6 48 93 57 56
Al249XPL-NO2 5613 No. 02 48 93 57 5613
Al249XPL-5.7 5.7 48 a3 57 57
Al249XPL-NO1 5.791 No. 01 48 93 57 5.791
A1249XPL-5.8 58 48 93 57 5.8
A1249XPL-5.9 5.9 48 93 57 59
A1249XPL-15/64IN 5.953 15/64" 48 93 57 5.953
Al249XPL-6 6 48 93 57 6
Al249XPL-6.1 6.1 52 101 63 6,1
A1249XPL-6.2 6.2 52 101 63 6.2
A1249XPL-6.3 6.3 52 101 63 6.3
A1249XPL-1/4IN 6,35 /4 52 101 63 6,35
A1249XPL-6.4 6.4 52 101 63 6.4
A1249XPL-6.5 6.5 52 101 63 6.5
Al249XPL-B.6 6,6 52 101 63 6,6
A1249XPL-6.7 6.7 52 101 63 6.7
A1249XPL-17/64IN 6.747 17/64" 57 109 69 6.747
A1249XPL-6.8 6.8 57 109 69 6.8
Al249XPL-6.9 6.9 57 109 69 6.9
Al249XPL-7 7 57 109 69 7
Al249XPL-7.1 7.1 57 109 69 71
A1249XPL-9/32IN 7,144 9/32" 57 109 69 7,144
A1249XPL-7.2 7.2 57 109 69 7.2
A1249XPL-7.3 7.3 57 109 69 13
Al249XPL-7.4 7.4 57 109 69 7.4
A1249XPL-7.5 7.5 57 109 69 e,
A1249XPL-19/64IN 7,541 19/64" 62 117 75 7.541
Al249XPL-7.6 7.6 62 117 75 7.6
A1249XPL-7.7 7 62 117 75 7.7
Al249XPL-7.8 7.8 62 117 75 7.8
A1249XPL-7.9 7.9 62 117 75 7.9
A1249XPL-5/16IN 7.938 5/16" 62 117 75 7.938
A1249XPL-8 8 62 117 75 8
A1249XPL-8.1 8.1 62 117 75 81
A1249XPL-8.2 8.2 62 117 75 8.2
A1249XPL-8.3 8.3 62 117 75 8.3
A1249XPL-21/64IN 8,334 21/64" 62 117 75 8,334
A1249XPL-8.4 8.4 62 117 75 B.4
Al249XPL-8.5 8,5 62 117 75 8,5
A1249XPL-8.6 8.6 66 125 81 8.6
Al249XPL-8.7 8.7 66 125 81 8.7
A1249XPL-11/32IN 8,731 11/32" 66 125 81 8,731
Al249XPL-8.8 8.8 66 125 81 8.8
Al249XPL-8.9 8.9 66 125 81 8.9
Al249XPL-9 9 66 125 81 g
Al1249XPL-9.1 9.1 66 125 81 9.1
Al249XPL-23/64IN 9,128 23/64" 66 125 81 9,128
Al249XPL-9.2 9.2 66 125 81 9.2
Al249XPL-9.3 9.3 66 125 81 9.3
Al249XPL-9.4 9.4 66 125 81 9.4
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Dc d

Désignation h8 Dc = I Iz fl1
XPL mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrigue A1249XPL-9.5 9.5 66 125 81 9,5
A1249XPL-3/8IN 9,525 3/8" 71 133 87 9,525
D 4 : o e ——— -Efz Al1249XPL-9.6 9.6 71 133 87 9.6
T § Al1249XPL-9.7 9,7 71 133 87 97
' A1249XPL-9.8 98 7 133 87 98
== A1249XPL-9.9 99 7 133 87 99
A1249XPL-25/64IN 9,922 25/64" 71 133 87 9,922
A1249XPL-10 10 71 133 87 10
Al1249XPL-10.2 10.2 71 133 87 10,2
A1249XPL-13/32IN 10,319 13/32" 71 133 87 10,319
A1249XPL-10.5 10.5 71 133 87 10.5
Al249XPL-27/64IN 10,716 27/64" 76 142 94 10,716
A1249XPL-11 11 76 142 94 11
A1249%PL-7/16IN 11,113 7/16" 76 142 94 11,113
A1249XPL-11.2 11.2 76 142 94 11.2
Al249XPL-11.3 11.3 76 142 94 11,3
Al1249XPL-11.5 115 76 142 94 115
A1249XPL-29/64IN 11.509 29/64" 76 142 94 11,509
A1249XPL-15/32IN 11,906 15/32" 87 151 101 11,906
AL1249XPL-12 12 87 151 101 12
Al1249XPL-31/64IN 12,303 31/64" 87 151 101 12,303
A1249XPL-12.5 12,5 87 151 101 125
A1249XPL-1/2IN 12.7 1/2" 87 151 101 12,7
A1249XPL-13 13 87 151 101 13
Al1249XPL-13.1 13.1 87 151 101 131
Al249XPL-13.3 13,3 94 160 108 133
A1249XPL-13.5 135 94 160 108 135
A1249%PL-14 14 94 160 108 14
Al1249XPL-14.5 14,5 99 169 114 14,5
A1249XPL-15 15 a9 169 114 15
Al1249XPL-15.1 15,1 104 178 120 151
A1249XPL-15.3 15.3 104 178 120 15.3
A1249XPL-15.5 15,5 104 178 120 155
A1249XPL-16 16 104 178 120 16
A1249XPL-16.5 16,5 108 184 125 16,5
AL249XPL-17 17 108 184 125 17
Al1249XPL-17.5 17.5 112 191 130 17.5
Al249XPL-18 18 112 191 130 18
A1249XPL-18.5 18.5 116 198 135 18,5
A1249XPL-19 19 116 198 135 19
A1249XPL-19.5 19,5 120 205 140 19,5
A1249X%PL-20 20 120 205 140 20
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Foret hélicoidal en HSS-E

A1244
VA

- Disponible en coffret ~8xD¢ 2;2 %
130°
@ @ __{ﬁ " P M KT N sH v B
i -l sans revétement e oo o o0
D: I:|1
Désignation h8 De Lo I3 Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al244-0.3 03 25 19 3 0.3
Al244-NO8D 0,343 No. 80 3.4 19 4 0,343
De 1 3 ”.iL Al244-0.35 0.35 3.4 19 4 0.35
T T Al244-NO79 0.368 No. 79 3.4 19 4 0.368
I-_Lclz Al244-1/64IN 0,397 1/64" 4,2 20 5 0,397
h Al244-0.4 0.4 4.2 20 5 0.4
Al244-NO78 0,406 No. 78 4.2 20 5 0,406
A1244-0.45 0.45 4,2 20 5 0.45
Al244-NO77 0.457 No. 77 4.2 20 5 0,457
Al244-05 0,5 52 22 6 0,5
Al244-NO76 0,508 No. 76 52 22 b 0,508
Al1244-NO75 0,533 No. 75 6.1 24 7 0,533
A1244-0.55 0.55 6.1 24 7 0.55
Al244-NO74 0.572 No. 74 6.1 24 74 0,572
Al244-06 0,6 6.1 24 7 0.6
Al244-NO73 0,61 No. 73 6.9 2b 8 0.61
Al244-NO72 0,635 No. 72 6.9 26 8 0,635
Al244-065 0,65 69 26 8 0,65
Al244-N071 0,66 No. 71 69 26 8 0.66
Al244-0.7 0.7 7.8 28 9 0.7
Al244-NO70 0711 No. 70 7.8 28 9 0,711
Al244-N0O6Y 0,742 No. 69 7.8 28 9 0,742
A1244-0.75 0,75 7.8 28 9 0,75
A1244-NO68 0.787 No. 68 8.7 30 10 0,787
Al244-1/32IN 0,794 1/32" 8,7 30 10 0,794
Al244-0.8 0.8 8.7 30 10 0.8
Al244-NO67 0,813 No. 67 8,7 30 10 0,813
Al244-N0O66 0,838 No. 66 87 30 10 0,838
Al1244-0.85 0.85 8.7 30 10 0.85
Al244-NOB5 0,889 No. 65 9.5 32 11 0,889
Al244-09 0.9 95 32 11 09
Al1244-NOB4 0.914 No. 64 9,5 32 11 0,914
Al244-N0O63 0,94 No. 63 9,5 32 11 0,94
Al1244-0.95 0.95 95 32 11 0,95
Al244-N062 0,965 No. 62 10 34 12 0,965
Al244-N061 0,991 No. 61 10 34 12 0,991
Al244-1 1 10 34 12 1
Al244-N0O60 1,016 No. 60 10 34 12 1,016
Al244-N059 1,041 No. 59 10 34 12 1,041
Al244-1.05 1,05 10 34 12 1,05
Al244-N058 1,067 No. 58 12 36 14 1,067
A1244-N0O5S7 1,092 No. 57 12 36 14 1,092
Al244-11 11 12 36 14 iy
Al244-1.15 115 12 36 14 115
Al244-NO56 1,181 No. 56 14 38 16 1,181
Al244-3/64IN 1,191 3/64" 14 38 16 1,191
Al244-1.2 1.2 14 38 16 1.2
Al244-1.25 1.25 14 38 16 1,25
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Queue cylindrique

Dc dl
Désignation h8 D = Iy P} f11
sans revétement mm pouces / n® mm mm mm mm
Al244-13 1.3 14 38 16 13
Al244-N0SS 1321 No. 55 15 40 18 1321
Al244-1.35 1,35 15 40 18 1,35
Al244-N054 1,397 No. 54 15 40 18 1,397
Al244-1.4 1.4 15 40 18 1.4
Al244-1.45 1,45 15 40 18 1,45
Al244-15 15 1h 40 18 15
Al244-N053 1511 No. 53 17 43 20 1,511
Al244-1.55 1.5 17 43 20 1,55
Al244-1/16IN 1,588 1/16" 17 43 20 1,588
Al244-16 16 17 43 20 16
Al244-N052 1613 No. 52 17 43 20 1613
Al244-165 1,65 17 43 20 165
Al244-1.7 17 17 43 20 L7
Al244-N051 1,702 No. 51 19 46 22 1,702
Al244-1.75 1,75 19 46 22 175
Al244-NO50 1,778 No. 50 19 46 22 1,778
Al244-18 1.8 19 46 22 18
Al244-185 1,85 19 46 22 185
Al244-N049 1,854 Na. 49 19 4b 22 1,854
Al244-19 19 19 46 22 19
Al244-NO4B 193 No. 48 20 49 24 193
Al244-195 195 20 49 24 195
Al244-5/64IN 1,984 5/64" 20 49 24 1,984
Al244-NO47 1,994 No. 47 20 49 24 1,994
Al244-2 2 20 49 24 2
Al244-2.05 2,05 20 49 24 2,05
Al244-NO4B 2,057 No. 46 20 49 24 2,057
Al244-N045 2,083 No. 45 20 49 24 2,083
Al244-21 2.1 20 49 24 2
Al244-2.15 2,15 23 53 27 2,15
Al244-ND4L 2,184 No. 44 23 53 27 2,184
Al2644-22 2.2 23 53 27 2
Al244-2.25 2.25 23 53 27 2,25
Al244-ND43 2,261 No. 43 23 53 27 2.261
Al244-23 | 23 53 27 2.3
Al244-2.35 235 23 53 27 235
Al244-ND&2 2,375 No. 42 26 57 30 2,375
Al244-3/32IN 2,381 3/32" 26 57 30 2,381
Al244-2.4 2.4 26 57 30 2.4
Al244-NO41 2,438 No. 41 26 57 30 2,438
Al244-2 45 2.45 26 57 30 2.45
Al244-NO40 2,489 No. 40 26 57 30 2,489
Al244-2.5 2.5 26 57 30 2.5
Al244-NO39 2,527 No. 39 26 57 30 2,527
Al244-2.55 2,55 26 57 30 2,55
Al244-NO38 2,578 No. 38 2b 57 30 2,578
Al244-26 2.6 26 57 30 26
Al244-N0O37 2,642 No. 37 26 57 30 2,642
Al244-2 65 2,65 26 57 30 2,65
Al244-2.7 2.3 28 61 33 27
Al244-N036 2.705 No. 36 28 61 33 2.705
Al244-275 2,75 28 61 33 275
Al244-7/64IN 2778 7/64" 28 61 33 2778
Al244-N035 2,794 No. 35 28 61 33 2,794
Al244-28 2.8 28 b1 33 2.8
Al244-NO34 2,819 No. 34 28 61 33 2,819
Al244-2 .85 2,85 28 61 33 2,85
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Dc d
Désignation h8 D Lz Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al244-N033 2,87 No. 33 28 61 33 2,87
Al244-29 29 28 61 33 29
0. N NNY ,.t Al244-N032 2,946 No. 32 28 61 33 2,946
T I Al244-295 2,95 28 61 33 2,95
'_Lflz Al244-3 3 28 61 33 3
i Al244-N031 3.048 No. 31 30 65 36 3,048
Al244-31 3.1 30 65 36 31
Al244-1/8IN 3,175 1/8" 30 65 36 3,175
Al244-32 3.2 30 65 36 32
Al244-N030 3,264 No, 30 30 65 36 3,264
Al244-33 33 30 65 36 33
Al244-3.4 34 33 70 39 34
Al244-N029 3.454 No. 29 33 70 39 3.454
Al244-35 35 33 70 39 35
Al244-N028 3,569 No. 28 33 70 39 3,569
Al244-9/64IN 3.572 9/64" 33 70 39 3,572
Al244-36 36 33 70 39 36
Al244-365 3,65 33 70 39 3,65
Al244-N027 3,658 No. 27 33 70 39 3,658
Al244-37 37 33 70 39 3.7
Al244-N026 3,734 No. 26 33 70 39 3,734
Al244-N025 3,797 No. 25 36 75 43 3,797
Al244-38 3.8 36 75 43 38
Al244-ND24 3,861 No. 24 36 75 43 3,861
Al244-389 39 36 75 43 39
Al244-N023 3,912 No. 23 36 75 43 3,912
Al2644-5/32IN 3.969 5/32" 36 75 43 3,969
Al244-N022 3,988 No, 22 36 75 43 3,988
Al2hé-4 4 36 75 43 4
Al244-N021 4,039 No. 21 36 75 43 4,039
Al244-N020 4,089 No. 20 36 75 43 4,089
Al244-41 4,1 36 75 43 4,1
Al244-42 4.2 36 75 43 4.2
Al244-N019 4,216 No. 19 36 75 43 4,216
Al244-43 4.3 39 80 47 4.3
Al244-N018 4,305 No. 18 39 80 47 4,305
Al244-11/64IN 4,366 11/64" 39 80 47 4,366
Al244-N0O17 4,394 No. 17 39 80 47 4,394
AL244-6.4 44 39 80 47 44
Al244-NO16 4,496 No. 16 39 80 47 4,496
Al244-45 4,5 39 80 47 4,5
Al244-N015 4,572 No. 15 39 80 47 4,572
Al244-46 4.6 39 80 47 4.6
Al244-NO14 4,623 No. 14 39 80 47 4,623
Al244-N0O13 4,699 No. 13 39 80 47 4,699
Al244-4.7 4,7 39 80 47 4,7
Al244-3/16IN 4,763 3/16" 44 86 52 4,763
Al244-48 4.8 44 86 52 4,8
Al244-ND12 4,801 No. 12 44 86 52 4,801
Al244-N0O11 4,851 No. 11 4 86 52 4,851
Al244-49 49 44 86 52 49
Al244-N0O10 4,915 No. 10 44 86 52 4,915
Al244-N09 4,978 No. 09 44 86 52 4,978
Al244-5 5 44 86 52 3
Al244-ND8 5,055 No. 08 44 86 52 5,055
Al244-5.1 51 44 86 52 51
Al244-NO7 5,105 No. 07 44 86 52 5,105
A1244-13/64IN 5,159 13/64" 44 86 52 5,159
A1244-NDB 5.182 No. 06 44 86 52 5,182
Al244-52 52 44 86 52 52
Al244-N05 5,22 No. 05 L4 86 52 522
Al244-53 53 44 86 52 53
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D¢ d
Désignation h8 D Le L Iz f11
sans revétement mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrique Al244-NO4& 5.309 No. 04 48 93 57 5.309
Al244-5.4 5.4 48 93 57 5.4
Dc { e 3’1‘ Al244-N0O3 541 No. 03 48 93 57 541
T T Al244-55 55 48 93 57 5.5
"_'-CI A1244-7132IN 5,556 7/32" 48 93 57 5,556
: I Al244-56 5.6 48 93 57 5.6
Al244-N02 5613 No. 02 48 93 57 5613
A1244-57 5.7 48 93 57 57
Al244-NO1 5,791 No. 01 48 93 57 5791
Al244-58 58 48 93 57 5.8
Al244-59 59 48 93 57 59
A1244-15/64IN 5,953 15/64" 48 93 57 5,953
Al244-6 6 48 93 57 6
Al244-6.1 6.1 52 101 63 6.1
Al244-6.2 6,2 52 101 63 6,2
Al244-6.3 6,3 52 101 63 6,3
Al244-1/4IN 6,35 1/4" 52 101 63 6,35
Al244-6.4 6.4 52 101 63 6.4
Al244-6.5 6.5 52 101 63 6.5
Al1244-6.6 6,6 52 101 63 6,6
Al244-6.7 6,7 52 101 63 6.7
A1244-17/64IN 6,747 17/64" 57 109 69 6,747
Al244-6.8 6.8 57 109 69 6.8
Al244-6.9 6,9 57 109 69 69
Al1244-7 7 57 109 69 7
Al244-71 7.1 57 109 69 71
A1244-9/32IN 7.144 9/32" 57 109 69 7.144
Al244-7.2 7.2 57 109 69 7.2
Al244-73 i 57 109 69 3
Al244-7 4 7.4 57 109 69 7.4
Al244-75 1.5 57 109 69 7.5
Al244-19/64IN 7.541 19/64" 62 117 75 7.541
Al244-76 76 62 117 75 76
A1244-77 77 62 117 75 7.7
Al244-78 78 62 117 75 78
Al244-79 79 62 117 75 79
Al1244-5/16IN 7.938 5/16" 62 117 75 7.938
Al244-8 8 62 117 75 8
Al244-8.1 8.1 62 117 75 81
Al244-8.2 8.2 62 117 75 8.2
Al244-8.3 83 62 117 75 83
Al1244-21/64IN 8,334 21/64" 62 117 75 8,334
Al244-8B.4 8.4 62 117 75 8.4
Al244-8.5 85 62 117 75 85
Al1244-8.6 8,6 66 125 81 86
Al244-8.7 8.7 66 125 81 8.7
Al244-11/32IN 8.731 11/32* 66 125 81 8,731
Al244-88 8.8 66 125 81 8.8
Al244-89 89 66 125 81 89
Al244-9 9 66 125 81 9
Al244-91 91 66 125 81 91
Al244-23/64IN 9,128 23/64" 66 125 81 9,128
Al244-9.2 9.2 66 125 81 9.2
Al244-93 9.3 66 125 81 93
Al244-9.4 9.4 66 125 81 9.4
Al244-95 9.5 66 125 81 95
Al1244-3/8IN 9,525 3/8" 71 133 87 9,525
Al244-96 9.6 71 133 87 96
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D: dl
Désignation h8 D L I Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al244-9.7 97 71 133 87 9,7
Al244-98 9.8 71 133 87 9.8
0. < _*1‘ Al244-99 99 71 133 a7 99
T A1244-25/64IN 9922 25/64" 71 133 87 9,922
'_LCIZ Al244-10 10 71 133 87 10
Iy Al244-10.2 10.2 71 133 87 10.2
A1244-13/32IN 10,319 13/32" 71 133 a7 10,319
Al244-10.5 10,5 71 133 87 10,5
Al244-27/64IN 10,716 27/64" 76 142 94 10,716
Al244-11 11 76 142 94 11
Al244-7/16IN 11,113 7/16" 76 142 94 11,113
Al244-11.2 11,2 76 142 94 11.2
Al244-115 115 76 142 94 115
Al244-29/64IN 11.509 29/64" 76 142 94 11,509
Al244-15/32IN 11,906 15/32" 87 151 101 11,906
Al244-12 12 87 151 101 12
A1244-31/64IN 12,303 31/64" 87 151 101 12,303
Al244-12.5 12,5 87 151 101 12,5
A1244-1/2IN 12,7 1/2" 87 151 101 12,7
Al244-13 13 87 151 101 13
Al244-33/64IN 13.097 33/64" 87 151 101 13,097
Al1244-17/32IN 13.494 17/32" 94 160 108 13,494
Al1244-135 135 94 160 108 135
Al244-35/64IN 13891 35/64" 94 160 108 13,891
Al244-14 14 94 160 108 14
A1244-9/16IN 14,288 9/16" 99 169 114 14,288
Al244-14.5 145 99 169 114 145
Al244-15 15 99 169 114 15
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Foret hélicoidal en HSS
A1211/A1211TIN

- DIN H)
- Disponible en coffret ~8xDe | [ 33g w
-Type N 118°
B8 M [EKH IR H ol
= = sans revétement e® o o0 o o i
D, D. dy
Désignation Désignation h8 pouces / L. ly Iz f11
TIN sans revétement mm n’ mm mm mm mm
Queue cylindrigue A1211-0.2 0.2 21 19 2.5 0.2
Al211-0.22 0.22 21 19 Z:h 0.22
D 1 e ::;' Al211-0.23 0.23 2.1 19 2.5 0.23
T T3 A1211-0.25 0.25 2.5 19 3 0.25
F ke A1211-027 0.27 25 19 3 0.27
h A1211-0.28 0.28 2.5 19 3 0,28
Al211-0.29 0.29 2.5 19 3 0.29
A1211-0.3 03 ] 19 3 03
A1211-0.31 031 3.4 19 4 031
Al1211-N0O82 0318 No. 82 3.4 19 4 0318
Al211-0.32 032 3.4 19 4 0.32
Al1211-0.33 033 No. 81 3.4 19 4 033
Al1211-0.34 0,34 3.4 19 4 0,34
Al1211-NOBO 0.343 No. 80 3.4 19 4 0.343
Al1211-0.35 035 3.4 19 4 0.35
A1211-NO79 0,368 No. 79 3.4 19 4 0,368
Al1211-0.38 0,38 3.4 19 & 0,38
A1211-1/64IN 0,397 1/64" 4,2 20 5 0,397
Al1211-0.4 0.4 42 20 5 0.4
Al211-N0O78 0,406 No. 78 4.2 20 5 0,406
Al211-0.42 0,42 42 20 5 0,42
A1211-0.43 0,43 4.2 20 5 043
Al211-0.45 0.45 4.2 20 5 0,45
A1211-NO77 0.457 No. 77 4.2 20 5 0,457
Al1211-0.47 0,47 4,2 20 5 0,47
A1211-0.48 0,48 4,2 20 5 0,48
A1211-0.49 0.49 5:2 22 6 0.49
A1211TIN-0.5 A1211-0.5 0.5 5.2 22 6 0.5
A1211-NO76 0.508 No. 76 22 22 6 0.508
A1211-0.51 051 52 22 6 051
A1211-0.52 052 b2 22 6 052
A1211-0.53 0.53 5 22 6 0,53
Al211-NO75 0,533 No. 75 6.1 24 7 0,533
A1211-0.54 0.54 6,1 24 7 0,54
Al1211-0.55 0,55 6.1 24 7 0,55
A1211-0.57 057 6.1 24 7 057
Al211-NO74 0572 No. 74 6.1 24 7 0572
A1211-0.58 0,58 6,1 24 7 0,58
A1211-0.59 0,59 6.1 24 7 0,59
A1211TIN-0.6 Al1211-0.6 0.6 6.1 24 7 0.6
Al1211-NO73 0,61 No. 73 6,9 26 8 0,61
Al1211-0.62 0,62 6.9 26 8 0,62
A1211-0.63 0,63 6,9 26 8 0,63
Al1211-NO72 0,635 No. 72 6.9 26 8 0.635
Al1211-0.65 065 6.9 2b 8 0.65
Al211-NO71 0,66 No. 71 6.9 26 8 0,66
Al1211-0.67 0,67 6.9 26 8 0.67
Al211-0.68 0.68 7.8 28 9 0.68
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Dr. D: dl
Désignation Désignation h8 pouces / Ji Iy [P} fl1
TIN sans revétement mm n° mm mm mm mm
Queue cylindrigue A1211TIN-0.7 A1211-0.7 07 7.8 28 g 0,7
A1211-NO70 0,711 No. 70 7.8 28 9 0,711
Dc - a1 A1211-0.72 0,72 7.8 28 9 072
T A1211-0.73 073 7.8 28 9 0,73
"_LCIE A1211-N0O69 0,742 No. 69 7.8 28 9 0,742
I A1211-0.75 0,75 7.8 28 9 0,75
A1211-0.76 0,76 8.7 30 10 0,76
Al211-0.78 0,78 8.7 30 10 0,78
A1211-N0O68 0,787 No. 68 8,7 30 10 0,787
A1211-1/32IN 0,794 1/32" 8.7 30 10 0,794
AIZ211TIN-0.8 A1211-08 0.8 87 30 10 0.8
A1211-0.81 0,81 87 30 10 0,81
A1211-N0O67 0,813 No. 67 87 30 10 0,813
Al211-0.82 0,82 8,7 30 10 0,82
A1211-0.83 0,83 8,7 30 10 0,83
A1211-NOG6 0,838 No. 66 8.7 30 10 0,838
A1211-0.85 0,85 8.7 30 10 0,85
Al211-0.87 0,87 9.5 32 11 0.87
A1211-0.88 0,88 9,5 32 11 0,88
A1211-N0O65 0.889 No. 65 9.5 32 11 0,889
A1211TIN-0.9 A1211-09 0.9 9.5 32 11 0.9
Al211-0.91 091 95 32 11 091
A1211-N0O64 0914 No. 64 95 32 11 0914
A1211-0.92 0,92 9,5 32 11 092
A1211-N0O63 0,94 No. 63 9.5 32 11 094
A1211-0.95 0,95 9,5 32 11 0,95
A1211-0.96 0,96 10 34 12 0,96
A1211-N062 0,965 No. 62 10 34 12 0,965
A1211-0.97 0,97 10 34 12 0,97
Al1211-0.98 0,98 10 34 12 0,98
A1211-0.99 0,99 10 34 12 0,99
Al211-NO61 0,991 No. 61 10 34 12 0,991
AL211TIN-1 Al211-1 1 10 34 12 1
A1211-1.01 101 10 34 12 101
A1211-NO6D 1,016 No. 60 10 34 12 1,016
Al211-1.02 1.02 10 34 12 1.02
A1211-1.03 103 10 34 12 1.03
Al211-1.04 1.04 10 34 12 1.04
A1211-N059 1.041 No. 59 10 34 12 1.041
A1211-1.05 1,05 10 34 12 1,05
A1211-N0O58 1,067 No. 58 12 36 14 1,067
Al211-N0O57 1,092 No. 57 12 36 14 1,092
AL211TIN-1.1 Al211-1.1 11 12 36 14 11
Al211-1.12 112 12 36 14 112
Al211-1.13 1,13 12 36 14 113
Al211-1.15 1,15 12 36 14 1,15
A1211-1.18 118 12 36 14 118
A1211-N0O56 1,181 No. 56 14 38 16 1181
A1211-3/64IN 1191 3/64" 14 38 16 1,191
A1211TIN-1.2 Al211-1.2 12 14 38 16 1.2
Al211-1.21 121 14 38 16 121
Alz211-1.22 122 14 38 16 122
Al211-123 123 14 38 16 123
A1211-124 1.24 14 38 16 1,24
Al1211-1.25 125 14 38 16 125
Al211-1.27 1.27 14 38 16 1.27
Al211-1.28 128 14 38 16 1.28
A1211TIN-1.3 Al211-13 1.3 14 38 16 1.3
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D: D: dl

Désignation Désignation h8 pouces / |ES Iy Iz f11
TIN sans revétement mm n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1211-NOS5 1321 No. 55 15 40 18 1321
Al211-1.33 1,33 15 40 18 1,33

Dc T Al211-1.35 1.35 15 40 18 1,35
T A1211-1.36 1.36 15 40 18 1,36
‘_LCIZ A1211-1.37 137 15 40 18 1,37
h Al1211-NO54 1,397 No. 54 15 40 18 1,397

A1211TIN-1.4 A1211-14 1.4 15 40 18 1.4
Al211-1.42 1.42 15 40 18 1,42

Al1211-1.43 1.43 15 40 18 1.43

A1211-1.45 1,45 15 40 18 1,45

Al211-1.49 1.49 15 40 18 1.49

A1211TIN-1.5 Al211-15 15 15 40 18 15
Al1211-1.51 151 17 43 20 151
Al1211-NO53 1511 No. 53 17 43 20 1511

Al1211-1.52 152 17 43 20 1,52

Al211-1.53 153 17 43 20 1,53

A1211-155 155 17 43 20 1,55

A1211-1.57 157 17 43 20 1,57
A1211-1/16IN 1,588 1/16" 17 43 20 1,588

A1211TIN-1.6 A1211-16 16 17 43 20 1.6
A1211-N0S52 1613 No. 52 17 43 20 1613

Al211-1.63 163 17 43 20 163

Al1211-1.65 165 17 43 20 1,65

A1211TIN-1.7 Al1211-17 17 17 43 20 1.7
A1211-N051 1,702 No. 51 19 46 22 1,702

Al211-1.75 175 19 46 22 1,75
A1211-NO50 1778 No. 50 19 46 22 1778

A1211TIN-1.8 A1211-18 18 19 46 22 18
A1211-1.85 1,85 19 46 22 1,85
A1211-NOAY 1,854 No. 49 19 46 22 1,854

A1211TIN-1.9 A1211-19 19 19 46 22 1.9
A1211-NO48 193 No. 48 20 49 24 193

Al1211-1.95 1.95 20 49 24 1,95
A1211-5/64IN 1.984 5/64" 20 49 24 1984
A1211-NO&7 1,994 No. 47 20 49 24 1,994

Al211TIN-2 Al2l1-2 2 20 49 24 2
Al211-2.05 2,05 20 49 24 2,05
Al1211-NO4B 2,057 No. 46 20 49 24 2,057
A1211-NO45S 2,083 Nao, 45 20 49 24 2,083

AL1211TIN-2.1 Al1211-2.1 21 20 49 24 Bl
A1211-2.15 2,15 23 53 27 2,15
A1211-NO&4 2,184 No. 44 23 53 27 2,184

A1211TIN-2.2 Al211-22 2.2 23 53 27 2.2
A1211-2.25 2.25 23 53 27 2,25
A1211-NO43 2.261 No. 43 23 53 27 2261

ALZ11TIN-2.3 Al211-2.3 2.3 23 53 27 2.3
Al211-2.35 2,35 23 53 27 2,35
Al1211-NO4&2 2,375 No. 42 26 57 30 2375
A1211-3/32IN 2,381 3/32" 26 57 30 2,381

ALZ11TIN-2.4 Al211-2.4 2.4 26 57 30 2.4
A1211-NO4L 2,438 No. 41 26 57 30 2,438

A1211-2.45 2,45 26 57 30 2,45
A1211-NO4&0 2,489 No. 40 26 57 30 2,489

A1211TIN-2.5 A1211-25 2.5 26 57 30 2.5
A1211-N0O39 2527 No. 39 26 57 30 2527

Al1211-2.55 2,55 26 57 30 2,55
Al1211-NO38 2,578 No. 38 26 57 30 2,578

A1211TIN-2.6 A1211-26 2.6 26 57 30 2.6
Al1211-NO37 2.642 No. 37 26 57 30 2642

Al211-2.65 2,65 26 57 30 2,65

ALZ211TIN-2.7 Al211-2.7 2.7 28 61 33 2.7
A1211-N0O36 2,705 No. 36 28 61 33 2,705
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Dc Dc dl

Désignation Désignation h8 pouces / E= Ik Iz f11
TIN sans revétement mm n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1211-2.75 275 28 61 33 2,75
A1211-7/64IN 2,778 7164" 28 b1 33 2,778
“Di:—_“. SN ey _dlll A1211-N0O35 2,794 No. 35 28 61 33 2,794

i 5 T AL211TIN-28 Al211-28 2.8 28 61 33 2.8
_Lcl A1211-N0O34 2,819 No. 34 28 61 33 2.819
° I Al211-2.85 2,85 28 61 33 2,85
A1211-N0O33 2,87 No. 33 28 61 33 2,87

AL211TIN-2.9 Al211-29 29 28 61 33 2.9
Al1211-N0O32 2,946 No. 32 28 61 33 2,946
Al211-295 2,95 28 61 33 2,95

A1211TIN-3 A1211-3 3 28 61 33 3
A1211-NO31 3.048 No. 31 30 65 36 3,048
A1211-3.05 3,05 30 65 36 3,05

A1211TIN-3.1 A1211-31 31 30 65 36 31
A1211-3.15 3.15 30 65 36 3.15
A1211-1/8IN 3175 1/8" 30 65 36 3,175

Al1211TIN-3.2 Al211-32 3.2 30 65 36 3.2
A1211-3.25 3.25 30 65 36 3.25
A1211-NO30 3.264 No. 30 30 65 36 3.264

A1211TIN-3.3 A1211-33 33 30 65 36 3.3
Al1211-335 3.35 30 65 36 3.35

A1211TIN-3.4 A1211-34 3.4 33 70 39 3.4
A1211-345 3.45 33 70 39 3.45
A1211-NO29 3.454 No. 29 33 70 39 3.454

A1211TIN-3.5 A1211-35 35 33 70 39 3.5
A1211-355 3.55 33 70 39 355
A1211-N0O28 3,569 No. 28 33 70 39 3,569
A1211-9/64IN 3572 9/64" 33 70 39 3,572

A1211TIN-3.6 Al211-36 36 33 70 39 36
Al211-3.65 3.65 33 70 39 3,65
A1211-N027 3,658 No. 27 33 70 39 3,658

Al211TIN-3.7 Al1211-37 5 W 33 70 39 3.7
Al1211-N0O26 3,734 No. 26 33 70 39 3734
A1211-375 375 33 70 39 375
A1211-ND25 3,797 No. 25 36 75 43 3,797

Al1211TIN-3.8 A1211-38 38 36 75 43 38
A1211-N024 3.861 No. 24 36 75 43 3.861

Al1211TIN-39 A1211-39 349 36 75 43 39
Al1211-N023 3912 No. 23 36 75 43 3912
A1211-395 395 36 75 43 395
A1211-5/32IN 3,969 5/32" 36 75 43 3,969
A1211-NO22 3.988 No. 22 36 75 43 3.988

A1211TIN-4 Al211-4 4 36 75 43 4
A1211-N0O21 4,039 No. 21 36 75 43 4,039

A1211-4.05 4,05 36 75 43 4,05
Al1211-NO20 4,089 No. 20 36 75 43 4,089

A1211TIN-4.1 Al211-4.1 4.1 36 75 43 41
Al1211-4.15 4,15 36 75 43 4,15

AL211TIN-4.2 Al211-4.2 4,2 36 75 43 4,2
Al211-NO19 4,216 No. 19 36 75 43 4,216
Al211-4.25 4,25 36 75 43 4,25

A1211TIN-4.3 A1211-43 43 39 80 47 43
A1211-NO18 4,305 No. 18 39 80 47 4,305

A1211-4.35 4,35 39 80 47 4,35
A1211-11/64IN 4,366 11/64" 39 80 47 4,366
A1211-NO17 4,394 No. 17 39 80 47 4,394

A1211TIN-4.4 Al211-4.4 44 39 80 47 4.4
A1211-4.45 4,45 39 80 47 4,45
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Dc D¢ dl

Désignation Désignation h8 pouces / [ Iy Iz f11
TIN sans revétement mm n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al211-NO16 4,496 No. 16 39 80 47 4,496
AL211TIN-4.5 Al211-4.5 45 39 80 47 4,5
Et“xxxxx‘c_r ;; Al211-4.55 4,55 39 80 47 4,55
T I Al1211-NO15 4,572 No. 15 39 80 47 4,572
"_Lcl A1211TIN-4.6 Al211-46 4,6 39 80 47 46
I AI211-NO14 4623 | No 14 39 80 47 4,623
Al211-465 4,65 39 80 47 4,65
Al211-NO13 4,699 No. 13 39 80 47 4,699

A1211TIN-4.7 Al1211-47 4.7 39 80 47 4,7
A1211-4.75 4,75 39 80 47 4,75
Al1211-3/16IN 4,763 3/16" 44 86 52 4,763

Al211TIN-4.8 Al211-48 4.8 44 86 52 4.8
Al211-NO12 4,801 No. 12 44 86 52 4,801

Al211-4.85 4.85 44 86 52 4.85
Al211-NO11 4,851 No. 11 44 86 52 4,851

Al1211TIN-4.9 Al211-49 49 44 86 52 49
Al1211-NO10 4,915 No. 10 44 86 52 4,915

Al1211-4.95 4,95 4 86 52 4,95
Al211-NOS 4,978 No. 09 44 86 52 4,978

A1211TIN-5 Al211-5 5 44 86 52 5
Al1211-5.05 5.05 44 86 52 5,05
Al1211-NO8 5,055 No. 08 4 86 52 5,055

A1211TIN-5.1 Al211-5.1 51 44 86 52 5.1
Al211-NO7 5105 No. 07 44 86 52 5,105

Al1211-5.15 515 44 86 52 515
A1211-13/B4IN 5159 13/64" 4 86 52 5,159
Al1211-NDB 5182 No. 06 44 86 52 5182

A1211TIN-5.2 Al211-5.2 52 44 86 52 52
Al1211-NOS 522 No. 05 44 86 52 522

Al1211-5.25 525 44 B6 52 525

A1211TIN-5.3 Al1211-5.3 53 44 86 52 53
Al211-NO4 5,309 No. D4 48 93 57 5,308

A1211TIN-5.4 Al1211-5.4 54 48 a3 57 5.4
A1211-NO3 541 No. 03 4B 93 52 541

A1211TIN-5.5 Al211-55 55 48 93 57 55
Al1211-5.55 5.55 48 93 57 5,55
Al211-7/32IN 5,556 7/32" 48 93 57 5,556

A1211TIN-5.6 A1211-56 56 48 93 57 56
Al211-NO2 5613 No. 02 48 93 57 5613

Al1211TIN-5.7 A1211-5.7 57 48 93 57 57
Al211-575 575 48 93 57 575
Al211-NO1 5791 No. 01 48 93 57 5791

Al1211TIN-5.8 Al211-5.8 58 48 93 57 58
Al211TIN-5.9 Al211-5.9 54 48 93 57 59
Al211-LETA 5,944 Let.A 48 93 57 5,944

Al1211-5.95 595 48 93 57 5.95
A1211-15/64IN 5.953 15/64" 48 93 57 5953

A1211TIN-6 Al211-6 6 48 93 57 6
Al211-LETB 6,045 LetB 52 101 63 6,045

Al1211-6.05 6,05 52 101 63 6,05

A1211TIN-6.1 Al1211-6.1 6.1 52 101 63 6.1
Al211-LET.C 6,147 Let.C 52 101 63 6,147

Al211-6.15 6,15 52 101 63 6,15

A1211TIN-6.2 Al211-6.2 6.2 52 101 63 6.2
Al1Z211-LETD 6,248 LetD 52 101 63 6,248

Al211-6.25 6.25 52 101 63 6,25

A1211TIN-6.3 Al211-6.3 6,3 52 101 63 6,3
Al1211-1/4IN 6.35 /4" 52 101 63 6,35

A1211TIN-6.4 Al1211-6.4 6.4 52 101 63 6.4
Al1211-6.45 6,45 52 101 63 6,45

A1211TIN-6.5 Al1211-6.5 6.5 52 101 63 6.5
Al211-LETF 6,528 Let.F 52 101 63 6,528
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Dc Dc dl

Désignation Désignation h8 pouces / Le Iy Iz f11
TIN sans revétement mm n® mm mm mm mm
Queue cylindrique Al1211-6.55 6,55 52 101 63 6,55
Al211TIN-6.6 Al1211-6.6 6.6 52 101 63 6.6
De e ]*]' Al211-LETG 6,629 LetG 52 101 63 6.629
T ! Al1211-6.65 6.65 52 101 63 6.65
"_‘-cl A1211TIN-6.7 A1211-6.7 6.7 52 101 63 6.7
4 I A1211-17/64IN 6,747 17/64" 57 109 69 6.747
Al1211-6.75 6.75 57 109 69 6.75
Al1211-LETH 6,756 LetH 57 109 69 6.756

AL211TIN-6.8 Al211-6.8 6.8 57 109 69 6.8
Al1211TIN-6.9 Al1211-69 6,9 57 109 69 6.9
A1211-LETI 6.909 Let.| 57 109 69 6.909

Al211TIN-7 Al211-7 7 57 109 69 T
Al1211-LET.) 7.036 Let.J 57 109 69 7.036

A1211-7.05 7,05 57 109 69 7.05

A1211TIN-7.1 Al1211-7.1 7.1 57 109 69 7.1
Al1211-LETK 7137 LetK 57 109 69 7.137
A1211-9/32IN 7.144 9/32" 57 109 69 7.144

A1211TIN-7.2 Al1211-7.2 7.2 57 109 69 7.2
A1211-7.25 7.25 57 109 69 7.25

A1211TIN-7.3 Al1211-7.3 7.3 57 109 69 7.3
Al1211-LET.L 7.366 Let.L 57 109 69 7.366

ALZ211TIN-7.4 Al211-7.4 7.4 57 109 69 7.4
Al1211-LETM 7,493 Let.M 57 109 69 7.493

Al211TIN-7.5 A1211-75 7.5 57 109 69 7.5
A1211-19/64IN 7.541 19/64" 62 117 75 7.541

A1211TIN-7.6 Al1211-76 76 62 117 75 7.6
Al211-LETN 7671 Let.N 62 117 75 7671

A1211TIN-7.7 A1211-7.7 73 62 117 75 7.7
Al1211-7.75 7.75 62 117 75 1.75

Al211TIN-7.8 Al1211-7.8 78 62 117 75 78
AL211TIN-7.9 Al1211-7.8 79 62 117 75 79
A1211-5/16IN 7,938 5/16" 62 117 75 7,938

A1211TIN-8 Al1211-8 8 62 117 75 8
Al211-LET.0 8.026 Let.0 62 117 75 8.026

Al1211-8.05 8.05 62 117 75 8.05

ALZ211TIN-8.1 Al211-8.1 81 62 117 75 8.1
ALZ211TIN-8.2 Al1211-8.2 8.2 62 117 75 82
Al1211-LETP 8.204 Let.P 62 117 75 8.204

A1211-8.25 8.25 62 117 75 8.25

A1211TIN-8.3 Al211-8.3 8.3 62 117 75 83
A1211-21/64IN 8,334 21/64" 62 117 75 8,334

A1211TIN-8.4 Al1211-8.4 8.4 62 117 75 8.4
Al211-LET.Q 8.433 Let.Q 62 117 75 8.433

AL211TIN-8.5 Al1211-85 8.5 62 117 75 8.5
AL211TIN-8.6 Al211-8.6 8.6 66 125 81 8.6
A1211-LETR 8,611 LetR 66 125 81 8,611

AL211TIN-8.7 A1211-8.7 8.7 66 125 81 8.7
A1211-11/32IN 8,731 11/3¢2" 66 125 81 8,731

Al1211-8.75 8,75 66 125 81 8,75

AlZ211TIN-8.8 Al1211-8.8 8.8 66 125 81 88
Al1211-LETS 8,839 Let.S 66 125 81 8,839

Al1211TIN-8.9 Al1211-89 89 66 125 81 8.9

AL211TIN-9 Al211-9 9 66 125 81 9
Al1211-LET.T 9,093 Let.T 66 125 81 9,093

A1211TIN-9.1 A1211-91 9.1 66 125 81 9.1
A1211-23/64IN 9,128 23/64" 66 125 81 9,128

Al211TIN-9.2 Al1211-9.2 9.2 66 125 81 92
Al1211-9.25 925 66 125 81 9,25
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D¢ Dc dp
Désignation Désignation h8 pouces / L I3 I f11
TIN sans revétement mm n® mm mm mm mm
Queue cylindrique A1211TIN-9.3 A1211-9.3 9,3 66 125 81 9.3
i n A1211-LET.U 9,347 LetU 66 125 81 9,347
OIS N y— —rd; AIZ211TIN-9.4 A1211-9.4 9.4 66 125 81 9,4
T T AI211ITIN-9.5 A1211-95 9.5 66 125 81 9,5
"_Lcl A1211-3/8IN 9,525 3/8" Al 133 87 9.525
S AI211-LETV 9,576 LetV 71 133 87 9576
AlZ211TIN-9.6 Al1211-96 9.6 71 133 87 9.6
A1211TIN-9.7 A1211-97 9.7 71 133 87 9.7
Al1211-9.75 9.75 71 133 87 9.75
Al211TIN-9.8 Al211-9.8 9.8 71 133 87 9.8
Al1211-LET.W 9,804 Let.W 71 133 87 9,804
Al211TIN-9.9 A1211-99 9.9 71 133 87 9,9
A1211-25/64IN 9,922 25/64" 71 133 87 9,922
A1211TIN-10 A1211-10 10 71 133 87 10
Al1211-LETX 10.084 Let X 71 133 87 10.084
Al1211-10.1 10,1 71 133 87 10,1
A1211TIN-10.2 Al211-10.2 10.2 71 133 87 10,2
A1211-10.25 10.25 71 133 87 10,25
Al211-LETY 10.262 LetY 71 133 87 10.262
A1211-10.3 10.3 71 133 87 10.3
A1211-13/32IN 10,319 13/32" 71 133 87 10,319
Al211-10.4 10,4 71 133 87 10,4
Al211-LET.Z 10,49 Let.Z 71 133 87 10,49
ALZ11TIN-10.5 Al211-10.5 10.5 71 133 87 10.5
Al1211-106 10,6 71 133 87 10,6
Al1211-10.7 10,7 76 142 94 10.7
A1211-27/64IN 10,716 27/64" 76 142 94 10,716
A1211-10.75 10,75 76 142 94 10,75
Al211-108 10.8 76 142 94 10.8
Al1211-108 10,9 76 142 94 109
A1211TIN-11 Al211-11 11 76 142 94 11
Al211-111 111 76 142 94 111
A1211-7/16IN 11,113 7/16" 76 142 94 11,113
AlZ2l11-11.2 11,2 76 142 94 11.2
Al211-11.25 11,25 76 142 94 11.25
A1211-113 113 76 142 94 11.3
Al1211-11.4 114 76 142 94 114
A1211TIN-115 A1211-115 115 76 142 94 11,5
A1211-29/64IN 11.509 29/64" 76 142 94 11.509
A1211-116 116 76 142 94 11.6
A1211-11.7 11.7 76 142 94 11.7
A1211-11.75 11,75 76 142 94 1175
Al211-118 11.8 76 142 94 118
AlZ211-11.9 11,9 87 151 101 119
A1211-15/32IN 11,906 15/32" 87 151 101 11,906
AL211TIN-12 Al211-12 12 87 151 101 12
Al211-12.1 121 87 151 101 12.1
Al211-12.2 12,2 87 151 101 122
Al211-12.25 12,25 87 151 101 12,25
A1211-123 123 87 151 101 12.3
A1211-31/64IN 12,303 31/64" 87 151 101 12,303
Al211-12.4 12.4 87 151 101 12,4
A1211TIN-125 Al211-125 125 87 151 101 12,5
Al211-126 12,6 87 151 101 12.6
A1211-1/2IN 127 1/2" 87 151 101 12.7
A1211-12.75 12,75 87 151 101 12,75
Al211-12.8 12,8 87 151 101 128
Al211-12.9 129 87 151 101 129
A1211TIN-13 A1211-13 13 87 151 101 13
A1211-33/64IN 13,097 33/64" 87 151 101 13,097
A1211-131 131 87 151 101 131
Al211-13.2 13.2 87 151 101 132
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DI: Dc dl
Désignation Désignation h8 pouces / % Iy Iz f11
TIN sans revétement mm n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al211-13.25 13,25 94 160 108 13,25
Al211-13.3 13.3 94 160 108 133
Dc T Al211-13.4 13.4 94 160 108 13.4
T A1211-17/32IN 13,494 17/32" 94 160 108 13,494
"_LCIZ A1211TIN-13.5 A1211-13.5 135 94 160 108 13,5
h A1211-136 136 94 160 108 136
A1211-137 13.7 94 160 108 1357
Al211-13.75 13,75 94 160 108 13,75
Al211-13.8 13.8 94 160 108 13.8
A1211-35/64IN 13,891 35/64" 94 160 108 13.891
Al1211-13.9 139 94 160 108 139
Al1Z211TIN-14 Al211-14 14 94 160 108 14
Al211-14.1 14,1 99 169 114 14,1
A1211-14.2 14,2 99 169 114 14,2
A1211-14.25 14,25 99 169 114 14,25
A1211-9/16IN 14,288 9/16" 99 169 114 14,288
A1211-143 14.3 99 169 114 143
Al211TIN-14.5 Al211-145 14,5 99 169 114 145
A1211-37/64IN 14,684 37/64" 99 169 114 14,684
Al1211-14.75 14,75 99 169 114 14,75
A1211TIN-15 Al1211-15 15 99 169 114 15
A1211-19/32IN 15,081 19/32" 104 178 120 15,081
A1211-15.2 152 104 178 120 152
A1211-15.25 15,25 104 178 120 15,25
A1211-39/64IN 15,478 39/64" 104 178 120 15,478
A1211-15.5 15,5 104 178 120 155
A1211-15.75 15,75 104 178 120 15,75
Al211-5/8IN 15,875 5/8" 104 178 120 15,875
Al211TIN-16 Al211-16 16 104 178 120 16
A1211-41/64IN 16,272 41/64" 108 184 125 16,272
A1211-16.5 16,5 108 184 125 16,5
A1211-21/32IN 16,669 21/32" 108 184 125 16,669
A1211-17 17 108 184 125 17
A1211-43/64IN 17.066 43/64" 112 191 130 17,066
A1211-11/16IN 17.463 11/16" 112 191 130 17.463
A1211-17.5 17.5 112 191 130 17.5
Al1211-18 18 112 191 130 18
Al211-18.5 18,5 116 198 135 18,5
A1211-19 19 116 198 135 19
A1211-19.5 19,5 120 205 140 19,5
A1211-20 20 120 205 140 20
Al211-21 21 123 213 145 21
Al211-22 22 127 221 150 22
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Foret pour percage profond en
HSS-E, long A1549TFP

UFL®

IR ()

130°

2| e, e
TFP o o0 o0 o0 o

De d
Désignation h8 Le 1 Iz f11
TFP mm mm mm mm mm
Oueue cylindrique A1549TFP-1 1 31 56 33 1
A1549TFP-1.1 11 35 60 37 11
e : _d*f A1549TFP-1.2 1.2 39 65 41 1.2
| T AL549TFP-1.3 1.3 39 65 41 13
D) A1549TFP-1.4 L4 42 70 45 14
ST AI54OTFP-15 15 a2 70 45 15
A1549TFP-1.6 16 47 76 50 16
A1549TFP-1.7 1.7 47 76 50 1.7
A1549TFP-1.8 1.8 50 80 53 18
A1549TFP-1.9 19 50 80 53 19
A1549TFP-2 2 52 85 56 2
A1549TFP-2.1 21 52 85 56 2.1
Al549TFP-2.2 2.2 55 90 59 2.2
A1549TFP-2.3 2,3 55 90 59 2,3
A1549TFP-2.4 24 58 95 62 2.4
A1549TFP-2.5 2.5 58 95 62 2,5
A1549TFP-2.6 26 58 95 62 26
A1549TFP-2.7 2.7 61 100 66 2.7
A1549TFP-2.8 2.8 61 100 66 2.8
A1549TFP-2.9 2.9 61 100 66 2.9
A1549TFP-3 3 61 100 66 3
A1549TFP-3.1 3.1 63 106 69 31
A1549TFP-3.2 3.2 63 106 69 3.2
A1549TFP-3.3 33 63 106 69 33
A1549TFP-3.4 3.4 67 112 73 34
A1549TFP-3.5 35 67 112 73 3.5
A1549TFP-36 36 67 112 73 36
A1549TFP-3.7 37 67 112 73 33
A1549TFP-3.8 3.8 71 119 78 38
A1549TFP-3.9 3.9 71 119 78 3.9
A1549TFP-4 4 71 119 78 4
A1549TFP-4.1 41 71 119 78 4,1
AL549TFP-4.2 4,2 71 119 78 4,2
A1549TFP-4.3 43 74 126 82 43
A1549TFP-4.4 4.4 74 126 82 4.4
A1549TFP-4.5 4.5 74 126 82 45
A1549TFP-4.6 4.6 74 126 82 4,6
AL1549TFP-4.7 47 74 126 82 47
A1549TFP-4.8 4.8 79 132 87 4.8
A1549TFP-4.9 49 79 132 87 4.9
A1549TFP-5 5 79 132 87 ]
A1549TFP-5.1 51 79 132 87 5,1
A1549TFP-5.2 5.2 79 132 87 52
A1549TFP-5.3 53 79 132 87 53
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I:||: dl

Désignation h8 Le Iy 12 f11

TFP mm mm mm mm mm

Queue cylindrique A1549TFP-5.4 5.4 82 139 91 5.4
i A1549TFP-5.5 5.5 82 139 91 55

iR WY 4, Al549TFP-56 56 a2 139 a1 56
T T A1549TFP-5.7 57 82 139 91 57
:Lflz A1549TFP-5.8 5.8 a2 139 91 58
h A1549TFP-59 59 82 139 91 59
A1549TFP-6 6 82 139 91 6

A1549TFP-6.1 6.1 86 148 97 6.1

A1549TFP-6.2 6.2 86 148 97 6.2

A1549TFP-6.3 6.3 86 148 97 63

A1549TFP-6.4 6.4 86 148 97 6.4

A1549TFP-6.5 6.5 86 148 97 6.5

A1549TFP-6.6 6.6 86 148 97 6,6

Al549TFP-6.7 6.7 86 148 97 6.7

Al1549TFP-6.8 6.8 90 156 102 68

Al1549TFP-6.9 6.9 90 156 102 6,9

A1549TFP-7 7 a0 156 102 7

A1549TFP-7.1 7.k 90 156 102 1

A1549TFP-7.2 7.2 90 156 102 7.2

A1549TFP-7.3 7.3 90 156 102 7.3

Al1549TFP-7.4 7.4 a0 156 102 7.4

A1549TFP-7.5 75 90 156 102 75

A1549TFP-7.6 76 96 165 109 7.6

A1549TFP-7.7 7.7 96 165 109 7.7

A1549TFP-7.8 7.8 96 165 109 7.8

Al1549TFP-7.9 7.9 96 165 109 79

A1549TFP-8 8 96 165 109 8

A1549TFP-8.1 81 96 165 109 81

A1549TFP-8.2 8.2 96 165 109 8.2

A1549TFP-8.3 8.3 96 165 109 83

A1549TFP-8.4 8.4 96 165 109 8.4

A1549TFP-8.5 85 96 165 109 85

Al549TFP-8.6 8.6 100 175 115 86

A1549TFP-8.7 8.7 100 175 115 87

A1549TFP-8.8 88 100 175 115 88

A1549TFP-8.9 8.9 100 175 115 89

A1549TFP-9 9 100 175 115 9

A1549TFP-9.1 9,1 100 175 115 91

A1549TFP-9.2 92 100 175 115 92

A1549TFP-9.3 93 100 175 115 93

A1549TFP-9.4 9.4 100 175 115 9.4

A1549TFP-9.5 95 100 175 115 95

A1549TFP-9.6 96 105 184 121 96

Al1549TFP-9.7 9.7 105 184 121 97

A1549TFP-9.8 98 105 184 121 98

A1549TFP-9.9 99 105 184 121 99

A1549TFP-10 10 105 184 121 10
A1549TFP-10.2 10,2 105 184 121 10,2
Al1549TFP-10.5 10,5 105 184 121 105

Al549TFP-11 11 110 195 128 11
Al549TFP-11.5 11.5 110 195 128 11,5

A1549TFP-12 12 120 205 134 12
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Foret hélicoidal en HSS-E, long &
A1547

Alpha® XE

- Sans traitement jusqu'a 1.9 mm ~12xDec 22; w w
130°

sans revétement @ 0 o0 o o0 :...:__

Dc dy
Désignation h8 De I Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrique A1547-1 1 31 56 33 1
A1547-NO60 1,016 No. 60 31 56 33 1.016
0. —_— _:; Al1547-N059 1.041 No. 59 3l 56 33 1.041
T Al547-NO58 1,067 No. 58 35 60 37 1,067
”_'-CI A1547-N057 1,092 No. 57 35 60 37 1,092
: I Al547-1.1 11 35 60 37 11
Al1547-N056 1,181 No. 56 39 65 41 1,181
A1547-3/64IN 1,191 3/64" 39 65 41 1.191
A1547-1.2 1.2 39 65 41 12
Al547-13 13 39 65 41 13
A1547-N055 1,321 No. 55 42 70 45 1,321
A1547-N054 1.397 No. 54 42 70 45 1,397
Al547-1.4 1.4 42 70 45 14
Al547-15 15 42 70 45 1:5
Al1547-N053 1511 No. 53 47 76 50 1511
A1547-1/16IN 1,588 1/16” 47 76 50 1,588
Al547-16 16 47 76 50 16
A1547-N052 1,613 No. 52 47 76 50 1613
Al547-1.7 17 47 76 50 1:7
A1547-N051 1,702 No. 51 50 a0 53 1,702
A1547-N0O50 1,778 No. 50 50 80 53 1,778
Al547-18 18 50 80 53 18
AL1547-ND4S 1,854 No. 49 50 80 53 1,854
Al547-19 19 50 80 53 19
Al1547-N048 1.93 No. 48 52 85 56 193
A1547-5/64IN 1,984 5/64" 52 a5 56 1,984
Al547-NO4&7 1,994 No. 47 52 85 56 1,994
A1547-2 2 52 85 56 2
Al547-ND4B 2,057 No. 46 52 85 56 2,057
A1547-N0O4S 2,083 No. 45 52 85 56 2,083
Al547-2.1 21 52 85 56 2.k
A1547-NO4L 2.184 No. 44 55 a0 59 2.184
Al547-22 2.2 55 90 59 &2
Al547-N043 2,261 No. 43 55 90 59 2,261
Al547-2.3 2.3 55 90 59 23
A1547-NO42 2.375 No. 42 58 a5 62 2,375
A1547-3/32IN 2,381 3/32" 58 a5 62 2,381
Al547-2.4 2.4 58 95 62 2.4
A1547-N041 2.438 No. 41 58 95 62 2.438
A1547-N040 2,489 No. 40 58 95 62 2,489
Al547-2.5 2.5 58 95 62 25
A1547-N039 2,527 No. 39 58 a5 62 2.527
Al1547-N038 2,578 No. 38 58 a5 62 2,578
Al547-26 2.6 58 95 62 26
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Dc dl
Désignation h8 D £ Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n°® mm mm mm mm
Queue cylindrique A1547-NO37 2,642 No. 37 58 a5 62 2642
A1547-2.7 2.7 61 100 66 2.7
o€ X JI“ A1547-NO36 2,705 No. 36 61 100 66 2,705
Eq A1547-7/64IN 2,778 7/64" 61 100 66 2,778
"_LCI A1547-N035 2,794 No. 35 61 100 66 2,794
I A1547-28 28 61 100 66 28
A1547-N0O34 2,819 No. 34 61 100 66 2,819
A1547-NO33 2,87 No. 33 61 100 66 2,87
A1547-29 2.9 61 100 66 2.9
A1547-N032 2,946 No. 32 61 100 66 2,946
A1547-3 3 61 100 66 3
A1547-N0O31 3,048 No. 31 63 106 69 3,048
Al1547-3.1 31 63 106 69 31
A1547-1/8IN 3175 1/8" 63 106 69 3175
A1547-3.2 3.2 63 106 69 3.2
A1547-NO30 3.264 No. 30 63 106 69 3.264
Al547-3.3 3.3 63 106 69 33
Al1547-3.4 3.4 67 112 73 3.4
A1547-3.5 35 67 112 73 35
A1547-9/64IN 3,572 9/64" 67 112 73 3,572
A1547-36 36 67 112 73 3.6
A1547-3.7 37 67 112 73 37
Al1547-3.8 3.8 71 119 78 38
Al1547-39 3.9 71 119 78 3.9
A1547-5/32IN 3.969 5/32" 71 119 78 3.969
A1547-4 [ 71 119 78 4
Al1547-4.1 41 71 119 78 41
A1547-4.2 4.2 71 119 78 4,2
A1547-4.3 43 74 126 82 4,3
A1547-11/64IN 4,366 11/64" 74 126 82 4,366
A1547-4.4 &b 74 126 82 4k
A1547-4.5 4,5 74 126 82 4.5
A1547-4.6 4,6 74 126 82 4,6
A1547-4.7 4.7 74 126 82 47
A1547-3/16IN 4,763 3/16" 79 132 87 4,763
A1547-4.8 4.8 79 132 87 4.8
Al1547-49 49 79 132 87 49
A1547-5 5 79 132 87 5
A1547-5.1 5.1 79 132 87 5.1
A1547-13/64IN 5159 13/64" 79 132 87 5,159
A1547-5.2 5.2 79 132 87 5.2
A1547-5.3 5.3 79 132 87 5.3
A1547-5.4 5.4 82 139 91 5.4
A1547-55 55 82 139 91 5.5
A1547-7/32IN 5.556 7/32" 82 139 a1 5.556
A1547-56 56 82 139 91 5.6
A1547-5.7 5.7 82 139 91 5.7
A1547-5.8 5.8 82 139 9l 5.8
A1547-59 5.9 82 139 91 5.9
A1547-15/64IN 5,853 15/64" 82 139 a1 5953
Al1547-6 6 82 139 91 6
Al1547-6.1 6.1 86 148 97 6.1
A1547-6.2 6.2 86 148 97 6.2
Al547-6.3 6.3 86 148 97 6.3
A1547-1/4IN 6.35 1/4" 86 148 97 6,35
A1547-6.4 b.4 86 148 97 6.4
A1547-6.5 6,5 86 148 97 6.5
A1547-6.6 6.6 86 148 97 6.6
A1547-6.7 6.7 86 148 97 6.7
A1547-17/64IN 6,747 17/64" 90 156 102 B6.747
Al1547-6.8 6.8 90 156 102 6.8
A1547-7 7 90 156 102 7
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Dc dp
Désignation h8 D¢ L Iy Iz fl1
sans revétement mm pouces / n® mm mm mm mm
Queue cylindrique Al1547-7.1 71 90 156 102 7.1
A1547-9/32IN 7.144 9/32" 90 156 102 7.144
De = t A1547-72 T2 90 156 102 7.2
= A1547-73 13 a0 156 102 7.3
’_Lflz A1547-7.4 7.4 90 156 102 7.4
Iy A1547-75 7.5 90 156 102 7:5
A1547-19/64IN 7.541 19/64" 96 165 109 7.541
Al547-76 76 96 165 109 7.6
A1547-7.7 7.7 96 165 109 7.7
A1547-78 7.8 96 165 109 7.8
A1547-79 79 96 165 109 79
A1547-5/16IN 7,938 5/16" 96 165 109 7,938
A1547-8 8 96 165 109 8
A1547-8.1 81 96 165 109 8.1
A1547-8.2 8.2 96 165 109 8.2
A1547-83 83 96 165 109 8.3
A1547-21/64IN 8.334 21/64" 96 165 109 8.334
Al547-8.4 8.4 96 165 109 8.4
A1547-8.5 85 96 165 109 85
Al547-8.6 86 100 175 115 86
A1547-8.7 87 100 175 115 87
A1547-11/32IN 8,731 11/32" 100 175 115 8,731
A1547-88 88 100 175 115 88
A1547-89 89 100 175 115 8.9
A1547-9 9 100 175 115 9
A1547-23/64IN 9,128 23/64" 100 175 115 9,128
A1547-3/8IN 9.525 3/8" 105 184 121 9,525
A1547-25/64IN 9922 25/64" 105 184 121 9,922
A1547-10 10 105 184 121 10
A1547-10.2 10,2 105 184 121 10.2
A1547-13/32IN 10,319 13/32" 105 184 121 10,319
Al547-10.5 10,5 105 184 121 10,5
A1547-27/64IN 10,716 27/64" 110 195 128 10,716
A1547-11 11 110 195 128 11
A1547-7/16IN 11,113 7/16" 110 195 128 11,113
A1547-115 115 110 195 128 115
A1547-29/64IN 11.509 29/64" 110 195 128 11,509
A1547-15/32IN 11,906 15/32" 120 205 134 11,906
Al547-12 12 120 205 134 12
A1547-31/64IN 12,303 31/64" 120 205 134 12,303
A1547-1/2IN 12,7 /2" 120 205 134 12.7
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Foret pour percage profond en

HSS, extra-long

A1622

UFL®
o |20, | 5
130°
@ & ﬁ PP m KN ISY 1 R
@ sans revétement ®® o o0 o0 o ®
Dc ljl
Désignation h8 D, o Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n® mm mm mm mm
Queue cylindrique AlG22-2 2 B1 125 B5 2
Al622-2.1 2l 81 125 85 21
Dc = ;1 Alg22-2.2 2.2 86 135 90 2.2
T ¥ Alb22-23 23 86 135 90 2.3
_:____Lcla A1622-3/32IN 2,381 3/32" 91 140 95 2.381
L AlB22-2.4 2.4 91 140 95 2.4
A1622-NO4D 2,489 No, 40 91 140 95 2,489
A1622-25 2.5 a1 140 95 25
A1622-N039 2,527 No. 39 91 140 95 2.527
Alb622-NO38 2,578 No. 38 91 140 95 2,578
Alb622-2.6 2.6 91 140 95 2.6
Al1622-N0O37 2642 No. 37 91 140 95 2.642
Alb22-2.7 2.7 95 150 100 2.7
A1622-N036 2,705 No. 36 95 150 100 2,705
A1622-7/64IN 2778 7/64" 95 150 100 2.778
Al622-N0O35 2,794 No. 35 95 150 100 2,794
Al622-2.8 2.8 95 150 100 2.8
Al1622-N034 2,819 No. 34 95 150 100 2.819
Al1622-NO33 2,87 No. 33 95 150 100 2,87
Alb22-2.9 2.9 95 150 100 29
A1622-N0O32 2,946 No. 32 95 150 100 2,946
Al622-3 3 95 150 100 3
Al1622-N031 3.048 No. 31 99 155 105 3,048
Al622-3.1 3l 99 155 105 31
Al622-1/8IN 3.175 1/8" 99 155 105 3175
Alb22-3.2 3.2 99 155 105 3.2
A1622-N0O30 3,264 No. 30 99 155 105 3,264
Al622-3.3 33 99 155 105 33
Al622-3.4 3.4 109 165 115 3.4
Alb622-N0O29 3.454 No. 29 109 165 115 3.454
Al622-35 35 109 165 115 39
Al1622-N028 3,569 No. 28 109 165 115 3,569
A1622-9/64IN 3,572 9/64" 109 165 115 3,572
Al622-3.6 36 109 165 115 36
Al1622-N027 3,658 No. 27 109 165 115 3,658
Al1622-3.7 3.7 109 165 115 37
Al1622-N026 3734 No. 26 109 165 115 3.734
Alb622-N025 3797 No. 25 113 175 120 3,797
Al622-3.8 3.8 113 175 120 38
Al622-N024 3.861 No. 24 113 175 120 3,861
Al622-3.9 39 113 175 120 39
A1622-N023 3912 No. 23 113 175 120 3912
Al1622-5/32IN 3.969 5/32" 113 175 120 3.969
AlB22-N0O22 3.988 No. 22 113 175 120 3,988
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D: dl
Désignation h8 Dc L I Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique Al622-4 4 113 175 120 4
Al622-N021 4,039 No. 21 113 175 120 4,039
0. A TN TG d+. A1622-N020 4,089 No. 20 113 175 120 4,089
T i T Al622-4.1 41 113 175 120 4.1
:Lcla A1622-4.2 42 113 175 120 4.2
I Al622-NO19 4,216 No. 19 113 175 120 4,216
Al1622-4.3 4,3 117 185 125 43
Al622-NO18 4,305 No. 18 117 185 125 4,305
A1622-11/64IN 4,366 11/64" 117 185 125 4,366
A1622-N0O17 4,394 No. 17 117 185 125 4,394
Alb22-4.4 4.4 117 185 125 4.4
Al1622-N0O16 4,496 No. 16 117 185 125 4,496
Al622-4.5 45 117 185 125 4,5
Al622-NO15 4,572 No. 15 117 185 125 4,572
A1622-4.6 46 117 185 125 4.6
Al622-NO14 4,623 No. 14 117 185 125 4,623
Al622-NO13 4,699 No. 13 117 185 125 4,699
Alb22-4.7 4,7 117 185 125 4,7
A1622-3/16IN 4,763 3/16" 127 195 135 4,763
Al622-4.8 48 127 195 135 48
Al622-N0O12 4,801 No. 12 127 195 135 4,801
A1622-N0O11 4,851 No. 11 127 195 135 4,851
A1622-4.9 49 127 195 135 49
Al622-NO10 4,915 No. 10 127 195 135 4,915
Al622-N09 4,978 No. 09 127 195 135 4,978
Alb22-5 5 127 195 135 5
A1622-N08 5,055 No. 08 127 195 135 5.055
Al622-5.1 L | 127 195 135 51
A1622-N0O7 5,105 No. 07 127 195 135 5,105
A1622-13/64IN 5159 13/64" 127 195 135 5,159
A1622-N06 5182 No. 06 127 195 135 5.182
Alb22-5.2 52 127 195 135 5.2
Al1622-N05 5.22 No. 05 127 195 135 522
Al622-5.3 5.3 127 195 135 5.3
A1622-NO4& 5.309 No. 04 131 205 140 5.309
Al1622-5.4 5.4 131 205 140 5.4
Al622-N0O3 5.41 No. 03 131 205 140 541
A1622-55 5.5 131 205 140 55
A1622-7/32IN 5,556 7/32" 131 205 140 5.556
Alb22-56 56 131 205 140 5.6
Al622-N02 5613 No. 02 131 205 140 5613
A1622-5.7 5.7 131 205 140 5.7
Al622-NO1 5791 No. 01 131 205 140 5,791
Al1622-5.8 58 131 205 140 5.8
Al622-59 59 131 205 140 59
A1622-15/64IN 5953 15/64" 131 205 140 5953
Al1622-6 6 131 205 140 6
Al622-6.1 6.1 139 215 150 6.1
Al622-6.2 6,2 139 215 150 6,2
Al622-6.3 6.3 139 215 150 6.3
A1622-1/4IN 6,35 1/4" 139 215 150 6.35
Al1622-6.4 6.4 139 215 150 6.4
Al1622-6.5 6,5 139 215 150 6,5
A1622-6.6 6,6 139 215 150 6.6
Al622-6.7 6,7 139 215 150 6,7
Al622-17/64IN 6,747 17/64" 143 225 155 6,747
Al622-6.8 6.8 143 225 155 6.8
Al622-6.9 6.9 143 225 155 6.9
Al622-7 7 143 225 155 7
Al622-7.1 7l 143 225 155 71
A1622-9/32IN 7.144 9/32" 143 225 155 7.144
Al622-7.2 72 143 225 155 7.2
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Dc dy
Désignation h8 De Le Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrigue Al622-7.3 7.3 143 225 155 7.3
; A1622-7.4 7.4 143 225 155 7.4
i =5 d, Alb22-7.5 7.5 143 225 155 5
T T Al622-19/64IN 7.541 19/64" 152 240 165 7.541
—= A1622-7.6 76 152 240 165 7.6
h Alb22-7.7 7.7 152 240 165 7.7
Al622-7.8 7.8 152 240 165 7.8
Al622-79 79 152 240 165 79
Al622-5/16IN 7.938 5/16" 152 240 165 7.938
Al622-8 8 152 240 165 8
Alb22-8.1 81 152 240 165 81
Al622-8.2 8.2 152 240 165 8.2
Al622-8.3 8.3 152 240 165 8.3
A1622-21/64IN 8.334 21/64" 152 240 165 8.334
Alb22-8.4 8.4 152 240 165 8.4
Al1622-8.5 85 152 240 165 8.5
Al622-8.6 8,6 160 250 175 8,6
Al622-8.7 8.7 160 250 175 8.7
Al1622-11/32IN 8.731 11/32" 160 250 175 8.731
Al622-8.8 838 160 250 175 8.8
Al622-8.9 89 160 250 175 8.9
Al622-9 9 160 250 175 9
Al622-9.1 9.1 160 250 175 91
Al622-23/64IN 9,128 23/64" 160 250 175 9,128
Al622-9.2 9.2 160 250 175 9.2
A1622-9.3 9.3 160 250 175 93
Al622-9.4 94 160 250 175 9.4
A1622-9.5 95 160 250 175 95
Alb22-3/8IN 9,525 3/8" 169 265 185 9,525
Al622-9.6 9.6 169 265 185 9.6
Al622-9.7 9,7 169 265 185 9.7
A1622-9.8 9.8 169 265 185 9.8
A1622-9.9 99 169 265 185 9,9
A1622-25/64IN 9922 25/64" 169 265 185 9922
Al622-10 10 169 265 185 10
Al622-13/32IN 10.319 13/32" 169 265 185 10.319
A1622-10.5 105 169 265 185 10,5
Al1622-27/64IN 10,716 27/64" 177 280 195 10,716
Al1622-11 1 177 280 195 11
A1622-7/16IN 11,113 7/16" 177 280 195 11,113
Alb22-11.5 11,5 177 280 195 11.5
Al622-29/64IN 11,509 29/64" 177 280 195 11,509
A1622-15/32IN 11,906 15/32" 191 295 205 11,906
Al622-12 12 191 295 205 12
A1622-31/64IN 12,303 31/64" 191 295 205 12.303
Al622-1/2IN 12.7 1/2" 191 295 205 12.7
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Dc di
Désignation h8 D¢ = Iy Iz f11
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm mm
Queue cylindrique A1622-7.3 7.3 143 225 155 T3
i Alb22-7.4 7.4 143 225 155 7.4
Dc AN, 0 TN WY d; Al622-7.5 7.5 143 225 155 7.5
T T A1622-19/64IN 7.541 19/64" 152 240 165 7.541
::LCIE A1622-7.6 7.6 152 240 165 7.6
h A1622-7.7 7.7 152 240 165 7.7
A1622-78 7.8 152 240 165 7.8
A1622-79 7.9 152 240 165 7.9
A1622-5/16IN 7,938 5/16" 152 240 165 7,938
Al622-8 8 152 240 165 8
Al622-8.1 8.1 152 240 165 8.1
Alb22-8.2 8.2 152 240 165 8.2
Alb622-8.3 8.3 152 240 165 8.3
A1622-21/64IN 8.334 21/64" 152 240 165 8.334
Al622-B.4 8.4 152 240 165 8.4
Al622-85 85 152 240 165 8.5
Alb22-8.6 8.6 160 250 175 8.6
Al622-8.7 8.7 160 250 175 8.7
A1622-11/32IN 8.731 11/32" 160 250 175 8.731
Alb22-8.8 8.8 160 250 175 8.8
Alb22-8.9 89 160 250 175 8.9
Al622-9 9 160 250 175 9
Al622-9.1 9,1 160 250 175 9.1
AlB622-23/64IN 9,128 23/64" 160 250 175 9128
Al622-9.2 9,2 160 250 175 9.2
A1622-9.3 93 160 250 175 9.3
Al622-9.4 9,4 160 250 175 9.4
Al622-9.5 9,5 160 250 175 9,5
Al622-3/8IN 9,525 3/8" 169 265 185 9,525
Al622-9.6 9,6 169 265 185 9.6
Al622-9.7 9,7 169 265 185 9.7
Al622-9.8 9.8 169 265 185 9.8
Al622-9.9 99 169 265 185 9,9
A1622-25/64IN 9,922 25/64" 169 265 185 9,922
Alb22-10 10 169 265 185 10
A1622-13/32IN 10,319 13/32" 169 265 185 10,319
A1622-10.5 10,5 169 265 185 10,5
A1622-27/64IN 10,716 27/64" 177 280 195 10,716
Al622-11 11 177 280 195 11
A1622-7/16IN 11,113 7/16" 177 280 185 11,113
A1622-115 115 177 280 195 115
A1622-29/64IN 11,509 29/64" 177 280 195 11,509
Al1622-15/32IN 11,906 15/32" 191 295 205 11,906
Al622-12 12 191 295 205 12
A1622-31/64IN 12,303 31/64" 191 295 205 12,303
A1622-1/2IN 127 1/2" 191 295 205 12,7
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Foret pour percage profond e
HSS, extra-long
A1722

UFL®

DIN Zﬁfﬂ Q{)
~22xDc| | 1859

2 |EIES:, ==
sans revétement o o o0 o0 o

D, d;

Désignation h8 Le Iy I f11
sans revétement mm mm mm mm mm

Queue cylindrique Al722-3 3 125 190 130 3
Al722-35 35 139 210 145 3.5

Dc AN TN ;1 Al722-4 4 143 220 150 4
W T Al722-45 45 152 235 160 4,5

::L—clz Al722-5 5 162 245 170 5

h Al1722-5.5 5.5 171 260 180 55

Al722-6 6 171 260 180 b

Al722-6.5 6.5 179 275 190 6.5

Al722-7 7 188 290 200 7

Al1722-7.5 7.5 188 290 200 75

Al722-8 ] 197 305 210 8

Al722-8.5 8,5 197 305 210 8,5

Al722-9 9 205 320 220 9

Al722-9.5 95 205 320 220 9,5

Al722-10 10 219 340 235 10
Al722-10.5 10,5 219 340 235 10,5

Al722-11 11 232 360 250 11
Al722-115 115 232 360 250 115

Al722-12 12 246 380 260 12
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Foret pour pergcage profonden
HSS, extra-long
A1822

UFL®

)| [
~30xDc| (186911 8

l_ sans revétement e o o0 o0 o .

Dc d;
Désignation h8 I h Iz f11
sans revétement mm mm mm mm mm
Queue cylindrigue Al1822-35 35 174 265 180 35
AlB22-4 4 183 280 190 4
0. N d*; AlB22-4.5 4,5 192 295 200 4,5
7 5] T Al822-5 5 202 315 210 5
= A1822-5.5 55 216 330 225 55
7 I Al822-6 6 216 330 225 6
A1822-6.5 6.5 224 350 235 6.5
Al822-7 7 238 370 250 7
Al822-7.5 7.5 238 370 250 7.5
Al1822-8 8 252 390 265 8
Al822-8.5 85 252 390 265 85
Al822-9 9 265 410 280 9
Al822-9.5 95 265 410 280 9.5
AlB22-10 10 279 430 295 10
Al822-10.5 10,5 279 430 295 10,5
AlB22-11 11 287 450 305 11
AlB22-115 115 287 450 305 115
AlB22-12 12 291 480 305 12
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Foret a pointer NC en carbure monobloc 90 °

A1174

&

90°
“~ MK NS v B
u sans revétement ® o0 oo [ 1]
Dc dq
Désignation hé D¢ Iy I hé
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm
Queue cylindrique Al174-3 3 46 11 3
Al174-4 4 55 15 4
gc_‘x\\ Jl Al174-5 5 62 16 5
T ¥ All74-6 6 66 17 6
2 h AL174-1/4IN 6,35 1/4" 70 18 6.35
Al1174-8 8 79 22 8
Al1174-3/8IN 9,525 3/8" 89 26 9,525
Al1174-10 10 89 26 10
All74-12 12 102 30 12
Al174-16 16 115 34 16
Al174-20 20 131 40 20
3 POI ° T ——
Foret a pointer NC en HSS 90
i 90°
sans revétement °® © o0 o0 o o0
D¢ dy
Désignation h8 Iy Iz f11
sans revétement mm mm mm mm
Queue cylindrique Al115-4 4 55 18 4
‘ All115-5 5 62 21 5
0 d; All15-6 6 66 22 6
T _-‘ T Alll5-8 8 79 30 8
[ ; A1115-10 10 89 34 10
Alll5-12 12 102 41 12
Al115-16 16 115 46 16
A1115-20 20 131 59 20
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Foret a pointer NC en carbure
monobloc HSS 120 °
A1174C

=9

N —

a5

P M| Kl N5 H BN

sans revétement e o0 oo o0
Dc dl
Désignation h6 D Iy I h6
sans revétement mm pouces / n° mm mm mm
Queue cylindrique Al174C-3 3 46 11 3
A1174C-4 4 55 15 4
ch__'\x\ dt A1174C-5 5 62 16 5
T —‘l T Al174C-6 6 66 17 6
- ] A1174C-1/4IN 6.35 /64" 70 18 6.35
' AL174C-8 8 79 22
Al1174C-10 10 89 26 10
Al174C-12 12 102 30 12
A1174C-1/2IN 12,7 1/2" 102 30 1277
A1174C-5/8IN 15.875 5/8" 115 34 15.875
Al1174C-16 16 115 34 16
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Foret a pointer NC en HSS 120 ° Vo —
A1114

i 120°
@ Pl M k| N s | H Bol
sans revétement e o o0 o0 o (1]

De dy

Désignation h8 Iy Iz f11

sans revétement mm mm mm mm

Queue cylindrique Alll4-4 4 55 18 4
i Al114-5 ) 62 21 5

D, e d, Alll4-6 6 66 22 6
¥ —I ¥ Alll4-8 8 79 30 8
[t " A1114-10 10 89 34 10
Allla-12 12 102 41 12

Al114-16 16 115 46 16

Al114-20 20 131 53 20

Foret a centrer en carbure monobloc w - -
K1161XPL / K1161

— Pour des surfaces de contact droites conformes a la norme DIN 332 A 2,13’; %
— Forme A 60°
P M| KINIS H B
@ XPL 00 00 00 00 00 00 o0
sans revétement o0 00 00 00 00 o 00
Dc d;
Désignation Désignation k12 Iy hS
XPL sans revétement mm mm mm
Queue cylindrigue K1161XPL-0.5 K1161-0.5 05 25 315
B . K1161XPL-0.8 K1161-0.8 0.8 25 3315
K1161XPL-1 K1161-1 1 315 315
#f{"\ \T‘>'°1 K1161XPL-1.25 K1161-1.25 125 315 315
| b K1161XPL-1.6 K1161-1.6 16 355 4
' : K1161XPL-2 K1161-2 2 40 5
K1161XPL-2.5 K1161-2.5 2.5 45 6.3
K1161XPL-3.15 K1161-3.15 315 50 8
K1161XPL-4 K1161-4 4 56 10
K1161XPL-5 K1161-5 5 63 125
K1161XPL-6.3 K1161-6.3 6,3 71 16

D 0.5 / 0.8 mm, uniquement d'un seul cdté
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Foret a centrer en HSS i
K1111 / K1111TIN TS

- Pour des surfaces de contact droites conformes a la norme DIN 332 A %’; %
- Forme A 60°
P M K N S H RO
@ TIN ®® o0 o0 o0 oo o0
sans revétement o0 oo o0 o0 o0 (T
DI: dl
Désignation Désignation k12 [ h9
TIN sans revétement mm mm mm
Queue cylindrique K1111-0.5 0.5 25 3.15
i K1111-0.8 0.8 25 315
rd L KI111TIN-1 K1111-1 1 315 315
\\._ di
T — KI111TIN-1.25 K1111-1.25 1,25 315 315
. ¥ K1111TIN-1.6 K1111-1.6 16 35.5 4
K1111TIN-2 K1111-2 2 40 5
K1111TIN-2.5 K1111-2.5 2.5 45 6.3
K1111TIN-3.15 K1111-3.15 3.15 50 8
K1111TIN-4 K1111-4 4 56 10
KI1111TIN-5 K1111-5 5 63 125
K1111-6.3 6,3 71 16
K1111-8 8 80 20
K1111-10 10 100 25
K1111-12.5 125 125 315

D¢ 0.5/ 0.8 mm, uniguement d'un seul cité
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Jeu de tarauds a main en HSS

5 ; | < AD,C S 25HRC
- Pour matériaux a copeaux longs et courts . 850
' = 2xDn M t'lj -200
N/mm?
M IS02/6H P M K N S H 0
DIN 13 sans revétement [ ] [ ] o
d;
DIN 352 Désignation P I L I3 ha O Iy
sans revétement Dy mm mm mm mm mm mm mm N
P 30060-M2 M2 0.4 36 8 8 2.8 21 5 3
@ 30060-M2.5 M25 0,45 40 9 g 28 2.1 5 3
1 = ? y 30060-M3 M3 0,5 40 9 135 35 2.7 b 3
On 1 = c:l 30060-Mé4 M & 0.7 45 11 16,5 45 3.4 6 3
f L aliahe. 30060-M5 M5 0.8 50 13 19 6 49 8 3
I3 30060-M6 M6 1 56 15 27 6 4,9 8 3
I 30060-M8 M8 125 63 19 40 6 49 8 3
30060-M10 M 10 1.5 70 22 47 7 55 8 3
30060-M12 M12 1.75 75 25 48 9 7 10 4
30060-M16 M 16 2 80 25 38 12 9 12 4
30060-M20 M 20 25 95 32 50 16 12 15 4
30060-M24 M 24 3 110 34 63 18 145 17 4
30060-M30 M 30 35 125 40 60 22 18 21 4

Cette référence de commande comprend un ébaucheur, un intermédiaire et un finisseur.
<M 2.5 : sans dégagement apres |a partie filetée

Filiere en HSS

Protocut®

- Pour matériaux a copeaux longs et courts

M 6g

DIN 13

1200

N/mm?

~1,75xP i 36HRC

sans revétement L 1] ( 1]
EN 22568 7
Désignation P f10 Iy
sans revétement Dy mm mm mm N
60000-M1 M1 0.25 16 5 3
l @) 60000-M1.2 M1.2 0,25 16 5 3
60000-M1.4 M 1.4 0.3 16 5 3
£ 60000-M1.6 M16 0,35 16 5 3
l 2 60000-M2 M2 0.4 16 5 3
60000-M2.5 M25 0,45 16 5 3
= i 60000-M3 M3 0.5 20 5 3
60000-M4& M 4 0.7 20 5. 3
60000-M5 M5 0.8 20 T 4
60000-M6 M6 1 20 7 b4
60000-M8 M8 125 25 9 4
60000-M10 M 10 15 30 11 4
60000-M12 M12 1,75 38 14 4
60000-M14 M 14 2 38 14 5
60000-M16 M 16 2 45 18 5
60000-M20 M 20 25 45 18 5
60000-M24 M 24 3 55 22 5
60000-M30 M 30 35 65 25 6

ﬁMl.fn:Eh.ZMl.E:Eg
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Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

Sghrch Asco SA CH-2001 NEUCHATEL

ASCO_ 12 TEL: +41 32724 3434
, Rayole]® FAX : +41 32 724 3436
Jactanalcs ¢t O EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

3. MASCHINEN

GEWINDEBOHRMASCHINE T4 M
SEMI-AUTOMATISCH

Wenn der Bediener den Steuerhebel driickt, erkennt ein
Kraftsensor die Kraft des
Tippen Sie auf die Miinze.

Wenn die Kraft groRer als der programmierte Wert (in %)
wird, wird der Zyklus Das Abhdren erfolgt mit den aktuel-
len Daten.

Meniitaste

Das Driicken der Meniitaste gibt Zugang
zu den Einstellungen und Funktionen
des Manipulators

Aktuelle Parameter

MERKMALE :

Gewicht : 14kg
Stromversorgung : 220V /1A

Art der Zange: EX12 schaublin
Motorleistung : 150w

Gewindeschneidgeschwindigkeit : 100 a 3000 tr/mn
Anzahl der Umdrehungen : 0,1 a 99 trs

Empfindliche Auslésung (durch Kraftsensor)
Farbbildschirm 480x272 Pixel

Ref.| Bezeichnung | Geschwindigkeitsbereich | Preis

Tam
16236 gE\vI.AUTOMATISCH

100 & 3000 trs 10°500.00

Verkaufsbedingungen: Nettopreise
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MANUELL ELEKTROSPINDEL

VSM
N
o
o
=
3
)
5 )3
o
MERKMALE :
Gewicht : 14kg
Stromversorgung : 220V /1A
Art der Zange : EX12 schaublin
Motorleistung : 150w
Bohrgeschwindigkeit : 100 a 12000 tr/mn
Anzeige der Geschwindigkeit
Max. vertikaler Hub : 18 mm Ref. Bezeichnung Preis
Tiefenanschlag mit 1/100-Digitalanzeige 16237 Electrobroche V5M 9'300.00
Verkaufsbedingungen: Nettopreise
Pince ESX-9
Pinces SCHAUBLIN pour mandrin flottant PHA-E9
Ref. Schaftdurchmesser Preis
16195 1 108,20
16196 1.50 75,65
16197 2.00 96,10
16198 2.50 75,65
16199 3.00 62,45
16200 4.00 61.95

Verkaufsbedingungen: Nettopreise
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Zange ER 8 mm
fiir Gewindebohrmaschine

Der Spindeldurchmesser ist 8 mm und die Futter fir
folgende Werkzeuge sind verfligbar: 1, 1.5, 2, 2.5,
3, 3.5, 4, 4.5, 5. Das Modell muf3 bei der Bestellung
angegeben werden

Ref. Bezeichnung Preis
16239 Zange ER 8 mm DIA. 1 mm 47,05
16240 Zange ER 8 mm DIA. 1.5 mm 47,05
16241 Zange ER 8 mm DIA. 2 mm 47,05
16242 Zange ER 8 mm DIA. 2.5 mm 47,05
16243 Zange ER 8 mm DIA. 3 mm 39,70
16244 Zange ER 8 mm DIA. 3.5 mm 39,70
16245 Zange ER 8 mm DIA. 4 mm 39,70
16246 Zange ER 8 mm DIA. 4.5 mm 39,70
16247 Zange ER 8 mm DIA. 5 mm 39,70

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

Kompensationszangen ET1

Verlangerte und Standardzangen (AL) mit aussen-
diameter von 12 und 16, DIN 6499, ER/ESX, 8° fiur
Gewindebohrung.

Ref. Schaftdurchmesser | Aussen-Dia. | NUMMER Preis
16204 2.00 1ISO 12 12200 80,65
16205 3.00 JAP 12 12300 80,65
16231 4.00 DIN+ISO+JAP 16 16400 80,65
16206 1.00 12 12100 AL = 80,65
16207 1.50 12 12150 AL = 80,65
16208 2.00 12 12200 AL = 80,65
16227 1.00 16 16100 AL = 80,65
16228 1.50 16 16150 AL = 80,65
16229 2.00 16 16200 AL = 80,65
16209 Schraube flir Zange M 2.5 x 2.30 1,60

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 10 % fiir 10 Stiick pro Sorte.
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Spannbiichse

TRANTORQUE
TOLERANZ (T,)
T, FUR ACHSEN UND BOHRUNGEN
VON # 0,08 MM FUR ALLE LANGEN

— g =

ﬂT

A e L !

g
el

Fir die Montage von Komponenten wie Scheiben, Riemenscheiben ohne Nabe oder Bremsscheiben auf einer Abtriebswelle
verfahren Ingenieure immer nach der traditionellen Methode, indem sie ein Festkeilsystem benutzen. Jedoch zieht

diese Methode oft eine ungenaue axiale oder winklige Positionierung nach sich und die hervorgerufenen Kosten durch
Maschinenstillstand oder Produktivitatsverlust sind erhéht.

I A

Die leicht montierbare Spannbiichse TRANTORQUE schliesst diese oben genannten Nachteile aus. Sie kann ausserdem
fretting durch Korrosion, Drehungsspiel und Keilstemmung verhindern Mit einer einzigen Schraubenmutter kann sie auf einer
genuteten Welle montiert werden, um einen alten oder beschadigten Keil zu ersetzen.

D Maximum . i
Ref. Typ | 99 | Kaliber Druckauf | | ', g Gewicht 000 o oie
Achse Komponente Nm | kKN |Achse N/mm 1 g Nm
16771 TTQMO0516 5 16 9 3 84 191013/ 3 18.8 14 35.00
16772 TTQM0616 6 16 12 4 93 19 110113/ 3 18.1 14 35.00
16773 TTQMO0720 7 20 22 6 103 22 1116/ 3 33.9 28 38.00
16774 ___ TTQM0820 8 20 32 7 113 22 1116 3 32.9 28 38.00
16775 (- TTQM0920 9 20 42 9 123 22 11|16/ 3 31.8 28 138.00
16776 === TTQM1023 10 23 51 11 119 26 13|19 5 48.9 44 40.00
16777 E TTQM1123 11 23 60 12 115 26 13|19 5 47.2 44 40.00
16778 TTQM1223 12 23 69 13 111 26 13|19 5 45.4 44 40.00
16779 TTQM1426 14 26 96 14 110 29 16122 5 64.9 66 46.00
16780 TTQM1526 15 26 122 15 108 29 116 22/ 5 62 66 46.00
16781 TTQM1626 16 26 149 16 107 29 16|22 5 59 66 46.00
16782 TTQM1732 17 32 174 18 100 30 22306 1186 = 110 48.00
16783 TTQM1832 18 32 198 @ 21 92 302230 6| 113.9 110 48.00
16784 -O TTQM1932 19 32 223 | 24 85 302230 6| 108.9 110 148.00
16785 — TTQM2035 20 35 258 | 26 82 33 24132 7 144 150 50.00
16786 m TTQM2235 22 35 293 | 27 80 33124327 1315 150 50.00
16787 © TTQM2438 24 38 330 29 87 352536 8 166.3 185 |52.00
16788 C TTQM2538 25 38 368 | 31 94 352536 8 158.8 185 52.00
16789 E TTQM2845 28 45 459 38 101 41 129 4611 292.9 240 60.00
16790 (7)) TTQM3045 30 45 550 | 45 108 41 12914611 272.2 240 60.00
16791 TTQM3250 32 50 616 | 44 100 44 1305012 377.4 265 73.00
16792 TTQM3550 35 50 681 | 42 91 44 13015012 340.2 265 73.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10 % fiir 10 Stiick sortiert.
15 % fiir 100 Stiick sortiert.
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Spannbliichse
TRANTORQUE

Der kleinste empfohlene Durchmesser der Abtriebswelle, der es ermoglicht dem Drehmoment einer Trantorque M
Einheit standzuhalten, ist in der unten stehenden Tabelle aufgefiihrt. Diese Werte gelten fiir eine Komponente, die die
Dimension L2 vollstandig abdeckt.

Widerstandsmoment bei Materialbruch in N/mm?

o Kaliber | Druckauf 45574150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400

Achse | Komponente Achse N/mm?

Kleinster Durchmesser der Abtriebswelle (Sicherheitsfaktor = 1)

5 16 84 32 128 26 | 25 [ 23|22 22 |21 |21 20 | 20 |20
6 16 93 35 30 28 26 24|23 23 22 21 21 | 21 |20
7 20 103 48 | 41 37 34 32 30 29 28 28 27 26 26
o 8 20 113 53 144 39 | 36 | 33|32 30 | 29 28 28 | 27 |27
(- 9 20 123 58 | 48 42 | 38 | 35|33 31 | 30 | 29 28 | 28 |27
" — 10 23 119 65 | 53 47 | 42 1 39|37 36 34 33 32| 32 |31
E 11 23 115 62 | 52 45 | 42 |39 |37 35 | 34 33 32| 31 |31
12 23 111 60 50 44 | 41 [ 38|36 35 | 33 |32 32| 31 |30
14 26 110 67 56 50 | 46 |43 |41 39 | 38 37 36 | 35 34
15 26 108 66 | 55 49 | 45 |42 |40 39 | 37 |36 36 | 35 |34
16 26 107 65 | 55 49 | 45 |42 |40 39 | 37 [ 36 35 | 35 34
17 32 100 74 | 64 57 | 53 |50 |48 46 | 45 44 43 | 42 |41
18 32 92 69 60 55 | 51 49|46 45 44 43 42 | 41 40
© 19 32 85 65 | 57 53 | 49 |47 | 45 44 | 43 |42 41 | 40 40
p— 20 35 82 69 | 62 57 | 53 | 51|49 47 | 46 45 44 | 44 |43
m 22 35 80 68 60 56 | 53 |50 | 48 47 | 46 |45 44 | 43 |43
© 24 38 87 79 1 69 63 | 59 |56 | 54 52 | 51 |50 49 | 48 |47
- 25 38 94 84 | 73 66 | 61 |58 | 56 54 | 52 |51 50 | 49 |48
E 28 45 101 106 91 82 75 71 68 65 63 |62 60 59 58
(7)) 30 45 108 1141 96 85 78 74 |70 67 | 65 63| 61 60 59
32 50 100 116 100 90 83 78 75 72 | 70 68 67 | 65 |64
35 50 91 107 94 85 79 (75 72 70 | 68 66 65 64 63
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4. KEILRIEMEN

Gliederkeilriemen
POWERTWIST Gliederkeilriemen:
mit abnehmbaren Gliedern Diese Keilriemen bestehen aus auswechselbaren

POLYURETHAN Gliedern. Deshalb kénnen sie
muhelos auf Antriebe mit fixen Achsabstanden montiert
werden.

Die Spannung und die Abnutzung werden durch
einfachen Austausch von einem oder mehrerer Glieder
ausgeglichen.Die Spannung ist auf 4% fir die Langen
10, 13 und 17 mm und auf 5% fir 22 mm einzustellen.
Original Verpackung von 10 Meter Rolle aber alle
Abmessungen kdnnen geliefert sein.

Poweliaiszlivs

Ref. Riemen Gruppe | PREIS/ M
01731 10 Z 49.50
01732 13 A 52.00
01733 17 B 57.00
01734 22 C 78.00

@ 8mm Fir Maschine T4 T4 M4
01754 Ersetzt schwarze Veelos 00: 8 m 48.00

20. Glied entfernt.
Bemerkung: Jedes zehnte Glied ist durch einen Pfeil markiert. Fur Antriebe mit
mehreren Riemen mussen die Riemenlangen identisch sein.

Messmethode: T :

Der Keilriemen wird auf die Antriebsscheiben gelegt und die Lange durch Auflegen

auf die beiden Loécher angepasst.

Fur die Sektionen 0/3L, A/4L und B/5L wird jedes 24. Glied und fir C und D jedes /

Auseinandernehmen:

Zusammenfiigen:

ki
¥

Verkaufsbedingungen: Rabatt : 5% ab 40 Meter pro Sorte.
10% ab 60 Meter pro Sorte.
15 % ab 80 Meter pro Sorte.

.
20 % ab 100 Meter pro Sorte.
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Fur die Montage wird der Gebrauch der Zange DIXILINK Gliederkeilriemen
(Ref.1735 zu FR 17.00) empfohlen. Die Spannung wird
folgendermassen eingestellt: V-LINK MAXI ROT

»  Der Riemen wird auf den Antrieb gelegt und
anschliessend abgenommen.

»  Seine Lange wird um 8% gekirzt, was der Entnahme
jedes zwoften Gliedes fur Langen von 10 bis 17 mm
entspricht und und um 5% fiir eine Lange von 22 mm.

*  Anschliessend wird der gekiirzte Riemen montiert, um
eine optimale Spannung zu erhalten.

Original Verpackung von 20 Meter Rolle aber alle

Abmessungen kénnen geliefert sein.

Réf. Breite Gruppe PREIS/ M
01744 15 - 43.00
01746 22 C 75.70

Powertwist Plus ist ein sehr leicht montierbarer Gliederkeilriemen fir alle Anwendungen.

Pradestiniert ist PowerTwist Plus fur Problemfalle, bei denen herkdmmliche Forderriemen haufig versagen oder sich die
Montage sehr aufwendig gestaltet.

Es wird aus einem auerst widerstandsfahigen Polyester/Polyuerthangewebe hergestellt. Dieser Férderriemen ist gadngigen PU
Riemen vielfach Uberlegen, was sich beim Vergleich entscheidender Charakteristika dokumentiert leichte/schnelle Montage
Keine Schweiss-, oder Verbindungswerkzeuge

Lange Lebensdauer

Pratisch wartungsfrei

Hohe Laufruhe/ geringer Gerauschpegel

Individuelle, satzkonstante Ablangung vor Ort

Hinterlat keine Abdrlicke

Teflonbeschichtete

Version—hochhitzebestandig bis 240°C

Supergripahnliche Oberflache—ideal fir Férderanwendungen die einen grossen Halt (Grip) bendtigen.

Gliederkeilriemen
VEELOS SUPER POLYESTER

Der Keilriemen VEELOS Super Polyester gilt als sehr dauerhaft und widerstandsfahig fiir die Ubertragung der
Antriebskraft unter extremer Beanspruchung. Aus einer komplett beschichteten Neoprendecke bestehend, verfligt
er Uber einen hohen Beuge- und Zugwiderstand und somit Giber eine extrem hohe Leistungsfahigkeit. Dieser
Keilriemen von hoher Festigkeit bei jeglicher Beanspruchung Uibertragt bis zu 50% mehr Leistung.
Er wird in einem besonderen rotierenden Polymerisationsprozess hergestellt, bei dem die
Polyesterdecke komplett durchtrankt wird. Durch seine komplett synthetische Beschaffenheit ist
der Keilriemen VEELOS Super Polyester resistent gegen eine Vielzahl von Industriedlen,
Fetten und Schmiermitteln. Seine Widerstandskraft gegen Ozon und Sauerstoff
ist ausgezeichnet. Selbst nach langerer Beanspruchung bei Feuchtigkeit

oder kompletter Wasseraussetzung zeigt die Poiyesterdecke keine
Abnutzungserscheinungen oder Schimmelbefall und behalt seine hohe
Widerstandskraft gegen Zugkrafte. Wie alle VEELOS Keilriemen
besteht das Modell aus Superpolyester aus gleichen, nicht
aneinander reibenden und nicht vibrierenden Gliedern.

Ref. Breite Lange Gruppe PREIS/M

01756 10 10m 0 62.00
01757 13 A 63.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt : 5% ab 40 Meter pro Sorte.
10% ab 60 Meter pro Sorte.
15 % ab 80 Meter pro Sorte.
20 % ab 100 Meter pro Sorte.
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Gliederkeilriemen NU-T-Link / Super-t-Link

Die Riemen NuTlink (Sektion V) und SuperTLink (Sektion SP) bieten die Leistung V oder SP mit einer héheren Lebensdauer.
Die Keilriemen mit abnehmbaren Gliedern aus Polyester/Polyurethan erweisen sich als bis zu 20 Mal widerstandsfahiger
selbst unter extremsten Bedingungen.

*  Hohe Widerstandfahigkeit bei extremen Temperaturen (-40 bis 100°C).
*  Hohe Widerstandsfahigkeit bei Schleifmitteln.
+  Hohe Widerstandsfahigkeit bei Wasser, Dampf, Ol und den meisten chemischen Industrieprodukten.

Das Prinzip der abnehmbaren Elemente erlaubt eine einfache und schnellere Montage, selbst auf Mechanismen mit
erschwertem Zugang. Die Riemen kénnen durch einfaches Zusammenfiigen der Glieder ohne Zerlegung des Mechanismus
montiert werden.

Dieses Gliedersystem tragt dazu bei, den Lagerbestand zu verringern, denn die Riemen kénnen an Ort und Stelle auf die
gewlinschte Lange angepasst werden durch Wegnehmen oder Hinzufiigen der Elemente.

Die Riemen missen nicht gewartet werden, denn die vorgegebene Spannung verandert sich nicht.
Die Konzeption der Gliederkeilriemen erlaubt eine Reduzierung der Vibrationen und der Funktionsgerausche um 50%.
Original Verpackung von 20 Meter Rolle aber alle Abmessungen kénnen geliefert sein.

Der Riemen Nu-T-Link ist in jeder Standardsektion des Sektors
« Z/10,A/13, B/17, C/22, S/25, D/32, E/40, F/50 erhaltlich.

Der Riemen Super-T-Link ist in den folgenden Sektionen erhaltlich: SUPER-T-LINK

« SPZ, SPA, SPB, SPE
Ref. 9 ..ien Gruppe PREIS / M
02190 10 SPZ 153.00
02191 13 SPA 153.00

Die Spannung wird folgendermassen mit beigelegtem

Werkzeug angepasst:

» Der Riemen wird zur Anpassung auf den Antrieb
gelegt und anschliessend abgenommen.

» Seine Lange wird um 9% gekdurzt, was einer
Entnahme jedes elften Gliedes bei Langen von 10
bis 17 mm entspricht und einer Kiirzung um 5% bei
einer Lange von 22 mm.

» Anschliessend wird der gekiirzte Riemen montiert,
um eine optimale Spannung zu erhalten.

NU-T-LINK
Ref. Riemen Gruppe PREIS /M
01736 10 z 64.00
01737 13 A 73.00
01738 17 B 76.00
01739 22 C 94.00
01740 25 138.00
01741 32 D 214.00
Verkaufsbedingungen: Rabatt : 5% ab 40 Meter pro Sorte.
10% ab 60 Meter pro Sorte.
15 % ab 80 Meter pro Sorte.
20 % ab 100 Meter pro Sorte.
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Rundriemen Die Riemen QUICK-GO unterscheiden sich

von den Ublichen Rundriemen durch ein

patentiertes Endlossystem, bestehend aus einem
QUICK-GO POLYURETHAN Metallverbindungsstlick, das in wenigen Sekunden

aufgesteckt wird und kein spezielles Montagewerkzeug

erfordert.

Der Gebrauch der Schneidezange QUICK-GO Ref.
1770 zu CHF 24.00 wird zur Montage empfohlen.

Original Verpackung von 30 Meter Rolle aber alle
Abmessungen kdnnen geliefert sein.

Riemen Verbindung
Ref' ﬂ Riemen zRiemenscheibe PREIS I M Ref' ﬁ Riemen z Riemenscheibe PREIS
01771 5 40 6.90 01776 5 40 1.85
01772 6 50 8.15 01777 6 50 0.90
01773 8 65 11.05 01778 8 65 0.90
01774 10 80 13.50 01779 10 80 0.90
01780 13 100 0.90

Ubertragbare Héchstleistung (PS) abhéngig vom Riemendurchmesser

Geschwindig- Flaschenzug Flaschenzug Flaschen- Flaschen- Flaschen-
keit (m/s) 40 mm 50 mm zug 65 mm zug 80 mm zug100 mm

0.5 0.02 0.03 0.04 0.05 0.08

25 0.07 0.14 0.23 0.27 0.40

5.0 0.15 0.30 0.45 0.54 0.80

7.5 0.23 0.45 0.69 0.81 1.20

10.0 0.30 0.60 0.90 1.08 1.60

12.5 0.38 0.75 1.14 1.35 2.20

15.0 0.45 0.90 1.35 1.62 3.10

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% ab 30 Meter pro Sorte.
10% ab 25 Verbindungen pro Sorte.
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Anwendungsbeispiele:
Textilmaschinen, Werkzeugmaschinen Schaublin 102, Ewag, Technica usw. Diese Riemen werden besonders fiir
Maschinen mit hohen Geschwindigkeiten oder starkem Antrieb empfohlen.
Bitte angeben: Die Schnurlange entspricht der Arbeitslange. Es handelt sich auf jeden Fall um die Schnurlange

Uber beide Antriebsscheiben. In Anbetracht der Elastizitat werden die Riemen in freier Lange geliefert, was 10 bis
12% weniger Arbeitslange entspricht.
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Elastische Endlosriemen
ASCO-CORDEX

Perlon rot

. g=3 Q=4 @=5
Lange
Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS

250 - 499 01855 10.70 01878 11.25 01912 12.00

500 - 799 01856 11.00 01879 11.45 01913 12.35

800 - 999 01857 9.80 01880 10.25 01914 10.45
1000 - 1099 01858 8.40 01881 8.60 01915 11.00
1100 - 1199 01859 9.15 01882 9.50 01916 12.00
1200 - 1299 01860 9.90 01883 11.15 01917 13.00
1300 - 1399 01861 10.70 01884 12.00 01918 13.90
1400 - 1499 01862 11.45 01885 12.80 01919 15.00
1500 - 1599 01863 12.25 01886 13.65 01920 15.95
1600 - 1699 01864 13.00 01887 14.55 01921 16.95
1700 - 1799 01865 13.65 01888 15.30 01922 17.95
1800 - 1899 01866 14.45 01889 16.20 01923 18.95
1900 - 1999 01867 16.20 01890 17.05 01924 19.95
2000 - 2099 01868 15.95 01891 17.85 01925 20.80
2100 - 2199 01869 16.85 01892 18.70 01926 21.90
2200 - 2299 01870 17.40 01893 19.60 01927 22.90
2300 - 2399 01871 18.30 01894 20.35 01928 23.90
2400 - 2499 01872 19.05 01895 21.25 01929 24.90
2500 - 2599 01873 19.70 01896 22.00 01930 25.85
2600 - 2699 01874 20.50 01897 23.00 01931 26.85
2700 - 2799 01875 21.35 01898 23.90 01932 27.75
2800 - 2899 01876 22.00 01899 24.65 01933 28.85
2900 - 2999 01877 22.80 01900 25.45 01934 29.85
3000 - 3099 01901 26.40 01935 30.80
3100 - 3199 01902 27.20 01936 31.80
3200 - 3299 - 01903 28.05 01937 32.80
3300 - 3399 N 01904 28.95 01938 33.80
3400 - 3499 & 01905 29.70 01939 34.65
3500 - 3599 e 01906 30.70 01940 35.75
3600 - 3699 > 01907 31.50 01941 36.75
3700 - 3799 - & 01908 32.25 01942 37.75
3800 - 3899 ) 01909 33.25 01943 38.75
3900 - 3999 Q 01910 34.00 01944 39.75
4000 - 4099 01911 34.90 01945 40.70
4100 - 4499 01946 44.70
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Elastische Endlosriemen
ASCO-CORDEX

PERLON ROT

Bitte angeben: Die Schnurlange entspricht der Arbeitslange. Es handelt sich auf jeden Fall um die Schnurlange Gber

beide Antriebsscheiben. In Anbetracht der Elastizitat werden die Riemen in freier Lange geliefert, was 10 bis 12%

weniger Arbeitslange entspricht.

N d=6 g=8 g=10
Lange
Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS

250 - 499 01947 13.00 01981 24.35

500 - 799 01948 18.00 01982 24.65

800 - 999 01949 14.20 01983 24.90 02014 39.05
1000 - 1099 01950 15.65 01984 27.40 02015 42.80
1100 - 1199 01951 24.55 01985 29.85 02016 46.90
1200 - 1299 01952 18.50 01986 32.35 02017 50.75
1300 - 1399 01953 19.95 01987 34.90 02018 54.70
1400 - 1499 01954 21.35 01988 37.40 02019 58.65
1500 - 1599 01955 22.70 01989 39.85 02020 62.40
1600 - 1699 01956 24.10 01990 42.35 02021 66.35
1700 - 1799 01957 25.45 01991 44.90 02022 70.30
1800 - 1899 01958 26.95 01992 47.30 02023 73.95
1900 - 1999 01959 28.40 01993 49.75 02024 78.00
2000 - 2099 01960 29.70 01994 52.05 02025 81.95
2100 - 2199 01961 31.25 01995 54.80 02026 85.95
2200 - 2299 01962 32.70 01996 57.20 02027 89.80
2300 - 2399 01963 34.00 01997 59.75 02028 93.65
2400 - 2499 01964 35.45 01998 62.30 02029 97.60
2500 - 2599 01965 36.85 01999 64.70 02030 101.45
2600 - 2699 01966 38.20 02000 67.00 02031 105.20
2700 - 2799 01967 39.75 02001 69.75 02032 109.25
2800 - 2899 01968 41.15 02002 72.30 02033 113.10
2900 - 2999 01969 42.60 02003 74.70 02034 117.05
3000 - 3099 01970 43.90 02004 77.25 02035 121.00
3100 - 3199 01971 45.35 02005 79.75 02036 124.75
3200 - 3299 01972 46.75 02006 82.10 02037 128.30
3300 - 3399 01973 48.20 02007 84.70 02038 132.90
3400 - 3499 01974 49.65 02008 87.15 02039 136.30
3500 - 3599 01975 50.85 02009 90.10 02040 139.85
3600 - 3699 01976 52.50 02010 92.10 02041 144.45
3700 - 3799 01977 53.90 02011 94.60 02042 147.85
3800 - 3899 01978 55.25 02012 97.05 02043 152.50
3900 - 3999 01979 56.65 02013 99.35 02044 156.00
4000 - 4099 preis auf Antfrag
4100 - 4499 01980 63.60

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10 % ab 25 Stiick pro Sorte.
15 % ab 50 Stiick pro Sorte.
20 % ab 100 Stiick pro Sorte.
25 % ab 200 Stiick pro Sorte.
30 % ab 300 Stiick pro Sorte.
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Steife Endlosriemen
ASCO-STAR

Perlon, gelb

Anwendungsbeispiele:

Textilmaschinen, Werkzeugmaschinen Schaublin
102, Ewag, Posalux, Technica usw. Diese sehr
widerstandsfahigen Riemen werden besonders fur
Maschinen mit hohen Geschwindigkeiten empfohlen.
Bitte angeben: Die Schnurlange entspricht der
Arbeitslange.

. =3 =4 g=5
Lange
Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS
1000 - 1099 02050 02074 02098 13.45
1100 - 1199 02051 02075 02099
1200 - 1299 02052 02076 02100
1300 - 1399 02053 02077 02101
1400 - 1499 02054 02078 02102 15.85
1500 - 1599 02055 02079 02103
1600 - 1699 02056 o 02080 15.10 02104
1700 - 1799 02057 o 02081 43.40 02105
1800 - 1899 02058 o 02082 02106 34.00
1900 - 1999 02059 “ 02083 o 02107
2000- 2099 02060 ,“f 02084 i 02108 2
&
2100 - 2199 02061 “ 02085 Y 02109 @
2200 - 2299 02062 3 02086 - 02110 y
2300 - 2399 02063 N 02087 o 02111 <
2400 - 2499 02064 - 02088 1y 02112 ~
2500 - 2599 02065 i 02089 @ 02113 ey
2600 - 2699 02066 Q 02090 2 02114 @
2700 - 2799 02067 02091 o 02115 -
2800 - 2899 02068 02092 s 02116 P
2900 - 2999 02069 02093 - 02117 L{I
3000 - 3199 02070 02094 26.00 02118
3200 - 3499 02071 02095 20.45 02119 35.00
3500 - 3999 02072 02096 02120 33.00
4000 - 4499 02073 02097 2455 02121 35.40

Verkaufsbedingungen : Rabatt: 10% ab25 Stiick pro Sorte.
15 % ab50 Stiick pro Sorte.
20 % ab100 Stiick pro Sorte.
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Steife Endlosriemen
ASCO-STARR

Perlon, gelb

Anwendungsbeispiel :

Textilmaschinen, Werkzeugmaschinen Schaublin 102,
Ewag, Posalux, Technica, etc. Diese Riemen sind sehr
widerstandsfahig und werden besonders fur Maschinen
mit hohen Geschwindigkeiten empfohlen.

Bitte angeben: Die Schnurldnge entspricht der
Arbeitslange.

. 2=3 @=4 @=5
Lange

Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS
1000 - 1099 02122 15.65 02146 02167
1100 - 1199 02123 g 02147 02168
1200 - 1299 02124 8 02148 02169 .
1300 - 1399 02125 B 02149 02170 he
1400 - 1499 02126 w 02150 02171 v
1500 - 1599 02127 g 02151 02172 v
1600 - 1699 02128 [5) 02152 0 02173 -
1700 - 1799 02129 a 02153 (o) 02174 ~
1800 - 1899 02130 41.00 02154 o 02175 oy
1900 - 1999 02131 02155 Q.L 02176 N
2000 - 2099 02132 02156 ~ 02177 %
2100 - 2199 02133 14.90 02157 — 02178 J
2200 - 2299 02134 15.70 02158 » 02179 (0]
2300 - 2399 02135 02159 - 02180
2400 - 2499 02136 o 02160 S 02181 i
2500 - 2599 02137 S 02161 @ 02182 M)
2600 - 2699 02138 < 02162 02183 g
2700 - 2799 02139 < 02163 7] 02184 n
2800 - 2899 02140 s 02164 '~ 02185 -
2900 - 2999 02141 g 02165 i 02186
3000 - 3199 02142 J7) 02166 Q 02187
3200 - 3499 02143 Q
3500 - 3999 02144
4000 - 4499 02145

Verkaufsbedingungen : Rabatt: 10% ab25 Stiick pro Sorte.
15 % ab50 Stiick pro Sorte.
20 % ab100 Stiick pro Sorte.
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Optibelt Super X-POWER M=S / XP Schmalkeilriemen
Optibelt RED-POWER SP Schmalkeilriemen
VB-Riemen mit klassischem Abschnitt
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EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
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vl Wi a
. " _—
SUPER X-POWER M=S XPZ RED-POWER SPZ KLASSISCH VB Z/10
XP-NENNQUERSCHNIE UND - ABSCHNITTE UND NENNMASSE SP || ABSCHNITTE UND NENNMASSE VB
Ref. Abschnitt Breite =Hohe 'Bae':gi%?" Ref. |Abschnitt Breite Hohe Lar:giecrrl‘be- Ref. Abschnitt Breite Hohe 'Bae':gi%?;
00000 XPZ/3VX 9.7 8  587-3500| [00000 SPZ/3V 9.7 8 1202-3550|[00000  Z 10 6 | 312-2500
00000 XPA 12.7 10 |707-3550| /00000 SPA 12.7 | 10 |1207-4000 | (00000 A 13 8 437-5000
00000 XPB/5VX K 16.3 13 1250-3550| {00000 SPB/5V | 16.3 = 13 | 1250-8000 | (0000 B 17 11 610-7100
00000 XPC 22.00 18 2000-3550| (00000/ SPC 22 18 2000-10000| (0000 C 22 14 |1148-8000
KEILRIEMEN VOM TYP SP
ABSCHNITT SPZ SPA-BEREICH SPB-SEKTION SPC-ABSCHNITT
Ref. 00000 Ref. | 00000 Ref. 00000 Ref. | 00000
Referenzlange (mm) Referenzlange (mm) Referenzlange (mm) Referenzlange (mm)
o EOM= 1 R OM = | 25 M UC QM = 10 Stiicke cad. UC QM = 10 Stiicke cad.
1202 2360 1207 2132 1250 2000
1212 2500 1232 2182 1320 2120
1237 2650 1250 2207 1400 2240
1250 2800 1257 2232 1500
1262 3000 1282 2240 1600 UC QM = 5 Stiicke cad.
1287 3150 1307 2282 1700
1312 3350 1320 2300 1800 2360
1320 3550 1332 ucam = 1900 2500
1337 1357 10 Stiicke 2000 2650
1362 1382 cad 2120 2800
1387 1400 2307 2240 3000
1400 1407 2332 2360 3150
1412 1432 2360 2500 3350
1437 1457 2382 2650 3550
1462 1482 2432 2800 3750
1487 1500 2482 3000 4000
1500 1507 2500 3150 4250
1512 1532 2532 3350 4500
1537 1557 2582 3550 4750
1562 1582 2607 3750 5000
1587 1600 2632 4000
1600 1607 2650 4250 UC QM = 3 Stiicke cad
1612 1632 2682 4500
1637 1657 2732 4750 5300
1662 1682 2782 5000 5600
1687 1700 2800 6000
1700 1707 2832 uc QM= 6300
1737 1732 2847 UC QM = 5 Stiicke cad. 6700
1762 1757 2882 7100
1787 1782 2932 5300 7500
1800 1800 2982 5600 8000
1837 1807 3000 6000 8500
1862 1832 3032 6300 9000
1887 1957 3082 6700 9500
1900 1982 3150 7100 10000
1937 2000 3182 7500
1987 2032 3282 8000
2000 2057 3350
2037 2082 3382
2120 2120 3550 Ganz Katalog
2137 3750
2187 4000
2240
2287

Verkaufsbedingungen: Preis und Lieferzeiten auf Anfrage
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KEILRIEMEN VOM TYP XP

ABSCHNITT XPZ / 3VX ABSCHNITT XPA |ABSCHNITT XPB / 5VX Abschnitt XPC
Ref. 00000 Ref. 00000 Ref. 00000 Ref. (00000
Design. des Design. des Design. des Design. des "
Referenz- et Referenz- e Referenz- T Referenz- oS Referenzlange
lange (mm) Ke;:lr':gmen lange (mm) Ke;:::gmen lange (mm) Kez:rrl'gme" lange (mm) Ke;::smen (mm)
uc QM = UC QM = uc Qm = uc QM = uc QM =
25 Sthke 10 Stiicke cad. : 25 Stiicke cad. 10 Stiicke cad. 10 Stiicke cad.
o e VX 500 707 1700 1250 2000
612 1287 - e o SR
ggg VX 335 12;3 782 1800 1500 5VX 750 UC QM =
800 1882 1600 - M=
oo VX 265 o VX530 807 1900 1700 5VX 800 5 Stuicke cad.
o o 832 2000 1800 2360
710 3VX 280 1400 850 2120 1850 5VX 850 2500
730 1412 VX 560 857 2240 1900 2650
o a7 oo UcaM= GO o0
750 1462 ’
762 3VX 300 1487 go7  '0Stuckecad. 55, 5VX 950 3150
772 1500 932 2360 2150 3350
787 1512 950 2500 2240 3550
800 3VX 315 1537 957 2650 2280 5VX 1060
812 1562 982 2800 2360
825 1587 1000 3000 2400 5VX 1120
837 1600 3VX 630 1007 3150 2500
850 3VX 335 1612 1030 3350 2650
862 1662 1060 3550 2680 5VX 1320
875 1700 3VX 670 1082 2800 5VX 1400
887 1750 1107 2840
900 3VX 355 1762 1120 3000
912 1800 3VX 710 1132 3150
925 1850 1157 3350
937 1900 3VX 750 1180 3350
950 3VX 375 1950 1207
962 2000 1232
987 2120 1250
1000 2150 3VX 850 1257
1012 3VX 400 2240 1272
1037 1282
1060 1307
1077 3VX 425 1320
1087 2360 1332
1112 2500 1357
1120 2540 3VX 1000 1382
1137 3VX 450 2650 1400
1162 2690 3VX 1060 1432
1180 2800 1450
1187 2840 3VX 1120 1457
1202 3VX 475 3000 3VX 1180 1482
1212 3150 1500
1237 3350 3VX 1320 1507
1250 3550 3VX 1400 1532
1557
1582
1600
1607
1632
KEILRIEMEN VOM TYP VB
KLASSISCHES VB/Z KLASSISCHES VB/A | KLASSISCHESVB/B K"Asvsé/sé:“Es
= = Referen-
Ref. Referenzlinge (mm) Ref. Refe[ﬁ,"nz,')ange Ref. Refefem"nz,')ange Ref. Z(Iéng)e
mm
00000 312-2500 00000 | 437-5000 | 00000 | 610-7100 (00000 | Eote-

Verkaufsbedingungen: Preis und Lieferzeiten auf Anfrage
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Endlosriemen
POLYCORD

POLYURETHAN, GRUN

Aufgrund ihrer hohen Beweglichkeit ermdglichen die Polycord-Rundriemen unbegrenzte Richtungswechsel.
Zudem fungieren sie, dank hoher Elastizitat, als Sicherheitselemente, da Ruckbewegungen und Uberlastung
vermieden werden und damit die Lebensdauer erhoht wird. Kostspielige Zwischenelemente sind nicht erforderlich.
Ihre physischen und chemischen Eigenschaften sind in vielen Bereichen aussergewohnlich: z.B. ist der
Hydrolysewiderstand leicht erhdht gegenliber dem der meisten bekannten Elastomer-Polyurethane. So erweisen
sich die antistatischen Polycord-Rundriemen als wasser-, 6l-, fett- und benzolresistent. Dank ihrer engen
Durchmessertoleranzen garantieren die Polycord-Rundriemen sehr gleichmassige Umdrehungszahlen.

Original Verpackung von 30 Meter Rolle aber alle Abmessungen konnen geliefert sein.

Anwendung:

Mechanische Maschinen- und Apparatekonstruktion, Prazisions- und Uhrenindustriemechanik, Bohrmaschinen,
Olpumpen, Pantographen, Zubehér fiir Drehmaschinen, Textil- und Kleidungsindustrie, Spuler, Nahmaschinen,
Wattemaschinen, etc.

Ref' Riemen P/RI\EIIIS Ref' z Riemen P/RI\Ellls
01810 2 2.25 01815 7 9.60

01811 3 3.35 01816 8 12.00
01812 4 4.40 01817 10 19.00
01813 5 6.35 01818 12 20.45
01814 6 9.40 01819 15 29.50

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 5 % ab 60 Meter pro Sorte.
10 % ab 120 Meter pro Sorte.

Haftspray
WEICON

WEICON Transmission Belt Spray ist eine transparente
Beschichtung auf Basis synthetischer Elastomere fir
stark beanspruchte Ubertragungsriemen aller Art.

Es verlangert die Lebensdauer von Riemen, verlangert
die Lebensdauer von Maschinen und Anlagen,
verhindert das Durchrutschen des Riemens, Ubertragt
die volle Antriebskraft, beseitigt und verhindert
Quietschen usw.

WEICON Transmission Belt Spray ist fur alle Arten
von Riemen und Bandern aus gangigen Materialien
geeignet, z. Ex. aus Stoff, Leder, Gummi oder PVC.

Ref. Bezeichnung Menge @ Preis
00799 WEICON 400 ml 23.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% von 10 Stiick
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Rundriemen
CLEAR-GO SUPREME
rund, Polyurethan

Rundriemen mit rauher Oberflache. Dieser Riemen
kann mit Hilfe einer speziellen Schweissmaschine zu
einem Endlosriemen zusammengeschweisst werden.

Original Verpackung von 30 Meter Rolle aber alle
Abmessungen kénnen geliefert sein.

Ref. 9D ciemen Preis

01760 2 2.20

01761 3 2.95

01762 4 3.00

01763 5 4.40

01764 6 6.85

01765 7 6.85 .
01766 8 8.45 &
01767 10 11.35

01768 12 14.10

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% ab 120 Meter pro Sorte.
5% ab 60 Meter pro Sorte.

Flachriemen
ASCO-VIS
Synthetik, sehr biegsam

Original Verpackung von 30 Meter Rolle aber alle
Abmessungen kénnen geliefert sein.

Ref. Bezeichnung Menge Preis
01809 FIXOL Kleber 409 19.00
Lieferbar ab Lager aufder Verkauf 3 Wochen Vorlaufzeit
Breite C 10 SX, Dicke 1,4 D 20 SX, Dicke 2,2
Ref. Preis Ref. Preis
5 01785 5.60 01797 7.40
7 01786 5.85 01798 7.70
10 01787 7.00 01799 7.90
15 01788 8.80 01800 10.55
20 01789 12.80 01801 14.15
25 01790 14.00 01802 17.60
30 01791 16.35 01803 21.20
35 01792 19.50 01804 24.80
40 01793 25.65 01805 28.00
45 01794 26.40 01806 31.35
50 01795 28.00 01807 35.20
60 01796 33.00 01808 41.80
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Flache Endlosriemen POWERBAND

Hohes Leistungsvermdgen,
Synthetik, blau, Dicke 2 mm

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

. Breite =5 Breite =10 Breite =15
Lange
Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS

800 - 899 08903 21.15 08928 27.65 08953 32.70

900 - 999 08904 21.70 08929 28.65 08954 34.35
1000 - 1099 08905 23.25 08930 30.15 08955 36.25
1100 - 1199 08906 24.20 08931 31.90 08956 38.30
1200 - 1299 08907 25.30 08932 33.65 08957 40.00
1300 - 1399 08908 27.10 08933 34.75 08958 41.75
1400 - 1499 08909 27.85 08934 36.25 08959 43.60
1500 - 1599 08910 29.15 08935 38.30 08960 45.35
1600 - 1699 08911 29.95 08936 39.90 08961 47 15
1700 - 1799 08912 31.30 08937 41.25 08962 48.70
1800 - 1899 08913 33.20 08938 4235 08963 50.40
1900 - 1999 08914 34.35 08939 43.50 08964 51.80
2000 - 2099 08915 35.30 08940 45.55 08965 53.15
2100 - 2199 08916 36.35 08941 47.25 08966 55.95
2200 - 2299 08917 37.75 08942 47.95 08967 56.40
2300 - 2399 08918 39.15 08943 49.65 08968 58.35
2400 - 2499 08919 40.00 08944 51.25 08969 60.00
2500 - 2599 08920 41.10 08945 52.80 08970 60.95
2600 - 2699 08921 42.25 08946 54.00 08971 63.40
2700 - 2799 08922 43.60 08947 56.00 08972 62.15
2800 - 2899 08923 44 .85 08948 57.40 08973 66.35
2900 - 2999 08924 45.95 08949 58.70 08974 68.35
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Flache Endlosriemen
POWERBAND

Hohes Leistungsvermégen,
Synthetik, blau, Dicke 2 mm

Linge Breite = 20 Breite = 25 Breite = 30
9 Ref. PREIS Ref. PRrEIS Ref. PREIS
800 - 899 08978 38.30 09003 42.90 09028 48.70
900 - 999 08979 40.00 09004 45.80 09029 51.80
1000 - 1099 08980 41.75 09005 47.95 09030 54.00
1100 - 1199 08981 44.40 09006 51.25 09031 56.40
1200 - 1299 08982 46.70 09007 53.30 09032 59.60
1300 - 1399 08983 48.65 09008 56.00 09033 62.35
1400 - 1499 08984 50.40 09009 57.85 09034 64.40
1500 - 1599 08985 52.80 09010 60.05 09035 67.25
1600 - 1699 08986 54.00 09011 63.15 09036 69.75
1700 - 1799 08987 56.00 09012 64.90 09037 72.40
1800 - 1899 08988 58.35 09013 66.80 09038 74 .55
1900 - 1999 08989 60.05 09014 68.75 09039 77.05
2000 - 2099 08990 62.75 09015 71.45 09040 80.35
2100 - 2199 08991 63.85 09016 73.30 09041 82.45
2200 - 2299 08992 65.45 09017 74.85 09042 84.90
2300 - 2399 08993 68.35 09018 77.35 09043 87.10
2400 - 2499 08994 69.75 09019 79.45 09044 89.00
2500 - 2599 08995 71.40 09020 81.60 09045 91.55
2600 - 2699 08996 73.25 09021 83.50 09046 94.05
2700 - 2799 08997 74.95 09022 85.70 09047 96.05
2800 - 2899 08998 76.10 09023 87.55 09048 97.75
2900 - 2999 08999 78.30 09024 89.00 09049 99.45
Breite = 35 Breite = 40 Breite = 45
800 - 899 09053 53.15 09078 58.75 09103 64.90
900 - 999 09054 57.40 09079 62.75 09104 68.35
1000 - 1099 09055 60.05 09080 65.45 09105 71.45
1100 - 1199 09056 62.75 09081 69.75 09106 75.70
1200 - 1299 09057 65.45 09082 72.55 09107 79.45
1300 - 1399 09058 68.75 09083 74.85 09108 82.45
1400 - 1499 09059 71.40 09084 78.65 09109 85.95
1500 - 1599 09060 74 .55 09085 81.60 09110 89.00
1600 - 1699 09061 77.75 09086 83.45 09111 92.70
1700 - 1799 09062 79.95 09087 87.30 09112 96.20
1800 - 1899 09063 82.45 09088 90.90 09113 99.10
1900 - 1999 09064 85.60 09089 94.05 09114 102.25
2000 - 2099 09065 88.40 09090 97.75 09115 106.05
2100 - 2199 09066 90.90 09091 100.20 09116 109.40
2200 - 2299 09067 94.05 09092 103.40 09117 112.50
2300 - 2399 09068 96.20 09093 105.10 09118 115.65
2400 - 2499 09069 99.10 09094 108.20 09119 118.10
2500 - 2599 09070 101.55 09095 111.45 09120 122.05
2600 - 2699 09071 104.05 09096 114.70 09121 124.30
2700 - 2799 09072 105.80 09097 117.00 09122 127.40
2800 - 2899 09073 108.00 09098 119.50 09123 129.80
2900 - 2999 09074 110.20 09099 121.80 09124 132.75
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Flache Endlosriemen
POWERBAND

Hohes Leistungsvermégen,
Synthetik, blau, Dicke 2 mm

Linge Breite = 50 Breite = 60 Breite =70
9 Ref. PREIS Ref. PRrEIS Ref. PREIS
800 - 899 09128 70.40 09153 81.95 09178 93.55
900 - 999 09129 75.00 09154 87.40 09179 99.40
1000 - 1099 09130 78.40 09155 91.75 09180 104.70
1100 - 1199 09131 82.45 09156 96.75 09181 109.80
1200 - 1299 09132 86.45 09157 100.45 09182 114.60
1300 - 1399 09133 90.00 09158 105.45 09183 119.80
1400 - 1499 09134 94.05 09159 108.75 09184 125.05
1500 - 1599 09135 98.20 09160 113.60 09185 129.65
1600 - 1699 09136 101.15 09161 118.55 09186 135.10
1700 - 1799 09137 104.95 09162 122.65 09187 139.70
1800 - 1899 09138 109.00 09163 126.75 09188 144.40
1900 - 1999 09139 111.85 09164 130.20 09189 148.65
2000 - 2099 09140 115.75 09165 135.10 09190 153.15
2100 - 2199 09141 119.25 09166 138.25 09191 158.95
2200 - 2299 09142 123.15 09167 143.20 09192 163.40
2300 - 2399 09143 126.30 09168 146.40 09193 167.35
2400 - 2499 09144 129.55 09169 149.90 09194 171.00
2500 - 2599 09145 132.40 09170 153.55 09195 174 .45
2600 - 2699 09146 135.75 09171 156.95 09196 178.55
2700 - 2799 09147 138.25 09172 160.50 09197 182.35
2800 - 2899 09148 141.35 09173 163.55 09198 186.10
2900 - 2999 09149 144.65 09174 166.90 09199 216.40
Breite = 80 Breite = 90 Breite = 100
800 - 899 09203 105.60 09228 117.80 09253 129.25
900 - 999 09204 112.10 09229 123.85 09254 136.50
1000 - 1099 09205 119.25 09230 131.25 09255 144.20
1100 - 1199 09206 123.70 09231 137.70 09256 151.50
1200 - 1299 09207 129.25 09232 144.30 09257 158.00
1300 - 1399 09208 134.85 09233 150.75 09258 165.25
1400 - 1499 09209 140.35 09234 157.20 09259 171.40
1500 - 1599 09210 145.90 09235 162.80 09260 178.35
1600 - 1699 09211 151.75 09236 169.20 09261 184.85
1700 - 1799 09212 157.20 09237 175.40 09262 192.45
1800 - 1899 09213 162.00 09238 181.25 09263 198.90
1900 - 1999 09214 167.35 09239 186.90 09264 204.60
2000 - 2099 09215 173.00 09240 193.15 09265 211.60
2100 - 2199 09216 178.95 09241 198.95 09266 218.10
2200 - 2299 09217 184.15 09242 205.10 09267 224.20
2300 - 2399 09218 188.55 09243 210.50 09268 229.65
2400 - 2499 09219 193.05 09244 215.15 09269 234.70
2500 - 2599 09220 197.60 09245 220.50 09270 239.75
2600 - 2699 09221 201.60 09246 225.85 09271 244.85
2700 - 2799 09222 206.15 09247 230.80 09272 250.20
2800 - 2899 09223 210.90 09248 235.80 09273 254.95
2900 - 2999 09224 215.30 09249 240.85 09274 260.25
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Flache Endlosriemen

Leistungsvermdégen, Synthetik

Diese flachen, aus synthetischen Fasern verschiedener
Dicke bestehenden Endlosriemen HEVALOID

werden mit synthetischem Gummi impragniert und
anschlielend vulkanisiert. Das Ergebnis ist ein leiser,
biegefahiger Riemen. Durch seinen 90% Nutzeffekt
mit erhohter Biegefahigkeit ist er sehr energiesparend.
Diese Transmissionsriemen sind resistent gegen

Ol, Sauren und Waschmittel. Sie ertragen standige
Temperaturen von 100°C. Um optimale Resultate

zu erzielen, sollten die Antriebsscheiben keine
Randleisten haben. Eine einheitliche Oberflache

ist ausschlaggebend fir den Riemenlauf. Bei allen
Antrieben mit Flachriemen sollte eine Antriebsscheibe
gewolbt sein, um eine gute Fuhrung zu gewahrleisten.

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

Richtige Form, die eine gute
Fuhrung und lange Lebebsdauer

gewabhrleistet.

—

Anwendbar flr eine Lange von

weniger als 20 m.

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAX : +41 32 724 3436

HEVALOID

Falsche Form, auf jeden Fall zu
vermeiden.

Die in rot (525) angegebene Riemendicke betragt 1.5 mm, alle weiteren (535) 2 mm.

. Breite =5 Breite =10 Breite =15
Lange
Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS

500 - 599 07600 15,50 07625 20,10 07650 24,60

600 - 699 07601 16,55 07626 21,65 07651 24,65

700 - 799 07602 17,55 07627 23,05 07652 27,50

800 - 899 07603 19,15 07628 25,00 07653 39,15

900 - 999 07604 19,75 07629 26,10 07654 41,15
1000 - 1099 07605 21,25 07630 27,50 07655 43,25
1100 - 1199 07606 22,00 07631 29,25 07656 45,60
1200 - 1299 07607 23,05 07632 30,55 07657 47,95
1300 - 1399 07608 24,60 07633 31,80 07658 50,00
1400 - 1499 07609 25,45 07634 33,00 07659 52,30
1500 - 1599 07610 26,50 07635 34,70 07660 54,30
1600 - 1699 07611 27,35 07636 36,35 07661 56,45
1700 - 1799 07612 28,50 07637 37,70 07662 58,20
1800 - 1899 07613 30,40 07638 38,55 07663 60,50
1900 - 1999 07614 31,35 07639 40,75 07664 62,10
2000 - 2099 07615 32,05 07640 41,50 07665 63,75
2100 - 2199 07616 33,10 07641 42,70 07666 66,20
2200 - 2299 07617 34,35 07642 43,60 07667 67,90
2300 - 2399 07618 35,65 07643 45,05 07668 69,75
2400 - 2499 07619 36,35 07644 46,65 07669 71,90
2500 - 2599 07620 37,45 07645 47,95 07670 72,90
2600 - 2699 07621 38,45 07646 49,25 07671 76,10
2700 - 2799 07622 39,60 07647 50,95 07672 77,65
2800 - 2899 07623 40,90 07648 52,10 07673 79,35
2900 - 2999 07624 41,75 07649 53,35 07674 81,80
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HEVALOID Flache Endlosriemen, Synthetik

Die Dicke der Riemen deren Preis in Rot 525 hervorgehoben ist betragt 1.5 mm und die der anderen 535 betragt 2
mm

Lin Breite = 20 Breite = 25 Breite = 30
ange Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS
500 - 599 07675 27,50 07700 31,90 07725 36,25
600 - 699 07676 30,10 07701 34,70 07726 38,90
700 - 799 07677 32,70 07702 36,85 07727 41,60
800 - 899 07678 45,60 07703 51,40 07728 58,20
900 - 999 07679 47,95 07704 54,85 07729 60,10
1000 - 1099 07680 49,90 07705 57,45 07730 64,85
1100 - 1199 07681 53,25 07706 61,30 07731 67,90
1200 - 1299 07682 55,65 07707 63.75 07732 71,00
1300 - 1399 07683 58,20 07708 67,00 07733 74,55
1400 - 1499 07684 60,50 07709 69,50 07734 77,35
1500 - 1599 07685 63,15 07710 71,90 07735 80,35
1600 - 1699 07686 64,70 07711 75.15 07736 83,35
1700 - 1799 07687 67,15 07712 77,65 07737 86,55
1800 - 1899 07688 69,75 07713 79,95 07738 89,50
1900 - 1999 07689 71,85 07714 82,25 07739 92,25
2000 - 2099 07690 75.15 07715 85,70 07740 96,20
2100 - 2199 07691 76,55 07716 87.65 07741 98,45
2200 - 2299 07692 78,40 07717 89,70 07742 101,70
2300 - 2399 07693 81,80 07718 92,60 07743 104,25
2400 - 2499 07694 83,35 07719 95,25 07744 106,85
2500 - 2599 07695 85,70 07720 97,80 07745 109,80
2600 - 2699 07696 87.65 07721 100,10 07746 112,50
2700 - 2799 07697 89,65 07722 102,80 07747 114.95
2800 - 2899 07698 91,10 07723 104,85 07748 117.25
2900 - 2999 07699 92,95 07724 106,85 07749 119.00
Breite = 35 Breite = 40 Breite = 45
500 - 599 07750 39,60 07775 43,35 07800 47,15
600 - 699 07751 42,80 07776 46,95 07801 51,40
700 - 799 07752 45,95 07777 50,95 07802 55,45
800 - 899 07753 63,75 07778 70,40 07803 77,65
900 - 999 07754 68,55 07779 75.15 07804 81,80
1000 - 1099 07755 71,85 07780 78,40 07805 85,70
1100 - 1199 07756 75,15 07781 83,35 07806 90,70
1200 - 1299 07757 78,40 07782 86,90 07807 95,25
1300 - 1399 07758 82,25 07783 89,65 07808 98,45
1400 - 1499 07759 85,35 07784 94,15 07809 102,95
1500 - 1599 07760 89,50 07785 97,80 07810 106,80
1600 - 1699 07761 92,95 07786 100,10 07811 110,90
1700 - 1799 07762 95,75 07787 104,70 07812 115,25
1800 - 1899 07763 98,45 07788 108,90 07813 118,55
1900 - 1999 07764 102,40 07789 112,50 07814 122,25
2000 - 2099 07765 105.90 07790 116,70 07815 126,90
2100 - 2199 07766 108,90 07791 120,00 07816 130.90
2200 - 2299 07767 112,25 07792 123,85 07817 134,65
2300 - 2399 07768 115,25 07793 126,05 07818 138,30
2400 - 2499 07769 118,55 07794 129,65 07819 141,50
2500 - 2599 07770 121,85 07795 133,45 07820 146,10
2600 - 2699 07771 124,65 07796 137,45 07821 149,05
2700 - 2799 07772 126,75 07797 140,05 07822 151,50
2800 - 2899 07773 129,55 07798 143,05 07823 155,40
2900 - 2999 07774 132,10 07799 145,90 07824 159,20
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Flache Endlosriemen, Synthetik HEVALOID

Die Dicke der Riemen, deren Preis in Rot (525) hervorgehoben ist , betragt 1.5 mm und die der anderen (535)
betragt 2 mm.

Lin Breite = 50 Breite = 60 Breite =70
ange Ref. PREIS Ref. PREIS Ref. PREIS
500 - 599 07825 52,00 07850 59,55 07875 68,35
600 - 699 07826 55,95 07851 64,90 07876 74,55
700 - 799 07827 60,25 07852 70,10 07877 79,95
800 - 899 07828 84,10 07853 98,05 07878 112,25
900 - 999 07829 89,80 07854 104,35 07879 118,55
1000 - 1099 07830 93,90 07855 109,95 07880 125,15
1100 - 1199 07831 98,65 07856 116,20 07881 131,50
1200 - 1299 07832 103,45 07857 121,60 07882 137,30
1300 - 1399 07833 107,75 07858 126,20 07883 143,45
1400 - 1499 07834 112,50 07859 130,40 07884 149,80
1500 - 1599 07835 117,45 07860 135,95 07885 155,30
1600 - 1699 07836 121,20 07861 142,05 07886 163,00
1700 - 1799 07837 125,75 07862 146,80 07887 193,30
1800 - 1899 07838 130,45 07863 151,75 07888 172,95
1900 - 1999 07839 133,85 07864 156,10 07889 178,25
2000 - 2099 07840 138,70 07865 161,80 07890 183,40
2100 - 2199 07841 142,50 07866 165,90 07891 190,45
2200 - 2299 07842 147,65 07867 171,40 07892 195,70
2300 - 2399 07843 151.40 07868 175,60 07893 200,35
2400 - 2499 07844 154,85 07869 179,60 07894 204.85
2500 - 2599 07845 158,60 07870 184,15 07895 209,60
2600 - 2699 07846 162,45 07871 188,05 07896 213,95
2700 - 2799 07847 165,85 07872 192,15 07897 218.55
2800 - 2899 07848 169,10 07873 195,80 07898 223,10
2900 - 2999 07849 173.25 07874 200,10 07899 227,65
Breite = 80 Breite = 90 Breite =100
500 - 599 07900 77,55 07925 86,80 07950 94,65
600 - 699 07901 83,70 07926 93,45 07951 102,95
700 - 799 07902 90,15 07927 100,25 07952 110,25
800 - 899 07903 126,60 07928 141,20 07953 154,55
900 - 999 07904 134,40 07929 148,55 07954 161,80
1000 - 1099 07905 142,90 07930 157,35 07955 172,60
1100 - 1199 07906 148,10 07931 164,90 07956 181,60
1200 - 1299 07907 154,85 07932 172,60 07957 189,45
1300 - 1399 07908 161,35 07933 180,40 07958 197,80
1400 - 1499 07909 168,80 07934 188,15 07959 205,35
1500 - 1599 07910 174,65 07935 194,90 07960 213,60
1600 - 1699 07911 181,60 07936 202,45 07961 221,50
1700 - 1799 07912 188,30 07937 210,20 07962 230,45
1800 - 1899 07913 193,90 07938 217,10 07963 238,30
1900 - 1999 07914 200,55 07939 223,95 07964 245,10
2000 - 2099 07915 207,05 07940 231,65 07965 253,40
2100 - 2199 07916 214,30 07941 238,30 07966 261,10
2200 - 2299 07917 220,65 07942 245,65 07967 268,70
2300 - 2399 07918 225,95 07943 252,25 07968 275,20
2400 - 2499 07919 231,20 07944 257,85 07969 281,20
2500 - 2599 07920 236,40 07945 264,10 07970 287,15
2600 - 2699 07921 241,85 07946 270,55 07971 293,50
2700 - 2799 07922 247,10 07947 276,45 07972 299,65
2800 - 2899 07923 252.65 07948 282,55 07973 305,50
2900 - 2999 07924 259,20 07949 288,95 07974 311.85
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Aufbauzange
DIXLINK

Zange zum Auf- und Abmontieren der
Gliederkeilriemen.
Riemen VEELOS oder MAXI

N Schurch Asco SA

Ref. Bezeichnung Preis

01735 DIXLINK Zange 17.00

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SuissE

TEL: +41 32724 3434

FAx : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Vulkanisierzange
VULCOPLAST

Elektrische Zange zum Vulkanisieren der Rundriemen,
mit Messer, Transformator und einem Satz Hulsen.

Ref. Bezeichnung Preis
16740 Zange 724.00
16770 Satz Hilsen & 3 48.00
16741 Satz Hilsen @ 4 48.00
16742 Satz Hulsen & 5 48.00
16743 Satz Hulsen & 6 48.00
16744 Satz Hilsen @ 7 48.00
16745 Satz Hilsen @ 8 48.00
16746 Satz Hiilsen & 9 48.00
16747 Satz Hilsen & 10 48.00
16748 Satz Hilsen & 11 48.00
16749 Satz Hilsen & 12 48.00

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

Schneidzange

Guillotinenzange fiir sauberen und regelmafigen
Schnitt von Rundriemen.

Ref. Bezeichnung Preis

01770 Zange 24.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt 10% fiir 10 Stiicke.
156 Antriebsriemen
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Durchmesser. Die Seiten und die Mitte kbnnen

fal® FAX : +41 32 724 3436

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

@2 TEL: +41 32724 3434

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

5. SCHLEIFSCHEIBEN

ASCO Schleifscheibe

Diese Schleifscheibe eignet sich zum manuellen
Abrichten, zum Ausbrechen und zur Formgebung
von Schleifscheiben jeglicher Dicke bis 300 mm

abgerichtet werden.

Die zylindrische Kreiselschleifscheibe wird auf eine Achsen-

halterung mit Kugellager montiert.

Ref. Bezeichnung Preis
16430 Halterung ohne Scheibe 212.75
16431 Scheibe 43.50

Verkaufsbedingungen : Ausverkauf: 50%

Ref. Kornung Preis
16465 D 126 105.00
16466 D 107 105.00
16467 D 76 105.00
16468 D 54 105.00
16469 D 30 105.00
Verkaufsbedingungen: Nettopreise. 16470 D 20 105.00

Diamant Schmirgelfeile

Die Schmirgelfeile wird zum Polieren oder Schleifen
von Winkeln an Hartmetallwerkzeugen benutzt. Das 40
x 10 x 2 grofl3e Schleifplattchen aus Diamant Resinoid
ist auf einen 170 mm langen Alustiel montiert.

Schleifscheiben fiir Anglierung
Fiir die Bearbeitung von Uhrenindustriezubehdr aus
Gold oder aus Stahl werden verschiedene Hérten
angeboten. Eine perfekte Anglierung wird mit der

Avivier- und Lapppaste ASCO erreicht.

Grosse: @ gpene = 100

Loch = 20

Dicke = 6

LEDER
Ref. Hirte Typ Preis
16100 mittel 1 16.50
16101 mittel hart 2 16.50
16102 hart 4 16.50
HOLZ

Ref. Harte Preis
16091 weich 19.80
16092 mittel 10.70
16093 hart 10.70
16094 sehr hart 19.80

Verkaufsbedingungen: Rabatt : 20% fiir 20 Stiick pro Sorte aus Leder.

October 2019

20% fiir 50 Stiick pro Sorte aus Holz.
25% fir 100 Stick pro Sorte aus Leder.
30% fur 200 Stiick pro Sorte aus Holz.
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Bei der heutigen Vielfalt an Formen, Abmessungen und
Materialien ist das Werkzeugschleifen zu einer wahren
Kunst geworden. Diese Kunst besteht im besonderen
darin, korrekte Winkel an der Schneide zu erzeugen,
ohne dabei die Form des Werkzeugs zu verandern.
Dies ist aber nur mit Schleifscheiben mdglich, die eine
spezielle Kérnung in einer formhaltigen Bindung haben.
Deshalb setzen sich Diamantschleifscheiben immer
mehr durch.

Spezialausfihrungen sind auf Anfrage erhaltlich.
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= 6
S

Sghurch Asco SA

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL

TEL :

SUISSE

+41 32 724 3434
FAX : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Diamantschleifscheiben ASCO

Form 1A1, D, =100, D, = 20

Ref. sincemitet Konzentration =Kornung Preis
16073 D 126 352.00
16074 75 D 107 352.00
16075 Bakelit D 64 352.00
16076 D 30 352.00
16077 50 D 20 321.00
16078 D 15 321.00

Form 1A1, D, =75, D, = 20

Ref. Bindemitet Konzentration | Kérnung Preis
16079 D 126 260.00
16080 75 D 107 260.00
16081 Bakelit D 64 260.00
16082 D 30 260.00
16083 50 D 20 260.00
16084 D 15 260.00

Konische Form D.5327 fiir EWAG 12A2

ule

158 Schleifscheiben

Ref. Bsincemitel Konzentration Kornung Preis
16060 D 126 198.00
16061 75 D 107 198.00
16062 D 64 198.00
16063 | Bakelit D 30 198.00
16064 D 20 198.00
16065 50 D 15 198.00
16066 D7 198.00

Form D.3941 fliir AGATHON 9A3

Ref. sincemitet Konzentration | Kérnung Preis
16067 D 126 495.00
16068 Métalo- 75 D 107 495.00
16069 Bakelit D 64 495.00
16070 D 30 495.00
16071 . D 20 445.00
16072 Cokelt 50 D15 | 445.00

rkaufsbedingungen : Nettopreise, D, = 10 Auf Anfrag.
August 2018
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EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052

CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAX : +41 32 724 3436

WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM
Borazonschleifscheiben Bei der heutigen Vilefalt an Formen,
Abmessungen und Materialien ist das
Werkzeugschleifen zu einer wahren Kunst
geworden. Diese Kunst besteht im besonderen
darin, korrekte Winkel an der Schneide
zu erzeugen, ohne dabei die Form des
Werkzeugs zu verandern. Dies ist aber nur mit
Schleifscheiben moglich, die eine spezielle
Form 1A1, D_ =100, D, = 20 Kérnung in einer formhaltigen Bindung haben.
Deshalb setzen sich Diamantschleifscheiben
Ref. | Bindem. | Konzentration Kornung Preis immer mehr durch.
16273 B126 1347.00 Spezialausfiihrungen sind auf Anfrage
16274 - B 107  347.00 erhaltlich.
16275 o o B64 347.00| D, R
16276 B30 347.00| , D, .
16277 50 B 20 322.00 i f 5‘ | i
16278 B 15 322.00
Form 1A1, D, =75, D, = 20
Ref.  Bindem. Konzentration Koérnung Preis
16279 B 126 273.00
16280 75 B 107 273.00
16281 Bakelite B 64 273.00
16282 B 30 273.00
16283 50 B 20 260.00
16284 B 15 260.00
Konische Form D.5327 fiir EWAG 12A2
Ref. Bindem. Konzentration Koérnung Preis =
16260 B126 223.00 20 ~T
16261 75 B107 223.00 al o s
16262 B64 223.00f | *
16263 Bakelite B 30 223.00
16264 B 20 211.00
16265 50 B 15 211.00
16266 B7 211.00
Form D.3941 fiir AGATHON 9A3
175
Ref. Bindem.| Konzentration | Kérnung Preis <6
16267 B126 619.00f < LN
16268 Métalo-Ba- 7 B 107 619.00£$ E M
16269 | kelite B64 619.00
16270 B 30 619.00
16271 . B 20 557.00
16272 Darelite 50 B15  557.00

Verkaufsbedingungen: Nettopreise
August 2018
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Qualitat :

8ablau : flr geharteten Stahl
9a rot . fir Chromstahl
GLOCKEN-

FORM

ZYLINDRISCHE
TOPFFORM

ZUM

TRENNSCHLEI-
FEN

TELLERFORM
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Av. pu 1ER MARs 33, CP 3052

Schurch Asco SA CH-2001 NEucHATEL

TEL: +41 327243434

FAx : +41 32 724 3436

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Schleifscheiben
BAY-STATE

Ref. Dim. Qualitat Kornung | Preis

07565 76 x40 x 20 9a 60K 30.70
j Ref. Dim. Qualitdt Kornung | Preis
07566 60 x T10 x H40 8a 150L 18.00
07567 |60 x T18 x H30 9a 80K 17.00
07568 75 x T10 x H40 8a 120L 18.00
I Ref. Dim. Hersteller Preis
07500 75x0.5x10 Comet 8.45
07501 75x0.8x 10 Comet 8.45

m 07502 75x1.0x 10 Comet 8.45
07503 100x0.5x10 Comet 15.30
07504 100 x 0.8 x 10 Comet 9.50

i 07506 125x1.0x 32 ASCO 7.50

Ref. Dim. Qualitat xsmung| Hersteller |Preis

0755775x10x10 MD 150 Sarubin | 25.70

07559 75x10x10 MD 220 Sarubin | 25.70

07560[75x13x10  9a 80K | Bay-State | 12.85

07561 75x13x10  9a 120 K| Bay-State | 16.50

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% bei Bestellung von 10 Stiick pro Sorte BAY-State und ASCO.
15% bei Bestellung von 25 Stiick pro Sorte Bay-State.
20% bei Bestellung von 25 Stiick pro Sorte ASCO.
20% bei Bestellung von 50 Stiick pro Sorte Bay-State.
30% bei Bestellung von 50 Stiick pro Sorte ASCO.

160 Schleifscheiben

April 2024



rch Asco SA

ASCO

@ 2=
Pastenaize ot 582 f

e

Schleifscheiben BAY-STATE

EMAIL : INFO@SCHURCH-ASCO.COM
WEB : WWW.SCHURCH-ASCO.COM

Av. bu 1ER MARs 33, CP 3052
CH-2001 NEUCHATEL
SUISSE

TEL: +41 32724 3434
FAXx : +41 32 724 3436

FLACHE FORM

Ref. Dimension Qualitdt = Koérnung @ PREIS
07518 75x3x10 8a 120L 14.00
07519 75x3x10 8a 150L 9.30
07523 75x3x10 9a 80K 10.25
07525 75x3x10 9a 120K 10.25
07526 75x3x10 9a 150K 10.25
07527 75x3x10 9a 180K 10.25
07529 100 x4 x 10 Sarubin 80 MD 26.50
07530 100x4x10 Sarubin 100 HM 26.50
07531 100x4x10 8a 150L 15.00
07532 100x4 x 10 8a 180L 12.00
07533 100 x4 x 10 8a 220L 16.40
07535 100x12x10 8a 100L 15.50
07536 100x15x10 8a 100L 17.10
07537 150 x 4 x 32 7a 80K 32.00
07538 150 x 20 x 20 - 46K 26.00
07539 150 x 20 x 20 - 60K 26.00
07540 150 x 20 x 20 - 80K 26.00
07541 180 x20x 20 8a 60L 38.00
07544 200 x 30 x 25 9a 46K 52.00
07545 200x30x25 8a 60L 52.00
07546 250x20x76 8a 60K 57.00
07547 300 x 25x 127 7a 60K 103.00
07548 300 x 25 x 127 8a 70K 83.00
07553| 100x10x 10 |carborundum 120 EF 26.50

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% fiir 10 Stiick pro Sorte.
Dezember 2022
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6. SCHLEIFMITTELN

INDIA Stein

Die echten INDIA Olsteine sind kiinstliche Steine, die aus Schleifmitteln zusammengesetzt sind, deren
Grundstoffe im Elektroofen bei Temperaturen von 2200 bis 2800° Grad Celsius eine chemische Wandlung
durchmachen. Dadurch wird ein ganzlich neues Material erzeugt, das mit Ausnahme des Diamanten harter ist
als irgendein in der Natur vorkommendes Material. Dieses auf klinstliche Weise gewonnene Schleifmittel ist von
unubertroffener Reinheit und Regelmassigkeit. Es wird gebrochen, zerkleinert und durch Sieben in verschiedene
Korngréssen sortiert. Unter Zusatz eines Bindemittels erhalt der Stein seine gewiinschte Form und wird beim
anschliessenden Brennvorgang im Ofen bei hoher Temperatur fertiggestellt.

Kérnung Abmes-

Ref. | Nr Grob | Mittel | Fein sung PREIS
07213/150 11| CF 14 100x6x6 | 12.50
07214 150 11 MF 14 100x6x6 | 17.00
07215150 11 FF 14| 100x6x6 | 17.00
07216150 12 MF 24 100x8x8 13.80
07217150 13| CF 34 100 x 10 x 10, 13.80
07218150 13 MF 34 100x10x 10 17.75
07219/150 13 FF 34/100 x 10 x 10, 13.80

VIERKANTSTEINE 07220150 14 MF 36 150 x 10 x 10, 19.90
07221150 15| CF 44 100 x 13 x 13 14.20
07222150 15 MF 44 100 x 13 x 13 14.20
07223150 15 FF 44/100 x 13 x 13| 14.20
07224150 16| CF 46 150 x 13 x 13]  19.90
07225150 16 MF 46 150 x 13 x 13]  19.90
07226/150 16 FF 46150 x 13 x 13/  19.90
07228150 17 MF 56 150 x 16 x 16) 21.45
07229 150 17 FF 56|150 x 16 x 16/ 21.45
07230150 18| CF 66 150 x 19 x 19 21.45
07231150 18 MF 66 150 x 19 x 19, 21.45
07232150 18 FF 66/150 x 19 x 19| 21.45
07234150 19 MF 76 150 x 25 x 25 24.10
07235150 19 FF76 150 x 25 x 25 24.10

KOMBINIERT STEIN

Ein Stein, zwei Kérnungen: grob und Fein e
ornun -

Ref. Nr —grop - F%in A's"l:‘:;s PREIS
07207 /150 05 IB 134 100 x45x 16 41.00
07208 150 06 IB 45 125 x50 x 20 39.35
07209 150 07 IB 6 150 x 50 x 25 47.10
07210 150 08 IB 8 200 x 50 x 25 55.55

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 15 %.
162 Schleifmittel Dezember 2023
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INDIA Stein MESSERSCHLEIFSTEIN
Ref. | Nr | mittlere Kornung | Abmessung | PREIS
07212150 10 IE 64 100x19x8 15.55
Koérnung Abmes-
Ref. Nr "G ob|Mittel| Fein  sung | PREIS
07194 150 00 MB 14 100x25x6| 13.80
07195 150 00 FB14 100x25x6  13.80 FLACH BANKSTEIN
07196 150 01 CB 24 100 x25x13 19.15
07197 |150 01 MB24 100 x25x13 19.15
07198 |150 01 FB 24 100 x 25 x 13) 19.15
07199 150 02 MB 35 125 x50 x 16 36.50
07201150 03 CB 6 150 x 50 x 25 43.90
07202 (150 03 MB 6 150 x 50 x 25 43.90
07203150 03 FB6 150 x 50 x 25 61.00
07204150 04 CB 8 200 x 50 x 25/ 51.80
07205 (150 04 MB 8 200 x 50 x 25/ 51.80
07206 |150 04 FB 8 200 x 50 x 25 51.80
Koérnung Abmes-
Ref. Nr Grob | Mittel sung PREIS
07236 (150 20| CF 114 100 x 6 16.00
07237150 20 MF 114 100 x 6 16.00
07238 |150 20 FF 114/ 100 x 6 16.00
07239150 21 MF 124 100x 8 17.35
07240 (150 22| CF 134 100 x 10 17.35
07241150 22 MF 134 100 x 10 23.00
07242 150 22 FF 134/ 100 x 10 17.35 DREIKANTSTEIN
07244150 23 MF 136 150 x 10 23.10
07245 150 23 FF 136/ 150 x 10 23.10
07246 150 24 CF 144 100 x 13 17.35
07247 (150 24 MF 144 100 x 13 17.35
07248 (150 24 FF 144 100 x 13 17.35
07250 150 25 MF 146 150 x 13 22.85
07251150 25 FF 146 150 x 13 22.85
07253 (150 26 MF 156 150 x 16 2410
07254150 26 FF 156 150 x 16 24.10
07256 (150 27 MF 166 150 x 19 24.10
07257 |150 27 FF 166 150 x 19 24.10
07258 |150 28 MF 176 150 x 25 25.80

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 15 %.
April 2022
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INDIA Steine
Koérnun Abmes-
Ref.  Nr “Giob|Mittel| Fein sung | PREIS
07259 150 30|CF 214 100x6 @ 19.90
07260 150 30 MF 214 100x6 @ 19.90
07261150 30 FF 214/ 100x6 | 19.90
RUNDSTEINE 07262 150 31 MF 224 100x 8 21.45
07263150 32| CF 234 100 x 10| 21.45
07264 150 32 MF 234 100x 10| 21.45
07265150 32 FF 234 100 x 10| 21.45
07266 150 33| CF 244 100x 13| 21.45
07267 150 33 MF 244 100x 13| 21.45
07268 150 33 FF 244 100 x 13 21.45
07270150 34 MF 246 150 x 13| 26.60
07273150 35 MF 256 150 x 16| 28.00
07274150 35 FF 256/ 150 x 16 | 28.00
07276 150 36 MF 266 150 x 19| 28.00
Kornun Abmes-
AL B UNGS TEINE Ref. NI “Giob |Mittel | Fein sung | [ REIS
07286|150 42 MF 334 100x 10| 17.45
07289150 43 MF 344 100x 13| 17.70
07290|150 43 FF 344/ 100x 13| 17.70

Verkaufsbedingungen: Rabatt von 15 %.
164 Schleifmittel Dezember 2019
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ARKANSAS Steine

Der ARKANSAS Olstein ist ein Naturstein, der im Ozarkgebirge im Staat Arkansas (USA) gebrochen wird.

Kein anderer Natur- oder Kunststein ist dem ARKANSAS-Stein ebenbirtig. Er eignet sich vorziglich zum
Scharfen sehr feiner, empfindlicher Schneiden von chirurgischen Instrumenten, Graveur-, Goldschmied- oder
Bildhauerwerkzeugen.

Der ARKANSAS Olstein ist besonders hart und viel feinkérniger als andere Olsteine. Durch seine Harte ist er sehr
verschleissbestandig und daher ausserst wirtschaftlich.

Ref. Abmessung PREIS
07140 100 x5 7.60
07120 100 x 6 9.20
07121 100 x 8 10.90
07122 100 x 10 16.25
07123 120 x 13 22.50
07124 120 x 16 47.30
07125 120 x 20 56.50

Ref. Abmessung PREIS
07126 100 x 6 9.85
07127 100x 8 13.80
07128 100 x 10 15.50
07129 120 x 13 25.80

Ref. Abmessung PREIS
07130 100 x 6 14.50
07131 100 x 8 18.60
07132 100 x 10 22.30
07118 120 x 13 25.80

Ref. Abmessung PREIS
07133 75 x50 x 25 90.35
07134 150 x 50 x 20 — 25 170.00
07135 200 x 50 x 20 — 25 199.00

Ref. Abmessung PREIS
07136 150 x 50 93.00
07137 200 x 50 88.00

Verkaufsbedingungen: Rabatt: 10% bei Bestellung von 10 Stiick pro Sorte.
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DEGUSSIT® Steine
Die Qualitat DEGUSSIT® ist in folgenden Qualitaten

lieferbar:
« 901 Fein
+ 902 Mittel
903 grob
Ref. Nr Abmessung | PREIS
07031 901-41 100-0 100 x 25 x 10 196.90
07032 902-41 100-0 100 x 25 x 10 170.80
07033  903-44 100-0 100 x 25 x 10 146.80
07034  901-41 101-0 150 x 25 x 15 271.90
07035 902-41 101-0 150 x 25 x 15 271.90
07036 903-44 101-0 150 x 25 x 15 261.60
07037 901-41 102-0 200 x 50 x 12 621.10
07038  902-41 102-0 200 x 50 x 12 639.90
Ref. Nr Abmessung | PREIS
07039  902-41 105-0 100 x 30 x 7/2 274.80
Ref. Nr Abmessung | Preis
07040 901-41 110-0 100 x 25 x 10 193.90
07041 902-41 110-0 100 x 25 x 10 173.40
07042 903-44 110-0 100 x 25 x 10 157.80
07043 901-41 111-0 120 x50 x 10 417.50
07044 902-41 111-0 120 x 50 x 10 414.80
07046 901-41 112-0 200 x 50 x 12 639.90
07047  902-41 112-0 200 x 50 x 12 653.10
Ref. Nr Abmessung | PREIS
07048  901-41 200-0 100 x 4 90.50
07049  902-41 200-0 100 x 4 86.30
07050 901-41 201-0 100 x 6 100.80
07051 902-41 201-0 100 x 6 96.70
07052  903-44 201-0 100 x 6 96.70
07053 901-41 202-0 100x 8 155.70
07054 902-41 202-0 100 x 8 137.60
07055 903-44 202-0 100x 8 124.50
07056 901-41 203-0 100 x 10 177.90
07057  902-41 203-0 100 x 10 138.20
07058  903-44 203-0 100 x 10 130.10
07059 901-41 205-0 120 x 13 249.40
07060 902-41 205-0 120 x 13 228.90
Verkaufsbedingungen: Nettopreise. 07061 903-44 205-0 120 x 13 184.10

166 Schleifmittel
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Ref. Nr Abmessung | PREIS
07062  901-41210-0 100 x 4 116.70
07063 902-41210-0 100 x 4 102.00

Ref. Nr Abmessung | PREIS
07064  901-41211-0 100 x 6 123.50
07065  902-41211-0 100 x 6 105.90
07066 903-44 211-0 100 x 6 96.30
07067 901-41212-0 100 x 8 136.70
07068  902-41212-0 100 x 8 136.30
07069  903-44 212-0 100 x 8 118.30
07070  901-41213-0 100 x 10 155.70
07071  902-41213-0 100 x 10 153.50
07072 903-44 213-0 100 x 10 136.70
07073 901-41214-0 120 x 13 198.30
07074 902-41 214-0 120 x 13 179.00
07075 903-44 214-0 120 x 13 179.00

Ref. Nr Abmessung A PREIS
07076 901-41 220-0 100 x 6 x 3 82.00
07077  902-41 220-0 100 x 6 x 3 84.00
07078 901-41221-0 100 x 8 x 6 124.20
07079 902-41221-0 100 x 8 x 6 105.90
07080  903-44 221-0 100 x 8 x 6 105.90

Ref. Nr Abmessung | PREIS
07081  902-41231-0 100 x 10 132.90
07082  903-44 231-0 100 x 10 110.90

Ref. Nr Abmessung | PREIS
07083  903-44 240-0 100x 13x5 | 143.10

Ref. Nr Abmessung | PREIS
07084  901-41 255-0 100 x 5 x 2 96.30
07085  903-44 255-0 100 x 5 x 2 96.30

Verkaufsbedingungen: Nettopreise.

April 2019
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DEGUSSIT® Steine

SCHLEIFSTEINE UND -FEILEN
Ref. Nr Abmessung | PREIS
07086 901-41 261-0 100 x 5 65.00
Ref. Nr Abmessung | PREIS
07087  901-41270-0 100 x 4 108.40
07088  902-41 270-0 100 x 4 99.40
07089  901-41271-0 100 x 6 119.40
07090  902-41271-0 100 x 6 108.80
07091  903-44 271-0 100 x 6 108.80
07092  901-41272-0 100 x 8 133.90
07093 902-41 272-0 100 x 8 129.70
07094 903-44 272-0 100 x 8 129.70
07095  901-41273-0 100 x 10 149.00
07096  902-41273-0 100 x 10 141.20
07097 903-44 273-0 100 x 10 130.50
Ref. Nr Abmessung | PREIS
07098  901-41291-0  100x15x3/0.5  205.40
